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Provozni udaje, rozméry a dalsi doplnujici tdaje naleznete v dokumentaci objednavky

Tento navod pro provoz a udrzbu
obsahuje pokyny vyrobce Cerpadia.

Tyto pokyny mohou byt pfipadné
doplnény podnikem, ktery Cerpadlo

Specifické pokyny pro provoz a udrzbu
technologického zafizeni, do kterého je
Cerpadlo zabudovano, zde nejsou
uvedeny. Mlze je poskytnout pouze ten,
kdo je za stavbu a navrh zafizeni
odpovédny (vyrobce zafizenti).

Specifické pokyny vztahujici se k
provozu a udrzbé technologického
zarizeni, do kterého je ¢erpadlo
zabudovano, maji prednost pred
pokyny vyrobce ¢erpadla.

Viz Navod pro provoz a udrzbu
vyrobce zafizeni!

provozuje, o pokyny pro jeho pracovniky.
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VSeobecné

Konstrukce cerpadla

Pfesné provedeni Cerpadla je uvedeno

v dokumentaci zakazky — udajovém listu (data
sheet).

Pouziti

Udaje pro spravné pouziti derpadel jsou uvedeny
v dokumentaci zakazky — udajovém listu (data
sheet).

Cerpana kapalina nesmi obsahovat zadné
abrazivni €astice ani chemicky naruSovat materialy
Cerpadla.

Provedeni cerpadia

Cerpadla jsou dodavan v riiznych provedenich,
liSicich se zejména v zpusobu montaze a
pouzitém materialu.

Provozni udaje

Pfesné provozni udaje jsou uvedeny v
dokumentaci zakazky — udajovém listu (data
sheet) a/nebo ve zkuSebnim protokolu.

Zaruka

NaSe zaruka na vady dodaného zbozZi je
stanovena na8imi VSeobecnymi obchodnimi
podminkami. Nase zaruka se nevztahuje na
poskozeni zplsobena nedodrzenim Navodu pro
provoz a udrzbu a stanovenych podminek pouziti.
Jestlize se kdykoliv provozni podminky zméni
(napf. jina Cerpana kapalina, jiné otacky, viskozita,
teplota nebo parametry na vstupu Cerpadla) musi
byt nami pfipad od pfipadu zkontrolovano a
potvrzeno, Ze je Cerpadlo pro takové podminky
vhodné. Pokud neni ujednana zvlastni dohoda,
nami dodana ¢erpadla smi byt v zaruéni Ihaté
rozebirana nebo upravovana pouze nami, nebo
nami autorizovanymi servisnimi dilnami, jinak
nase zaruka na jakékoliv vady zanika.

Zkouseni

VSechna Cerpadla jsou pfed opusténim naseho
vyrobniho zavodu podrobena zkouSce tésnosti.
VSechny ostatni testy jsou provadény na vyzadani.

Zajisténi provozu

Jestlize dodana ¢erpadla rozhodujicim zplsobem
ovliviuji udrzeni vyroby nebo procesu dodavky,
doporucujeme skladovani nahradnich ¢erpadel
nebo vsuvnych jednotek (hydraulickych ¢innych
¢asti). Takto mGze byt zamezeno odstavkam a
nebo minimalizovana jejich délka.

Tlakovy limit

Soucet vstupniho tlaku a maximalniho dopravniho
tlaku nesmi byt vétsi nez maximalni pfipustny tlak
Cerpadla viz udajovy list (data sheet).
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2.2

Bezpecnost

Tento Navod pro provoz obsahuje zakladni
bezpecnostni pokyny, které je nutno dodrzovat pfi
instalaci, provozu a udrzbé. Je nezbytné, aby si jej
precetli montéfi a prislusny odborny personal
provozovatele pfed montazi a uvedenim do
provozu, a aby byl vzdy k dispozici v misté
instalace stroje nebo zafizeni.

Je nezbytné dodrzovat nejen vieobecné
bezpecnostni pokyny obsazené v této kapitole, ale
i vSechny ostatni bezpecnostni pokyny obsazené v
nasledujicich kapitolach.

Znaceni pokynt v navodu pro provoz
Bezpecnostni pokyny obsazené v tomto navodu
pro provoz, které, nejsou-li dodrzovany, znamenaji
nebezpedi pro personal, jsou oznaeny

v§eobecnymi symboly pro nebezpedi:

bezpecnostni znacka
podle DIN 4844 - W9

varovanim pfed elektrickym napétim

bezpecnostni znacka
podle DIN 4844 - W8

U bezpeénostnich pokyn, jejichz nedodrzeni
znamena nebezpedi pro stroj a jeho funkci, je
vloZeno slovo

POZOR

Pokyny umisténé pfimo na stroji napfiklad
e  Sipka sméru otaceni
. Oznaceni pfipojeni kapalin

musi byt vZdy dodrZzovany a udrZzovany stéle v
Citelném stavu.

Kvalifikace a Skoleni pracovnikui

Personal pro obsluhu, udrzbu, inspekci a montaz
musi mit pro tuto praci odpovidajici kvalifikaci.
Rozsah zodpovédnosti, pfislusnost a kontrola
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2.5

personalu musi byt provozovatelem presné
stanovena. Jestlize personal nema potrebné
znalosti, musi byt vySkolen a zacvicen.

V pfipadé potfeby mlze byt Skoleni zajisténo
vyrobcem nebo dodavatelem na objednavku
provozovatele. Provozovatel musi zajistit, aby
personal pIné rozumél obsahu navodu pro provoz.

Nebezpedi vznikajici pfi nedodrzeni
bezpecnostnich pokynt

Nedodrzeni bezpecnostnich pokynt mlze
zapfi€init ohrozeni osob stejné jako zivotniho
prostiedi a stroje. NedodrZeni bezpe€nostnich
pokynl mlze vést ke ztraté narokd na nahradu
Skod.

Nedodrzeni bezpecnostnich pokynt muze pfivodit
napfiklad nasledujici nebezpedi:

o selhani dulezitych funkci stroje/zafizeni

o selhani pfedepsanych metod k udrzbé a
oSetfovani

e Urazu osob elektrickym proudem,
mechanickymi a chemickymi ucinky

e ohrozeni zivotniho prostfedi zpusobené
Uunikem nebezpeénych latek

Bezpecéné pracovni postupy

Bezpecnostni pokyny obsazené v tomto navodu,
platné narodni bezpecnostni pfedpisy stejné jako
vnitfni pracovni, provozni a bezpec€nostni pravidla
provozovatele musi byt dodrzovana.

Bezpecnostni pokyny pro provozovatele/

obsluhu

e Horké nebo studené Easti stroje predstavujici
nebezpedi, musi byt ze strany provozu
chranény proti dotyku.

e Ochrana proti dotyku pohybujicich se ¢asti
(napf. spojky) nesmi byt pfi provozu stroje
sejmuta.

e Je-li provozovan Cerpaci agregat v praSném
prostfedi (napf. mlyny, pekarny, vyroba
drevotfiskovych desek) musi byt povrch
¢erpadel a motort z divod( udrzeni chladiciho
ucinku a zabranéni samovzniceni istén v
pravidelnych intervalech zavislych na
koncentraci prachu. Viz také smérnice pro
ochranu pfed vybuchem (BGR 104).

o Uniky (napt. z h¥idelového t&snéni) pfi Serpani
nebezpecnych latek, jako jsou vybusné,
toxické nebo  horké latky, musi byt
odvadény tak, aby nedoslo k ohroZeni osob
nebo zivotniho prostiedi.

e Musi byt zamezeno ohrozeni osob elektrickou
energii (podrobnosti viz VDE a mistni pfedpisy.
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2.6

2.7

2.8

Bezpeénostni pokyny pro udrzbarské,
inspek¢ni a montazni prace

Provozovatel musi zajistit, aby vSechny
udrzbarskeé, inspekeni a montazni prace provadél
autorizovany a kvalifikovany odborny personal,
ktery se dostate¢né informoval podrobnym
studiem navodu pro provoz a udrzbu.

Prace na stroji se provadéji zasadné jen je-li stroj
v klidu. Postup k odstaveni stroje popsany v
navodu pro provoz a udrzbu musi byt
bezpodmine¢né dodrzen.

Cerpadla nebo agregaty, které dopravuji zdravi
nebezpecna média, musi byt dekontaminovany.
Ihned po ukon&eni praci musi byt vSechny
bezpec€nostni a ochranné pfistroje opét
namontovany a zprovoznény.

Pred opétovnym uvedenim do provozu je nutno
dbat vSech bodud uvedenych v kapitole 6.1
LPriprava k uvedeni do provozu”.

Neautorizovana prestavba a vyroba nahradnich
dild

Prestavby nebo Upravy stroji jsou mozné jen po
konzultaci s vyrobcem. Originalni nahradni dily a
vyrobcem schvalené pfisluSenstvi zaru€uji
bezpec€nost. Jestlize jsou pouzity jiné dily, vyrobce
nemuze byt ¢inén odpovédnym za pfipadné
nasledky.

Nepfripustné zplisoby provozu

Provozni bezpeénost dodaného stroje je zaruena
pouze, je-li pouzivan v souladu s kapitolou 1
Navodu pro provoz a udrzbu. Mezni hodnoty
uvedené na udajovém listu nesmi byt za Zadnych
okolnosti pfekroceny.
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Preprava a skladovani

Baleni

Vénujte pozornost znackam na obalu.

Saci a vytlacné hrdlo a vSechny pomocné pfipoje
musi byt v pribéhu prepravy a skladovani

uzavieny zatkami.
|POZOR | Zatky mohou byt odstranény az pfi

instalaci Cerpaciho agregatu.

Preprava

Cerpadlo nebo &erpaci agregat musi byt
pfepravovan na misto montaze bezpecéné a je-li
tfeba, pomoci zdvihaciho zafizeni.

Jerabové zarizeni a vazaci lana musi byt
dostate¢né dimenzovana. Vazaci lana nesmi
byt pfipevnéna jen za zavésna oka motoru.

Preprava na misto a v misté montaze
Zajistéte, aby kompletni agregaty byly
pfepravovany bezpecéné a ve stabilni poloze.
Zamezte prevrhnuti vlivem vysokého tézisté.

Poskozeni pfi dopravé
POZOR | Zkontrolujte Eerpadlo pfi pfevzeti.
Jakékoliv zjisténé poskozeni ihned ohlaste.
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3.3 Konzervace a skladovani odstiredivych
Cerpadel
3.3.1 Konzervace

V pfipadé skladovani nebo pfi delSi odstavce musi
byt Cerpadla chranéna proti korozi konzervaci.
Trvanlivost ochrany, ktera je ¢asové omezena, je
zavisla na slozeni pouzitého konzervaéniho

prostfedku a skladovacich podminkach.
POZOR | Za normalnich okolnosti nejsou
Cerpadla opatfena zadnou specialni konzervaci.
Na vyzadani a za zvlastni poplatek mdzeme

dodat €erpadla a nahradni dily s konzervaci
odpovidajici planované dobé skladovani.

3.3.1.1Vnéjsi konzervace

VnéjSi konzervace je provadéna jako natér nebo
nastfik stfikaci pistoli.

Mista konzervace:

V8echny lesklé a nenatfené plochy ( jako jsou
konce hfidele, spojky, tésnici plochy pfirub,
pfipojeni pro manometry a ventily).

3.3.1.2 Vnitini konzervace

(Neni potfebna u €erpadel vyrobenych
z nerezavéjici oceli.)

Vnitfni konzervace je provadéna jako natér nebo
nastfik stfikaci pistoli, naplnénim a naslednym
vyprazdnénim. Nakonec musi byt saci a vytlacné
hrdlo stejné jako vSechny ostatni pfipoje uzavieny
zaslepovacimi pfirubami nebo zatkami

(plastickymi zatkami).
Mista konzervace:
VSechny lesklé povrchy uvnitf ¢erpadla (jako jsou
téleso Cerpadla, loziskové téleso, hidel, obézné
kolo, prevadéc).

3.3.1.3Cas skladovani
V zavislosti na pozadované dobé skladovani a
prostfedi doporucujeme pouzit konzervaéni
prostfedky od Valvoline GmbH, Hamburg.

Skladovani v uzaviené, suché a bezprasné mistnosti

Cas skladovani do 6 mésicu do 12 mésicu | déle nez 12
mésicl

Vnitfni Tectyl 511 M Tectyl 511 M Tectyl 506

konzervace EH

Vnéjsi Tectyl 511 M Tectyl 511 M Tectyl 506

konzervace EH

Skladovani venku, stfredoevropské klima

Cas skladovani do 6 mésicu do 12 mésicu | déle nez 12
mésicl

Vnitfni Tectyl 542 Tectyl 542 Tectyl 506

konzervace EH

Vnéjsi Tectyl 542 Tectyl 506 EH | Tectyl 506

konzervace EH

Skladovani venku, tropické klima,

agresivni primyslové nebo

pfimorské klima
Cas skladovani | do 6 mésict do 12 mésicti | déle nez 12
mésicl
Vnitfni Tectyl 542 Tectyl 542 Tectyl 506
konzervace EH
Vnéjsi Tectyl 506 EH | Tectyl 506 EH | Tectyl 506
konzervace EH

A\

Poznamka: Uvedené konzervaéni prostfedky jsou
doporucené. Konzervacni prostfedky se stejnymi
konzervacnimi vlastnostmi od jinych vyrobcu
mohou byt pouZity taktéz.

PFi praci s konzervacnimi prostfedky dodrzujte
bezpecnostni pokyny pfislusnych vyhlasek a
pokyny vyrobce prostfedku.

3.3.1.4Dekonzervace

AN

AN

3.3.2.

3.3.3.

Pfed uvedenim €erpadla do provozu musi byt
konzervacni prostfedek odstranén.

Konzervacni prostredek musi byt likvidovan
zpUsobem slucitelnym s zivotnim prostredim.

Konzervace muze byt odstranéna vhodnym
rozpoustédlem vosku, napf. petrolej, nafta,
zasadité Cistici prostfedky. Nejjednodussi je pouzit
parni Cistic.

Doporuceni pro Tectyl 506 EH: Nechejte nejprve
pusobit petrolej 10 min pfed dal$imi kroky.

Cerpadla, ktera jsou pouzivana v potravinarském
primyslu a zasobovani pitnou vodou musi byt
odmontovana a pred dekonzervaci dikladné
vycisténa. Jako Cistici prostfedek maze byt pouzito
vhodné, s ¢erpanym médiem (pitna
voda/potraviny) slucitelné rozpoustédlo. Vhodna
rozpoustédla jsou napf.: lih, Ritzol 155, nebo silné
zéasadity mydlovy roztok. Parni gisti¢ mGze byt
pouzit taktéz.

Pfed uvedenim do provozu po delsi

dobé skladovani (vice nez 6 mésicl) musi byt
zkontrolovana pruznost a tvar vSech elastomerd
(O-krouzky, hfidelové tésnéni). Zkiehlé
elastomery musi byt vyménény. Elastomery z
ethylen-propylenové pryze (EPDM) musi byt
vyméneény vzdy.

Skladovani
Pri skladovani ¢erpadla musi byt saci a vytlacné
hrdlo a vSechna ostatni vstupni a vystupni hrdla
uzaviena zaslepovacimi pfirubami nebo
zaslepovacimi zatkami.
Skladovani ma byt provadéno v suché a
bezprasné mistnosti. V prabéhu skladovani by
Cerpadlo mélo byt nejméné jednou mésicné
proto¢eno. Dily, jako hfidel a loziska, by mély
zmeénit svou vzajemnou polohu.

Pozor! Pouze pfi spravném skladovani a baleni
je zajisténa trvanlivost pouzité konzervace.

Kontrola konzervace

Pfi dlouhodobéjSim uskladnéni musi byt
konzervace Cerpadla v pravidelnych intervalech
kontrolovana. Konzervovana mista musi byt
kontrolovan kazdych 6 mésicu.

: Za $kody zplisobené nespravnou
konzervaci nepfebirame odpovédnost.
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4. Popis

Nize uvedeny obrazek nemusi pfesné odpovidat skute€nému provedeni dodaného Cerpadla.
Skute¢né provedeni je uvedeno v dokumentaci objednavky.

Spiralni téleso

N

&

4 NI o
, \ Loziskové téleso
\ 5

W

Obézné kolo

o b o
MY e
——\i@. lllt‘.ﬁ?
dh}"
AL e, 7, 2

oF

LR

4

Bezpeénostni mékka ucpavka Hridel Mechanicka ucpavka

Ochrana proti doteku podle EN 809
u krytu spojky

Uzemnéni podle EN 809
na zakladové desce
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5.

5.1

JAN
JAN

5.1.2

5.2
5.21

Instalace/montaz

Instalace
ZpUsob montaze a poloha viz montazni plan.

Jiné zpusoby montaze nejsou pfipustné bez
predchozi konzultace s vyrobcem.

P¥i montazi ¢erpadel do zafizeni pro prenos
tepla musi byt dodrzovany bezpeénostni
predpisy a zkousky dle DIN 4754 a VDI 3033.

PFi montazi Cerpadel zajistéte, aby

chladici vzduch od ventilatoru motoru mohl volné
proudit kolem loziskového télesa k viku ¢erpadla.

Misto instalace

Teplota: min. -20 °C
max. +40 °C

Relativni vihkost vzduchu:
trvala max. 85 %
doc¢asna max. 100 %

Nadmofrska vySka: max. 1000 m n.m.
PouZiti pfi jinych podminkach konzultujte
s vyrobcem.

Intenzivni vibrace v blizkosti Cerpadla

mohou vést k poskozeni loZisek a je jim proto
tfeba zamezit.

Cerpadla pro dopravu vody musi byt
zabezpedlena proti zamrznuti.

Ochrané prostiedky

Pro zabranéni poranéni popalenim u kapalin
s teplotou vy3Si nez 60°C pouZivejte v misté
instalace ochranné prostredky podle EN 809.

U Cerpacich agregatu umisténych v uzavienych
mistnostech musi byt zabezpeceno, aby nedoslo
k hromadéni tepla. Lze-li o€ekavat teplotu okoli
vy$Si nez 40°C, musi byt zajisténa vhodna
ventilace mistnosti, zajistén odvod vyzafovaného
tepla a pfivod odpovidajiciho mnozstvi ¢erstvého
vzduchu.

Tepalna izolace

Spiralni téleso Cerpadla a vyznadena
oblast vika ¢erpadla (viz strana 6) miiZze byt
opatfena tepelné izolaénim materialem. Ostatni
Céasti Cerpadla nesmi byt izolovany, aby bylo
zajisténo optimalni vyzafovani tepla.

Zaklad

VsSeobecné

Zaklad muze byt proveden z betonu nebo jako
nosny zakladovy ram napft. z oceli.

Zaklad musi byt navrzen tak, aby
dokazal nést tihu Cerpaciho agregatu a ostatni
zatizeni, ktera vznikaji pfi provozu.

5.2.2 Vlastnosti ocelového zakladového ramu

523

5.3

5.3.1

5.3.2

Ocelovy zakladovy ram musi byt proveden tak,
aby na néj patka Cerpadla nebo zakladova deska
dosedala celou svou plochou a mohla byt

zajisténa Srouby.
Podepreni zakladové desky pouze ve

Styfech bodech zplsobuje prohnuti ¢erpaciho
agregatu ve stfedu, coz ma vliv na souosost ¢asti
spojky a mlze vést k zvySené hlu¢nosti.

Vlastnosti betonového zakladu

Betonovy z&klad musi byt vodorovny, rovny, Cisty
a schopny nést celou zatéz.

Poznamka: Betonovy zaklad musi byt proveden
ze standardniho betonu pevnostni tfidy minimalné
B25.

Ustaveni €erpaciho agregatu

Cerpaci agregat musi byt ustaven do poZzadované
vySe a polohy. Ustaveni je provadéno pomoci
ocelovych podlozek, umisténych vedle kazdého
kotevniho Sroubu mezi zakladovou deskou a
zékladem.

Celkova vyska ocelovych podlozek je dana
stanovenymi systémovymi rozméry zafizeni.
Ocelové podlozky a zakladova deska musi doléhat
rovnomérné a bezpecéné.

Jestlize se jsou upeviiovaci otvory od sebe vice
nez 750 mm, doporucujeme pouzit dalSi ocelové
podlozky uprostfed zakladové desky.

Zakladova deska |

R

7
Ocelové podlozky

>750

Obr. 5.1: Ustaveni pomoci ocelovych podlozek

Horizontalni vyrovnani je kontrolovano na rovné
obrabéné ploSe na Cerpadle pomoci strojni
vodovahy. Méfeni se provadi v podélném a
pfiéném sméru.

Povolena odchylka je 1 mm na 1 m délky.
Upevnéni ¢erpaciho agregatu

Z dlivodll zabranéni deformaci zakladové desky a
Cerpadla musi byt nejprve pevné seSroubovany ve
tfech bodech. Pfed dotazenim ostatnich Sroubt
vlozte vymezovaci podlozky pro vyrovnani
nerovnomeérnosti usazeni.

Dodrzujte maximalni utahovaci
momenty (viz kapitola 7.2.3).

Pfesné podrobnosti pro montaz jsou uvedeny
v montaznim vykresu.

Kontrola vyrovnani

Po vyrovnani ¢erpadla a utazeni Sroubl musi byt
mozno otacet Cerpadlem a hnacim motorem rukou
bez zvySeného odporu.

Poznamka: Cerpaci agregat by nemél byt

k zakladu pfivafen z montazné technickych
davodu.
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5.4
5.4.1

5.4.2

Kontrola souososti spojky

Ustaveni opérné patky

Pred vyrovnavanim spojky musi byt povoleny
vSechny Srouby na opérné patce (183...) tak, aby
se na vsuvnou ¢ast nepfenaselo zadné napéti. Po
vyrovnani spojky pfiSroubujte opérnou patku
(183...1) k zakladové desce. Upevnovaci Sroub na
loZiskovém télese (901...) nechte stale povoleny.
Zkontrolujte, Ze loziskové téleso se pfi dotahovani
nekfivi. Upevriovaci Sroub (901...) se musi do
loziskového télesa zaSroubovavat volné. Kdyz to
neni mozné, musi byt dosednuti patky upraveno
(vloZenim ustalovacich podlozek). Pak mize byt
upevriovaci Sroub (901...) utazen.

Kontrola souososti spojky u horizontalni
montaze na zakladovou desku

Kompletné dodany Cerpaci agregat byl peclivé
smontovan v zavodé. Po spravné instalaci a pred
uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat
souosost ¢asti spojky mezi hnacim motorem a
Cerpadlem.

Kontrola miize byt provedena pomoci pravitka a
sparové mérky, ¢iselnikového uchylkoméru nebo
jinym vhodnym zafizenim (napf. laser alignment
device).

Mé&feni se provadi ve dvou rovinach pootocenych
0 90° na obvodu spojky.

Mezera mezi polovinami spojky musi byt stejna po
celém obvodu spojky. Pfedepsana mezera je
uvedena v montaznim planu.

Mezera mezi pravitkem poloZzenym pFes obé
poloviny spojky a hfideli musi byt stejna po celém
obvodu.

. T

|

’_L]_ - " sitko
e $) Y
i

I Sparova mérka

Obr. 5.2:Ustaveni spojky pomoci pravitka a
sparové mérky.

U spojek s prodluzovacim mezikusem
(rozebiratelné spojky) se kontrola souososti
provadi &iselnikovy uchylkomérem.

5.4.3

5.5

Obr. 5.3:Ustaveni spojky pomoci Ciselnikového
uchylkoméru.

Poznamka: Povolena axialni a radialni
odchylka, méfena na Celni ploSe a obvodu spojky
muze byt max. 0,1 mm, ale pokud je to mozné,
ma byt drzena pod 0,05 mm.

Jestlize je zjisténa mezi polovinami spojky
vyskova, stranova nebo Uhlova uchylka motor
musi byt vyrovnan tak, aby poloviny spojky byly
proti sobé vyrovnany (napf. napf. podlozenim
vyrovnavacimi podlozkami).

Po ustaveni a dotaZeni upeviiovacich §roubl musi
jit otacet Cerpadlem a hnacim motorem rukou bez

zvySeného odporu.
Chyby v souososti spojky mohou

zpUsobit vy$Si opotiebeni spojky, valivého loZiska
a hfidelového tésnéni a vyjimecné i ulomeni
konce hridele.

Vyrovnani spojek specialnich konstrukci (jsou-
li pouzity)
Viz navod vyrobce spojky.

Montaz ¢erpadla a hnaciho motoru
Pokud je agregat kompletovan na misté instalace,
spojka je montovana nasledujicim zplsobem.

1. Naneste na konec hfidele ¢erpadla a motoru
tenkou vrstvou molybdendisulfitu (napf.
Molykote) a vlozte pera do drazek.

2. Nasurite polovinu spojky na strané ¢erpadla a
motoru za pomoci natahovaciho pfipravku tak,
Ze konec hridele je v roviné s nabojem spojky.
Neni-li pfipravek k dispozici, nahfejte poloviny
spojky k usnadnéni nasunuti na pfibl. 100°C
(bez pryzovych &asti).

Zamezte axialnim razdm na ¢asti

¢erpadla a hnaciho motoru v pribéhu
montaze. Pfi nasouvani polovin spojky opfete
hfidel ¢erpadla na strané obé&zného kola a
hfidel motoru na strané ventilatoru. Sejméte
kryt ventilatoru.

3. Utahnéte pojistovaci Srouby v obou polovinach
spojky.

4. Pfi montazi Cerpadla a motoru zajistéte, aby
mezi polovinami spojky byla pfedepsana vdle.
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5.6

5.7
5.71

5. U Cerpacich agregata v horizontalnim
provedeni upevnénych na zakladové desce
nebo pfimo na zékladu musi byt spojka
sesouosena jak popsano v kapitole 5.4.

6. Namontujte ochranu proti dotyku.
Dle bezpeénostnich pfedpisi muze byt
Cerpadlo provozovano pouze s ochranou
rotujicich ¢asti proti dotyku.

U
NN NN

— 270702 lag—

Obr. 5.4: Spiralni téleso s vodicim vystupkem
v zakladové desce

Prostor potfebny pro udrzbu a opravy
‘ Cerpadlo musi byt pfistupné ze véech
stran tak, aby bylo moZno provadét nezbytnou
vizualni kontrolu.

Pro provadéni udrzby a oprav a zejména pro
demontaz hnaciho motoru musi byt zajistén
odpovidajici prostor. TaktéZz musi byt zajisténo,
aby nic nebranilo snadnému pfipojeni a odpojeni
vSech potrubi.

Potrubi

Jmenovité svétlosti

Jmenovita svétlost potrubi nemusi
bezpodmine¢né odpovidat svétlosti saciho a
vytlaéného hrdla, nesmi vSak byt mensi. Potrubi
rozdilné svétlosti se spojuji pomoci

symetrickych/nesymetrickych pfechodovych kusu.

Je nutno zamezit vzniku vzduchovych kapes.

Rozmér DN 1

Doporuéeni pro pfimé potrubi

délka pfed a za éerpadlem ’_I:
L

V téchto mistech do potrubi neumistujte
vetily, ohyby, kompenzatory a pod.
kdekoliv je to mozné!

min. 5xDNd

A
alj|

min. 5xDNs

s

5.7.2

5.7.3

5.7.4

5.7.5

Krat8i potrubi na saci strané je mozné,

muze vSak zpUsobit zhorSeni hydraulickych
provoznich parametrd. Krat$i potrubi na vytlaéné
strané je mozné, miZze vSak zplsobit zvySenou
hluénost.

Kompenzatory nesmi vytvaret Zadné
nepfipustné dodate¢né zatizeni na hrdla ¢erpadla.
Zvlastni pozornost musi byt pfi pouziti
kompenzator( vénovana pfipadim, kdy primér

s tlakem je vétSi nez nominalni prdmér hrdel
Cerpadla.

Zmény prafezu a sméru

Zamezte prudkym zménam prlfezu a sméru
stejné jako ostrym ohyblm potrubi s primérem
ohybu men&im nez je 1,5 nasobek vnitiniho
priméru potrubi.

Podpéry a prirubové spoje

Potrubi musi byt pfipojeno k €erpadlu
tak, aby na né nepfenaselo zatiZzeni v souladu

s VDMA s. 24277.

PFipustné zatizeni hrdel nesmi byt
prekro€eno pfi zadném provoznim stavu.

Z principu doporucujeme provést vypocet sil

v potrubi, ktery bere do uvahy vSechny provozni
stavy (teply/studeny, prazdny/piny,
natlakovany/odtlakovany, atd.). Opéry potrubi se
nesmi posouvat a rezavét.

Pripojeni potrubi

PFi kontrole pfipojeni musi byt potrubi
odtlakovano, kompletné vyprazdnéno a vychladlé.
Cerpana kapalina musi byt odstran&na s ohledem
na zivotni prostiedi.

e  Odpojte potrubi od pfiruby Cerpadla.

e Po odpojeni pfirub se musi potrubi volné
pohybovat ve vSech smérech v kterych se
oCekava expanze.

Poznamka: do @150 mm
nad @150 mm

rukou
malou pakou

e  Prfiruby musi lezet v roviné rovnobézné.

Cisténi potrubi pied pfipojenim

Pfed smontovanim musi byt vSechny ¢asti potrubi
dikladné vycistény.

Necistoty z potrubi se nesmi dostat do
Cerpadla (zbytky po svafovani, konzervaci atd.).
Tésnéni prirubovych spojii nesmi prfesahovat
dovnitf potrubi.

Filtr na saci strané musi byt pravidelné
¢istén. Doporuc€ujeme sledovani s diferenénim
manometrem.

Sledovani NPSH

NPSH podminky zafizeni (saci vy$ka) musi
odpovidat pozadavku Cerpadla (NPSH,; ).
Zakladni provozni podminka je zabezpec€ena
jestlize hodnota NPSH zafizeni (NPSHq.st) j€
minimalné o 0,5 m vyssi nez hodnota NPSH
Cerpadla (NPSH,,; ). Hodnota NPSH,,; je
uvedena v charakteristice Cerpadla.
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5.7.6

Hodnota NPSH,,; uvedena

v charakteristice je pro vodu o teploté 20°C.

Pro jiné kapaliny a teploty s hodnota NPSH mUze
od charakteristiky ¢erpadia lisit.

Nejistota pfi stanoveni NPSH
podminek, zvlasté pro kapaliny jiné néZ voda a
jiné teploty musi byt nahrazena zvySenym
bezpecnostnim faktorem (konzultujte u vyrobce).

Saci potrubi

Z divodu zabranéni vzniku vzduchovych kapes
musi byt potrubi k ¢erpadlu ulozeno s mirnym
sklonem.

5.7.6.1Uzaviraci Soupatko (saci potrubi)

5.7.7

V sacim potrubi blizko ¢erpadla musi byt umisténo
uzaviraci Soupatko, které musi byt pfi provozu
uplné otevieno a nesmi byt pouzivano pro regulaci
(viz DN1).

Vytlaéné potrubi

5.7.7.1 Uzaviraci Soupatko ve vytlaéném potrubi

Ve vytlatném potrubi blizko erpadla mé byt
umisténo uzaviraci Soupatko pro regulaci pratoku.

5.7.7.2Zpétny ventil ve vytlacném potrubi

AN

Cerpadlo nesmi b&Zet opaéné. Je doporu¢eno
umistit zpétny ventil mezi tlakovou vétev uzaviraci
Soupatko.

5.7.7.30dvzdusnéni

5.7.8

5.8
5.8.1

5.8.2

5.8.3

Nejvyssi misto vytlatného potrubi je tfeba vybavit
zarizenim pro odvzdusnovani.

Pomocné pfripoje
Poloha pomocnych pfipoja na ¢erpadle je
zobrazena v fezu Cerpadla a v montaznim planu.

Bezpecénostni a kontrolni zarizeni

Manometr
Vhodny manometr se montuje do saciho a
vytlaného potrubi.

Teplomér
Pro kontrolu erpané kapaliny musi byt zafizeni
vybaveno teplomérem.

Bezpecénostni zarizeni v sacim, vytlaéném a
pomocnych potrubich

Bezpecnostni zafizeni ve formé uzaviracich
Soupatek se musi instalovat ve vSech potrubich
pro umozZnéni uzavieni a odpojeni potrubi pfi
provadéni udrzby a oprav.
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5.9

A\

5.10

Elektrické pfipojeni

PFivodni kabely hnaciho motoru musi byt
pfipojeny Skolenym elektrikafem dle zapojovaciho
schématu vyrobce motoru.

Ustanoveni smérnice VDE (vyhlasky) a platné
mistni pfedpisy musi byt dodrzovany. Ohrozeni
osob elektrickym proudem musi byt vylou¢eno a
zafizeni musi byt vybaveno havarijnim STOP
vypinacem podle EN 809.

Cerpadlo nesmi bézet bez kapaliny a

to ani pro odzkouseni sméru otaceni motoru.

Viz kapitola 6.1.3 Kontrola sméru otaceni
hnaciho motoru

Tlakova zkouska systému provadéna s
namontovanym ¢erpadlem

Jestlize je provadéna tlakova zkouska celého
systému s namontovanym Cerpadlem, zkuSebni
tlak nesmi pfesahnout maximaini pfipustny tlak
Cerpadla (viz data sheet).



NTT/CTT

ALLWEILER

6. Uvedeni do provozu /odstaveni

P¥i uvadéni do provozu a odstavovani ¢erpadla
(-el) musi byt kromé bezpeénostné
technickych pozadavkt (napr. DIN4754 a
VDI3033 ) dodrzovany bezpodminec¢né také
bezpecnostni predpisy (napf. UVV/VBG 64) pro
“Zafrizeni pro prenos tepla s organickymi ”
Vyrobce zarizeni a provozovatel jsou
odpovédni za $koleni pracovnikli o a
dodrzovani bezpecnosti prace.

6.1 Pfiprava pro prvni uvedeni do provozu

6.1.1 Naplnéni a odvzdu$néni ¢erpadla v zarizeni
Pfed uvedenim do provozu musi byt ¢erpadlo
v zafizeni odvzdus$néno a naplnéno dopravovanou
kapalinou (viz Navod pro provoz vyrobce
zafizeni).
V prabéhu pInéni dopravované kapaliny
doporucujeme otacet pomalu ruéné htideli
Cerpadla, aby vzduchové bubliny mohly uniknout
do potrubniho systému.
Pokud €erpadlo po uvedeni do provozu nevytvari
zadny vytlaény tlak (sleduj manometr), musi byt
odvzdusnéni provedeno znovu.

6.1.2 Naplnéni a odvzdusnéni loziskového télesa
Kv(li tésnosti bezpecnostni ucpavky musi byt
loZiskové téleso naplnéno teplonosnym olejem
samostatné.

Pro naplnéni a odvzdu$néni se odstrani zavitové
zatky V a FF a pFipojem FF se pini Cista kapalina
stejného druhu jako je dopravovana kapalina az
zacéne vystupovat pfipojem V. Pro zvySeni
tekutosti je mozno v pfipadé oleje kapalinu pred
plnénim ohrat.

Zatka musi byt po plnéni a odvzduShovani
nepropustné zatésnéna.

PFi odvzdusniovani Eerpadla a zafizeni musi byt
A vystupujici tekuté a plynné nebezpecné latky
bezpecné zachyceny a zneSkodnény.
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6.1.3

6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.5

Kontrola sméru otaceni hnaciho motoru

Smér otaceni motoru musi souhlasit se Sipkou na
Cerpadle. Pro kontrolu sméru ota¢eni mize byt
motor kratce spustén pfi naplnéném Cerpadle.
Cerpadlo nesmi bézet bez kapaliny a
to ani pro odzkouseni sméru otaceni motoru.
V pfipadé Cerpadla s mechanickou ucpavkou
zavislou na sméru otaceni musi byt motor pfi
zkouSce od Cerpadla vzdy odpojen.

Smér otaceni tfifazovych motortl maze byt
zménén zaménou kterychkoliv dvou fazi.

Uvedeni do provozu

Vseobecné
Pfred uvedenim do provozu musi byt v§echny
plnici a odvzduShovaci otvory Uplné zavieny.

Kontrola spojky

Pfred uvedenim do provozu a po prvnim najeti
Cerpadla na provozni teplotu je nutno zkontrolovat
souosost spojky a upevnéni opérné patky,
popfipadé je znovu ustavit.(viz kapitola 5.4).
Hrideli Cerpadla musi jit otacet rukou bez
zvySeného odporu.

Spusténi

Z duvodll zamezeni pretizeni hnaciho motoru
b&hem rozbéhu motoru maze byt Eerpadlo
spousténo pouze proti uzavienému Soupatku ve
vytlaéné vétvi.

Uzaviraci Soupatko v sacim potrubi musi byt Gpiné
otevfené.

Pohon

Zapnéte motor.

Vénuijte pozornost charakteristickym vlastnostem
zafizeni. Viz navod pro provoz vyrobce hnaciho
motoru.

Minimalni dopravované mnozstvi

Okamzité po dosazeni provoznich otacek oteviete
Soupatko ve vytlané vétvi tak, aby Cerpadlo
pracovalo nejméné na minimalni dopravované
mnozstvi (viz data sheet).

Poznamka pro cerpadla v zafizenich s vysSi
teplotou:

Ohrejte nejprve pfi pracujicim Cerpadle zafizeni na
100-130°C . Soupatko v saci vétvi musi byt tiplné
otevieno. Nechejte bé&Zet zafizeni a Cerpadlo na
této teploté dokud se rovnomérné neohfeje a
Uplné neodvzdusni.

Potom zacnéte zvySovat pomalu provozni teplotu.

Pokyny vyrobce zafizeni pro zahfati
zafizeni maji pfednost vySe uvedenymi
vSeobecnymi doporuéenimi.
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6.2.6 Nastaveni provoznich hodnot ¢erpadla
Otevrete uzaviraci Soupatko ve vytlaném potrubi
tak, aby ¢erpadlo dosahlo vykonovych provoznich
parametr( (viz data sheet)

|POZOE| Dokud neni dosazeno provozni teploty

muZe byt nutné provozovat ¢erpadlo na snizené
mnozstvi z divodud zvySeného spotieby energie
v dusledku vysoké viskozity.

6.2.7 Teplota
Pro zabranéni poranéni popalenim u kapalin
A s teplotou vy$Si nez 60°C pouzivejte v misté
instalace ochranné prostfedky podle EN 809.
Zajistéte, aby téleso Cerpadla bylo
rovhomérné prohfaté. Zabrarte vzniku rozdilu
teplot mezi horni a spodni ¢asti Cerpadla stejné
jako prudkym teplotnim zménam.
Zmény teploty materialu vétsi nez 50°C za
minutu nejsou pfipustné.

6.2.8 Zalozni ¢erpadlo

Zalozni Cerpadlo nalezejici do zafizeni musi byt
neustale udrzovano pfipravené pro provoz. To
znamena, ze uzaviraci Soupatko na strané sani
musi byt Uplné otevifené. Uzaviraci Soupatko na
vytlacné strané musi byt oteviené tak, aby
naplnéné a odvzdusnéné Cerpadlo mélo provozni
teplotu.

V zafizenich, u kterych muze dojit,
v dlsledku vypadku provozniho ¢erpadla,

k nepfipustnému narastu teploty, musi byt k
dispozici zaloZni €erpadlo s dostateCnym
vykonem.

Pro provozni a zalozni ¢erpadlo musi byt

k dispozici dva nezavislé zdroje energie.

6.3. Odstaveni

o Vytlaéné potrubi
Je-li ve vytlaéném potrubi namontovan zpétny

ventil, mUze zUstat uzaviraci Soupatko oteviené.

Neni-li zpétny ventil namontovan, musi byt
uzaviraci Soupatko uzavfeno.

e Pohon
Vypnéte motor. Zkontrolujte zda je dobéh klidny
a rovnomeérny.

e Saci potrubi
Uzaviete Soupatko v sacim potrubi.

Je tfeba zajistit, aby se Cerpadlo po vypnuti
A neotacelo opaénym smérem. Cerpadlo by mohlo

dosahnout nepfipustnych otacek a tésnéni zavislé

na sméru otaceni by se mohlo poskodit.

6.4
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Opatieni pfi preruseni provozu

Cerpana Opatieni pfi Opatreni pfri
kapalina kratké odstavce | delSi
odstavce
Muze tuhnout Ohfivejte nebo Vyprazdnéte
+ vyprazdnéte Cerpadlo
ma konzervaéni Cerpadlo

ucinek

Muze tuhnout

Ohfivejte nebo

Vyprazdnéte a

+ vyprazdnéte zakonzervujte
nema Cerpadlo Cerpadlo
konzervaéni
ucinek
Netuhne

+
ma konzervacni

ucinek
Netuhne Vyprazdnéte a
+ zakonzervujte
nema - Cerpadlo
konzervaéni
ucinek

Konzervace (viz kapitola 3.3).
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Udrzbal/opravy
Udrzba
o P¥i provadéni udrzbarskych a opravarskych

praci musi byt dodrZzovany pokyny obsaZzené v
kapitole 2. Bezpecnost.

e Pravidelna kontrola a udrzba €erpadla a hnaciho
motoru prodluzuje jejich zivotnost.

VsSeobecna kontrola
1. Cerpadlo nesmi pracovat bez kapaliny.
2. Cerpadlo nesmi pracovat v kavitadni oblasti.

3. Dopravované mnozstvi nesmi klesnout pod
minimalni dopravované mnozstvi (viz kapitola
6.2..).

4. Hnaci motor nesmi byt pretizen.

5. Teplota valivého loziska nesmi pfesahnout
120°C.

6. Hridelové tésnéni nesmi propoustét vetsi
mnozstvi kapaliny.

7. Cerpaci agregat nesmi byt vystaven nebo
produkovat Zadné nepfipustné vibrace (napf.
jako dlsledek $patného ustaveni). Viz
mezinarodni standard ISO 10816.

8. Odchylky od normalnich provoznich hodnot
mohou znamenat poruchu. Pfi¢iny musi byt
zjistény.

9. Namontované zalozni ¢erpadlo musi byt
uvedeno do provozu nejméné jednou tydné.

Poznamka: Mimo vy$e uvedeného je tifeba
dodrzovat predpisy platné pro instalaci, provoz a
opravy zafizeni pro pfenos tepla dle DIN 4754 a
VDI 3033.

7.1.2 Udrzba jednotlivych dild

7.1.2.1Loziska a mazani

Zivotnost kulikovych loZisek je navrzena pro
nejméné 2 roky nepretrzitého provozu podle
DIN ISO 5199. Skute¢na vyuzitelna zivotnost
muze byt nizsi vlivem pferuSovaného chodu,
vysokeé teploty, nizké viskozity a vibraci atd.
Provozni hluk a teplota v oblasti loziska musi byt
pravidelné kontrolovana. Doporuc¢ujeme sledovat
loZisko méfici sondou.

Je-li zjisténo poSkozeni loziska, loZisko musi byt
vymeéneéno.

Oblast loziska mlze byt velmi horka.

Nebezpeci popaleni pfi dotyku!

Jako preventivni opatreni doporucujeme
vyménu lozisek kazdé dva roky.
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Lozisko na strané Cerpadla je mazano ¢erpanou
kapalinou a nevyzaduje udrzbu.

Lozisko na strané pohonu je mazano specialnim
tukem a bylo napInéno ve vyrobnim zavodé.

o Loziskové téleso 360 a 470:
Uzavfené valivé loZisko s vicky naplnéné tukem
na dobu své Zivotnosti ve vyrobnim zavodé.

o Loziskové téleso 530 a 650:
Otevrené valivé loZisko s tésnicimi Nilos krouzky
naplnéné tukem ve vyrobnim zavodé. Toto
lozisko musi byt pravidelné domazavano.
Intervaly pro doplfiovano tuku viz nasledujici
tabulka:

1.

Otacky Velikost loziskového télesa
min”’ 530 650
1450 11.500 10.500
1750 10.100 9.300

Poznamka:

PFi maximalni teploté prostfedi 35°C a
maximalni provozni teploté je teplota
kulickového lozZiska na strané pohonu 70°C.
Vyssi teplota okoli nebo Spatné vétrani mohou
zpusobit zvySeni teploty.

2. Priteploté loziska nad 70°C musi byt pro
zvySeni o kazdych 15°C interval pro
doplfiovani tuku zkracen na polovinu!

3. Nepfiznivé provozni podminky a prostiedi jako

je prach, vysoka vlhkost, agresivni atmosféra

atd. mohou vyZzadovat dokonce kratSi intervaly
pro doplnovani tuku.

PInéni tukem:

o Vyplfite volny prostor mezi valivymi télisky do
pfibl. 40% tukem.

Velikost loz. Kulickové MnozZstvi tuku
télesa lozisko

530 6410 J C4 ca. 35 gramt

650 6413 J C4 ca. 65 gramt

o Setfete nadbyteCny tuk (nejlépe prsty,
nepouzivejte kovové predméty).
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Tuky pro valiva loziska:

Pro mazani kulickového loziska na strané pohonu
musi byt pozivany nize uvedené tuky pro valiva
loZisky nebo ekvivalentni specialni tuky s
nasledujicimi vlastnostmi.

Kvalita:
Tuk pro valiva loziska musi byt bez pryskyfic a
kyselin a protikorozni.

Vlastnosti:

Penetrace 250-280 mm/10

Bod skanuti >250 °C

Rozsah teplot pouziti -40 az 180 °C
Vyrobce Znacka
Kliber ® ASONIC GHY 72

®Vyrobce: KLUBER LUBRICATION MUNCHEN KG
Geisenhausenerstr. 7
81379 Miinchen
Némecko

7.1.2.2Tésnéni hridele

Zamontovana jednoducha mechanicka ucpavka
nevyzaduje udrzbu. Unik kapaliny do 10g/h se
muze pfi provozu objevit a je normalni. Pokud je
unik vétsi, hfidelové tésnéni musi byt vyménéno.

Vadné htidelové tésnéni muze zpusobit
nekontrolovany unik ¢erpané kapaliny.
Toto znamena nebezpec€i pro pracovniky
(nebezpeci rozstiiku kapaliny) a zivotni
prostredi.

V misté& montaze musi byt provozovatelem
zajisténo, Ze prlisaky z LO jsou UpIné a bezpeéné
shromazdovany v nadrzi. Trubka pro odvod
prisakl se nesmi ucpat. Kontrolujte ji pravidelné a
vycistéte ji, je-li to nutné.

7.1.2.3Spojka

Po prvnim uvedeni do provozu, po prvnim najeti
Cerpadla na provozni teplotu a pravidelnych
intervalech je nutno kontrolovat souosost a stav
pruznych elementud spojky (viz kapitola 5.4 vyse).
Poznamka: Opotfebované pruzné elementy musi
byt vyménény.

7.1.2.4Pohon

Viz navod pro provoz vyrobce motoru.
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Opravy

VSeobecné

Provozovatel zafizeni je odpovédny za dodrzovani
bezpecnostnich pokynu . Pracovnici musi byt
informovani o vSech nebezpecich, ktera mohou
nastat ve spojitosti s Cerpanou kapalinou a
zafizenim.

Montazni a opravaiské prace

Skoleni servisni pracovnici jsou k dispozici na
vyzadani k provedeni montéznich a opravarskych
praci.

U vSech oprav, musi byt zajisténo, aby ¢erpadlo
bylo bez tlaku, vyprazdnéné a vychladlé. Motor
musi byt zajistén proti spusténi.

Z dlvod(l ochrany nasich pracovnikl a Zivotniho
prostfedi musime provedeni oprav ¢erpadel
naplnénych kapalinou odmitnout nebo musime
zakaznikovi/provozovateli u¢tovat naklady za
odstranéni odpadu, které je slucitelné s Zivotnim
prostfedim.

Nebezpecné kapaliny

U oprav provadénych na Cerpadlech, které
pracovaly s nebezpecnymi latkami ® nebo Zivotni
prostiedi poSkozujicimi médii, musi
zékaznik/provozovatel informovat své pracovniky
na misté montaze, nebo nase pracovniky, je-li
oprava provadéna v naSem zavodé nebo servisni
dilng, a to bez zvlastniho vyzvani.

V takovychto pfipadech nam musi byt pfedano
ovéreni dopravované latky, nap¥. formou DIN
bezpecnostniho udajového listu, spolecné s
pozadavkem na servisniho pracovnika.
Alternativné je mozno vyzadat od Servisniho
oddéleni (Kundendienst-Abteilung) potvrzeni o
nezavadnosti (formular €. 448/191) a vyplnit ho
pravdivé, spravné a uplné. Vyplnény formular je
tfeba zaslat do stfediska povéfenym provedenim
opravy, nebo pfedat naSemu servisnimu
pracovnikovi.

® Nebezpecné latky jsou:

. Jedovaté latky

Zdravi ohrozujici latky

Leptavé latky

Drazdivé latky

Vybusné latky

Latky podporujici hofeni

Vysoce hoflavé, lehce hoflavé nebo
normailné hoflavé latky
Karcinogenni latky

Latky poSkozujici plod

Latky zpUsobujici zménu genotypu
Latky nebezpecné pro ¢lovéka jinymi
zplsoby

Cerpadla, ktera &erpaji nebezpeéné kapaliny nebo
kapaliny, které jsou nebezpecné pro zivotni
prostfedi musi byt kompletné dekontaminovany.
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Demontaz odstredivého cerpadla
Pred zahajenim demontaze musi byt provedeny
nasledujici prace:

¢ Pfivodni elektricky kabel musi byt odpojen od
motoru opravnénym elektromontérem. Je
nutno zamezit ohrozeni elektrickym proudem.
Motor musi byt zajistén proti spusténi.

e Uzavrete vSechny uzaviraci organy v sacim a
vytlaéném potrubi.

¢ Nechejte téleso €erpadla zchladnout na teplotu
okoli.

e Vypustte kapalinu v kapalném stavu
z Cerpadla.
Poznamka: Pouzijte sbérnou nadobu.

o Cerpadlo musi byt odtlakované a vypusténé.

o Nebezpecné latky a latky poskozujici Zivotni
prostfedi musi byt vypustény a shromazdény
takovym zplisobem, aby nedoslo k ohrozeni
zdravi a zivota. Je nezbytné zajistit postupy
slucitelné s Zivotnim prostfedim

¢ Odmontujte pomocné pfipoje, jsou—li pouzity.

e Odmontujte potrubi k manometriim,
manometry a drzaky.

e Odmontujte ochranu proti doteku a opérnou
patku.

Cerpadla smi byt rozmontovavana pouze
kvalifikovanymi techniky pouzivajicimi
prislusné vykresy.

Pro zamezeni poskozeni je zvlasté dllezité
zajistit, aby dily byly montovéany osové a ne se
sklonem.

Pokyny pro demontaz:

o Cerpadla jsou vyrab&na jako procesni. To
znamena, ze zasuvna ¢ast nebo pohon mohou
byt odmontovany bez potfeby vymontovat
spiralni téleso z potrubi.

o Je-li pouzita spojka s prodluzovacim
muzikusem, motor mlze béhem tohoto tkonu
zUstat na zakladové desce.

e Poloha vSech soucasti musi byt pfed
demontazi oznacena.
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7.23

Montaz odstredivého ¢erpadla

|POZOE| PFed montazi zkontrolujte opotfebeni
vSech soucasti a je-li to nutné, nahradte je
originalnimi nahradnimi dily.

Cerpadla smi byt montovavana pouze
kvalifikovanymi techniky pouzivajicimi
pfislusné vykresy. Dodrzujte predepsané
utahovaci momenty.

Pro zamezeni poskozeni je zvlasté dllezité
zajistit, aby dily byly montovany osové a ne se
sklonem.

Pokyny pro montaz:

e V/énujte pozornost oznaceni, provadénému pfi
demontazi Cerpadla. Soucasti musi byt
montovany zpét v jejich spravné plivodni
poloze.

o PFi montazZi musi byt Srouby a matice natfeny
vhodnou vysokoteplotni pastou
(napf. Molykote P37).

¢ Po namontovani zasuvné ¢asti hfidel ¢erpadla
musi lezet v jedné ose s hfideli motoru.

e Po utazeni Sroubu musi jit otacet Cerpadlem a
hnacim motorem rukou bez zvy$eného odporu.

Utahovaci momenty

Poznamka: Se slabé nebo mirné namasténym
povrchem musi byt hodnoty zvySeny o 10-15% ,
aby bylo dosazeno pozadovaného vysledku.

Utahovaci
Dil ¢. Zavit Pevnost moment
[Nm]
901.01
902.01 M 10 8.8 35
920.01 M 12 GA.-T2 60
902.1 M 16 146
920.1
901.02 M 12 8.8 60
902.02 M 16 GA-T2 146
901.03
901 14 M 10 8.8 35
M 12 31
901.13 M 16 8.8 146
903.02
903.06
903.07 GYa 10
903.18 G 3/8 St 15
903.19 G% 30
903.1
903.2
M6 9
o108 M8 8.8 22
' M 10 35
M 20x1,5 112
922.01 M 24x1,5 188
922.2 M 30x1,5 1.7139 340
M 36x1,5 700
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Po montazi odstredivého ¢erpadla je nutno
provést nasledujici ukony.

e Ustavit souosost spojky (viz kapitola 5.4 vyse).

¢ Namontovat potrubi manometr(i, manometry a
drzaky k Cerpadlu.

o Namontovat ochranu proti doteku a podpérnou
patku.

e Pripojit k ¢erpadlu pfipoje manometr( a
manometry

¢ Motor muZe byt pfipojen k vedeni elektrického
proudu pouze opravnénym elektromontérem.
Musi byt zabranéno ohroZeni elektrickym
proudem!

Uvedte ¢erpadlo do provozu dle kapitoly 6.

7.3

7.31

Vymeénné dily/nahradni dily

Doporuéujeme drzeni nahradnich dilt pro
podminky dvouletého nepretrzitého provozu podle
smérnice VDMA 24 296 (viz kapitolu 7.3.2).

Pro zabezpeceni provozu Vam doporucujeme
skladovat jednu zasuvnou ¢ast nebo celé nahradni
Cerpadlo.

Vyhoda: V pfipadé poruchy muze byt poskozena
jednotka vyménéna za nahradni kus bez velkého
usili a v kratkém Ease.

Objednavani nahradnich/ vyménnych dila

PFi objednavani nahradnich a vyménnych dild je
tfeba uvést:

e Oznaceni ¢erpadla ©)
e \/yrobni &islo erpadla ©
¢ Rok vyroby ©)
o Cislo dilu
e Oznaceni
e Mnozstvi

® Udaje jsou vyraZeny na &titku &erpadla

7.3.2 Nahradni dily pro dvoulety nepretrzity provoz podle VDMA 24 296
Gislo dilu Oznaéeni dilu Pocet stejnych c“:evrpadel (v€etné nahradnich
Cerpadel)
23] 4|5 [6a7|8a9]10avie
Sada/pocet nahradnich dild

171.01/1 Prevadéc 1 1 1 2 2 3 30%
210... O} HFidel, komplet 1 1 2 2 2 3 30%
230.01/1 Obézné kolo 1 1 1 2 2 3 30%
230.02/2 Obézné kolo 1. stupen
230.03/3 Obézné kolo 2. stupen 1 1 1 2 2 3 30%
514.01/1 Zavitovy krouzek
904.05/5 Pojistovaci Sroub
321.01/1 Kuli¢kové lozisko 1 1 2] 2 3 4 50%
321.02/2 Kuligkové loZisko 1 11212 3 4 50%
433.01/1 Mechanické ucpavka, kompletni 2 3 4 5 6 7 90%
461.01/1 Sada mékké ucpavky 2 2 3 3 3 4 40%
ROzné® Sada tésnéni, komplet 4 6 8 ) 9 12 150%

- @ | Vsuvné jednotka, sestava z: LoZiskove téleso, _ _ _ _ _ 1 2

viko €erpadla, hfidel, kulic¢kova loZiska, atd.

@ Muze byt zakoupeno jako montazni skupina

16
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8. Provozni poruchy jejich pri€iny a jejich odstranéni

8.1

Poruchy s referenénimi ¢isly pfi€in a zplisob odstranéni

Nize uvedeny tabulkovy pfehled slouzi jako navod pfi identifikaci poruch a jejich moznych pficin.

Pokud se vyskytnou poruchy, které zde nejsou uvedeny, nebo nemohou byt zplisobeny zde uvedenymi pfi¢inami,

A

doporucujeme konzultaci ve vyrobnim zavodé, nebo v nékteré z pobocek nebo prodejni kancelafi.

PFi odstrafiovani poruch musi byt ¢erpadlo odtlakovano a vyprazdnéno.

Provozni poruchy odstredivych ¢erpadel

Referenéni éislo priiny a zpusob odstranéni

Dopravované mnozstvi je pfilis malé

1,2,3,4,5,6,7,8,9,21,22

Dopravni vySka je pfiliS nizka

2,3,4,5,6,7,8,9,21,22

Prikon Cerpadla je pfili§ vysoky

9,11,12,16, 17, 21, 22, 25

Dopravni tlak je pfili§ vysoky 9,12
Teplota loZiska je zvySena 16, 17, 18, 20, 25
Téleso Cerpadla netésni 23

Hridelové tésnéni silné propousti

10, 13, 16, 17, 27

Cerpadlo pracuje nepravidelné

2,3,4,5,6,8, 11, 16,17, 24, 25, 26

Cerpadlo se zahfiva

2,5,26

8.2 Priciny poruch a zpusob jejich odstranéni
Ref. ¢is.: | Pri¢ina Zpusob odstranéni
1 Dopravni vyska je vy$Si nez jmenovita dopravni | 1. Oteviete Soupatka ve vytlaéném potrubi tak, aby bylo
vyska Cerpadla. dosazeno provozniho bodu.
2. Namontujte obézné kolo s vétSim prameérem.
3. Zvyste pocet otacek (turbiny, spalovaciho motoru) @
2 Cerpadlo popt. potrubi neni dobfe odvzdudnéno | Odvzdusnéte a napliite derpadlo popf. potrubi.
nebo naplnéno.
3 Ucpané saci potrubi nebo obézné kolo. Vycistéte potrubi a obézné kolo.
V potrubi se tvofi vzduchové kapsy. Namontujte odvzdusiiovaci ventil nebo jinak ulozte
potrubi.
5 NPSHzarizeni (Saci vySka - natok) je pfilis nizka. | 1. Zkontrolujte hladinu kapaliny v nadrzi.
2. Otevrete zcela uzaviraci Soupatka v sacim potrubi.
3. Nainstalujte jinak saci potrubi, jsou-li ztraty tfenim pfilis
vysoke.
4. Zkontrolujte filtr v sacim potrubi.
5. Zkontrolujte podminky vstupu do ¢erpadla
6 Nespravny smér otaceni Cerpadla. Na motoru zameérite dveé libovolné faze.
7 PFili§ nizké otacky. Zvyste otacky (turbiny, spalovaciho motoru). @
8 Nadmérné opotfebeni vnitfnich dild erpadla. Vymeéiite opotiebené dily.
9 Hustota nebo viskozita dopravované kapaliny Pfi poruchach, které nastaly odchylenim od zadanych
se liSi od zadanych udajl. udajll, se obratte na vyrobce. ©)
10 PoSkozeno pouzdro hfidele. Namontujte nové pouzdro hfidele.
11 Dopravni vyska je nizSi nez jmenovita dopravni 1. Nastavtg provozni bod Soupatkem ve vytiaCném
B potrubi.
vyska Cerpadla. Y Y s « -
2. V pfipadé stalého pretizeni zmensete pramér
obéZného kola.
12 PFli§ vysoké otacky. Snizte pocet otacek (turbiny, spalovaciho motoru). )
13 Poskozené hfidelové t&snéni. Zkontrolujte opotifebeni Easti hfidelového tésnéni popf. je

vymérnite.

17
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Ref. ¢is.: | Pri¢ina Zpusob odstranéni
14 — -
15 - -
16 Agregat Cerpadla neni spravné ustaven. Ustavte Cerpadlo (spojku) jak popsano.
17 Cerpadlo je deformovano. Zkontrolujte zda je potrubi upevnéno bez pnuti.
18 Nadmérna axialni sila. Vycistéte odlehfovaci vyvrty v obézném kole.
19 - -
20 Vile mezi polovinami spojky neni dodrzena. Nastavte vili mezi polovinami spojky dle montazniho
planu.
21 Nespravné napéti motoru. Pouzijte motor se spravnym napétim.
22 Motor bézi pouze na dvé faze. 1. Zkontrolujte pfipojeni kabelu.
2. Vyménite pojistky.
23 Srouby nejsou pevné utazeny. 1. Utahnéte Srouby.
2. Vyménte tésnéni
24 Obézné kolo neni vyvazené. 1. Vycistéte obé&zné kolo.
2. Vyvazte obézné kolo.
25 Kuli¢kové lozZisko je vadné. Vymérite kulikové loZisko.
26 Dopravované mnozstvi je pod hranici Zvyste dopravované mnozstvi na minimalni dopravované
minimalniho dopravovaného mnozstvi. mnozstvi.
27 Cerpana kapalina napada material mechanické | Zkontrolujte erpanou kapalinu (napf. nespravna teplota,

ucpavky

koncentrace, davkovani nebo pfimési, atd.)

@ Vyzadejte si informace u vyrobce

18
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9.  Prilohy

Rez éerpadlem NTT
Loziskové téleso velikost 360 a 470

102.01 \W #

16101 ——

FF

565.01 903.06 90307 33001 32102 93204

971.01 | 400.03| 411.06 h11.07‘ 55001 | 55105 | 94002

vl

. / | | / /
. | / / /
23001 ————  — / | | | / / /
/ / | / / / / /

. / | { /

46101—— ¢J wl - // /
)
R o e B e o

55101 (LTI j = E
936.01#//£ X Al >
922,01t -

////77/) <
940.01— ‘ | ‘ ~_Es. 3601
210.01—— \ | =t =
93201 ' 2 \ | f

FDomoz—— AR N W (
! ES. 3600 |
41102 93202) 32101 43301 551.04 | 360.02 40001 40002 50901 90102 90101
|
90101 90103 90153 18301 71001 91408 Provedeni s mezikrusim
LO
Pohled X

Rez éerpadlem NTT
Loziskové téleso velikost 530 a 650

ES. 3602
565.02 972.01
M09 90309 53101
!
I
n
| g Jll
A}L - +1- | >
QJ + H +
|
| ol
ES. 3599
TN I — - 90201 92001 ‘ 52502 55001

90101 pei Lgtr. 530

Hridelové tésnéni: Nechlazena, neodleh&ena mechanicka ucpavka s bezpeénostni mékkou ucpavkou

Oznaceni: U5A

VM 460.0008 GB/07.01 — Ident—Nr. 550 102
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Rez éerpadlem NTT

Dvoustupriove provedeni, loZiskové téleso velikost 360

d \‘ \‘
==x

SSy

ennevibo.vane

1

| )

ES. 3603

g“\
N

940.03
21002
— 23002

90405 51401 230.03 108.01 400.01 161.02 901.01

Hridelové tésnéni: Nechlazena, neodleh&ena mechanicka ucpavka s bezpecnostni mékkou ucpavkou

Oznaceni: U5A

Oznadeni Dil ¢. Oznaceni Dil. ¢. Pripoje

Spiralni téleso 102.01 Vymezovaci krouzek 551.01 FD Vypousténi
Téleso druhého stupné 108.01 Vymezovaci krouzek 551.04 FF PInéni
Viko ¢erpadla 161.01 Vymezovaci krouzek 551.05 LO Odvod prlisak
Viko Cerpadla 161.02 Nyt 565.01 \% Odvzdusnéni
Prevadéc 171.01 Nyt 565.02

Patka 183.01 Trubka 710.01

Hridel 210.01 Sroub 901.01

Hridel 210.02 Sroub 901.02

Obézné kolo 230.01 Sroub 901.03

Obézné kolo prvého stupné 230.02 Sroub 901.13

Obézné kolo druhého stupné 230.03 Sroub 902.01

Kuli¢kové lozZisko 321.01 Zavitova zatka 903.02

Kuli¢kové lozZisko 321.02 Zavitova zatka 903.06

Loziskové téleso 330.01 Zavitova zatka 903.07

Viko loZiskového télesa 360.02 Zavitova zatka 903.09

Ploché tésnéni 400.01 Pojistovaci Sroub 904.05

Ploché tésnéni 400.02 Sroub s valcovou hlavou 914.08

Ploché tésnéni 400.03 Matice 920.01

Tésnici krouzek 411.02 Matice ob&zného kola 922.01

Tésnici krouzek 411.06 Pojistny krouzek 932.01

Tésnici krouzek 411.07 Pojistny krouzek 932.02

Tésnici krouzek 411.09 Pojistny krouzek 932.04

Mechanicka ucpavka 433.01 Pruzna podlozka 934.01

Mékka ucpavka 461.01 Pruzny krouzek 936.01

Mezikruzi 509.01 Pero 940.01

Zavitovy krouzek 514.01 Pero 940.02

Vymezovaci pouzdro 525.02 Pero 940.03

Upinaci pouzdro 531.01 Stitek 971.01

Podlozka 550.01 Informacni Stitek 972.01

VM 460.0008 GB/07.01 — Ident—Nr. 550 102
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Rez éerpadlem CTT
Loziskové téleso velikost 360 a 470

FFV

1021 —— 7 # ; 565.1 90318 903.19 330.1 321.2 9322

Mg s | 970.1 | 40013 | L1118 | 411.19] 550.6 | 551.1| 940.2
- |
PM2 032 —— l / )

400.1

161.1

*X
461.1 ——
5514 —— ‘ I. :

V)
~
R
~—
;‘
T

D 9031

920.1 | 901.14 | 433.1 : 560.2 | 9144

I
230.1 902.1 9327 3211 90113 1831 7304 5513 360.2
LO

Hfidelové tésnéni: Nechlazena, odlehéena mechanicka ucpavka s bezpecnostni mékkou ucpavkou
Oznaceni: U5.1A

Pohled X

Rez éerpadlem CTT
Loziskoveé téleso velikost 530 a 650

t

ﬂ\\ LUFTEN [V

&/ Themall [\
auffiillen
R lo oj V

N\

l = Pohled Y
symetrické patky

930.2

HFidelové tésnéni: Nechlazena, odlehéena mechanicka ucpavka
s bezpecnostni mékkou ucpavkou
Oznaceni: U5.1A

VM 460.0008 GB/07.01 — Ident—Nr. 550 102 21
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Rez éerpadlem CTT

Dvoustupriove provedeni, loZiskové téleso velikost 360

5141 108.1

904.5 230.3

1611
1711

230.2

Hridelové tésnéni: Nechlazena, odlehéena mechanicka ucpavka s bezpecnostni mékkou ucpavkou

Oznaceni: U5.1A

Oznaceni Dil ¢ Oznaceni Dil ¢ PFipoje

Spiralni téleso 102.1 Vymezovaci podlozka 551.4 FD Vypousténi
Téleso druhého stupné 108.1 Pruzny kolik 560.2 FF PInéni
Viko Cerpadla 161.1 Nyt 565.1 LO Odvod prisaki
Prevadéc 1711 Nyt 565.2 PM2  Méfeni tlaku
Patka 183.1 Trubka 730.4 Y Vypousténi
HFidel 210.1 Sroub 901.13

Obézné kolo 230.1 Sroub 901.14

Obézné kolo prvého stupné 230.2 Sroub 902.1

Obézné kolo druhého stupné 230.3 Sroubova zatka 903.1

Kulickové lozisko 3211 Sroubova zatka 903.2

Kulickové lozisko 321.2 Sroubova zatka 903.18

Loziskové téleso 330.1 Sroubova zatka 903.19

Viko loZiskového télesa 360.2 Pojistovaci Sroub 904.5

Ploché tésnéni 400.1 Sroub 914.4

Ploché tésnéni 400.13 Matice 920.1

Tésnici krouzek 411.1 Matice obé&Zného kola 922.2

Tésnici krouzek 411.2 Pruzny krouzek 930.1

Tésnici krouzek 411.18 Pruzné podlozka 930.2

Tésnici krouzek 411.19 Pojistny krouzek 932.2

Mechanicka ucpavka 433.1 Pojistny krouzek 932.6

Mékka ucpavka 461.1 Pojistny krouzek 932.7

Zavitovy krouzek 514.1 Pero 940.1

Podlozka 550.6 Pero 940.2

Vymezovaci podloZka 551.1 Stitek 970.1

Vymezovaci podlozka 551.3 Informacni Stitek 970.2

VM 460.0008 GB/07.01 — Ident—Nr. 550 102
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