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O tomto navodu

1 O tomto navodu

Tento navod
* je soucasti Cerpadla

* je platny pro vSechny uvedené konstrukéni fady

* popisuje bezpe&né a fadné pouziti ve vSech fazich provozu

1.1 Cilové skupiny

Cilova skupina

Ukol

Provozovatel

» Ponechavejte tento navod k dispozici v misté pouziti zafizeni i
pro pozdéjsi pouziti.

» Dbejte, aby si zaméstnanci pfecetli tento navod k obsluze a
dodrzovali jeho pokyny v€etné souvisejici dokumentace, pfedevsim
pak bezpec€nostni a vystrazné pokyny.

Dodrzujte dalSi ustanoveni a pfedpisy, souvisejici se zafizenim.

Specializovany personal, montéfi

Pfecteni tohoto navodu a souvisejici dokumentace, dodrZzovani
pokyna, které jsou zde uvedeny, pfedevsim pak bezpecnostnich a
vystraznych pokyn(.

Tab. 1 Cilové skupiny a jejich ukoly

1.2 Souvisejici dokumentace

Dokument

Ucel

Souvisejici navod ATEX

Provoz v oblastech s nebezpedim exploze

List s Udaji o zakazce

Technické udaje, podminky pouziti

Vykres instalace

InstalaCni rozmeéry, velikosti pfipojek apod.

Technicky popis

Technické udaje, provozni meze

Vykres fezu

Vykres fezu, Cisla sou€asti, nazvy komponent

Dokumentace subdodavatell

Technicka dokumentace soucasti dodanych subdodavateli

Seznam nahradnich dili

Objednavka nahradnich dill

Prohlaseni o shodé

Shoda s normami
Obsah prohlaseni o shodé (— 9.5 Prohlaseni o shodé podle smérnice
ES o strojich a zafizenich, str. 44).

Tab. 2 Souvisejici dokumentace a ucel

519.0001 CZ - 550 408
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1.3 Vystrazna upozornéni a symboly

Vystraha Mira nebezpeci Nasledky nedodrzeni
v 7 Bezprostfedné hrozici Smrt, tézké urazy
A NEBEZPECI nebezpee
Mozné hrozici nebezpedi Smrt, tézké urazy

/A VYSTRAHA

Riziko vzniku nebezpecné Lehké urazy
/N\ POZOR
Riziko vzniku nebezpecné Hmotné Skody

POZNAMKA

Tab. 3 Vystrazné pokyny a nasledky jejich nedodrzeni

Symbol Vyznam
Vystrazna znacka
» Dodrzujte vSechna opatfeni, ktera jsou oznacena vystraznou
znackou. Zabranite tak vzniku smrtelného nebo vazného urazu.
> Navod k postupu
1.,2., .. Navod k postupu s nékolika kroky
4 Pfedpoklad
- KFizovy odkaz
o Informace nebo upozornéni

1

Tab. 4 Symboly a vyznamy
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Bezpecnost

2 Bezpeclnost

© Vyrobce neruci za Skody vzniklé nedodrzenim kompletni
1 dokumentace.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

+ Cerpadlo pouzivejte vyhradné k &erpani dohodnutych
médii (— list s udaji o zakazce).

* Dodrzujte mezni provozni hodnoty a minimalni Cerpany
prutok v zavislosti na velikosti.

« Zabrante chodu naprazdno:
Prvni Skody, jako je zni€eni t&snéni a plastovych soucasti,
vznikaji béhem nékolika malo vtefin.
— Zajistéte, aby bylo cerpadlo uvedeno do provozu
pouze s pfepravovanym médiem, nikdy bez néj.

» Zabranite vzniku kavitace:
— Armaturu na strané vytlaku nesmite otevirat nad ramec
dohodnutého jmenovitého pracovniho bodu.

+ Zabrante pfehfivani:
— Nenechavejte Cerpadlo Cerpat proti zaviené armatuie
na strané vytlaku.
— Dodrzujte hodnoty minimalniho €erpaného prutoku
(— zakazkovy list s technickymi udaji).

+ Predchazejte poSkozeni motoru:
— Armaturu na strané vytlaku nesmite otevirat nad ramec
dohodnutého jmenovitého pracovniho bodu.
— Dodrzujte pocet dovolenych cyklu spinani motoru za
hodinu (— udaje od vyrobce).

» Jakykoliv jiny zplsob pouziti musite domluvit s vyrobcem.

+ Pfidodavce ¢erpadel bez motoru musi byt provedena kom-
pletace do Cerpadlového agregatu v souladu s ustanove-
nimi smérnice o strojich a zafizenich 2006/42/ES.

Prevence nejbéznéjSich zpulsobl nespravného pouziti

(priklady)

+ Dodrzujte mezni hodnoty Cerpadla, jako je teplota, tlak, vis-
kozita, pratok a otacky (— zakazkovy list s technickymi
udaiji).

* S narGstajici hustotou ¢erpaného média se zvySuje pfi-
kon C€erpadla. Aby nedoS$lo k pretiZzeni €erpadla, spojky
a motoru, dodrzujte dovolenou hustotu (— zakazkovy list
s technickymi udaiji).

Mensi hustota je dovolena. Upravte vhodnym zplisobem
pfidavna zafizeni.

+ Zakaz Cerpani kapalin s pevnymi ¢asticemi nebo kapalin
bez mazacich vlastnosti.

+ Cerpadla uréena k rozvodu vody nesmite pouzivat k &er-
pani potravinafskych vyrobkd nebo pitné vody. Pouziti
k potravinafskym Gcellim nebo pro pitnou vodu musi byt
uvedeno v listu s Uudaji o zakazce.

* Misto instalace vybirejte v souladu s pokyny tohoto ndvodu
k obsluze. Mezi nedovolené zplsoby patfi napf.:
— ZavéSeni Cerpadel se zakladovou deskou do potrubi
— Montaz horni stranou dold
— Montdz v bezprostfedni blizkosti zdrojli extrémné
vysokych nebo extrémné nizkych teplot
— Montaz v prili§ malé vzdalenosti od stény

2.2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

O Zaijistéte pred provedenim jakychkoliv €innosti dodrzeni
1 nasledujicich ustanoveni.

2.21 Bezpecnost vyrobku

Cerpadlo je zkonstruovano v souladu se stavem techniky a
uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto mlze
pfi jeho pouziti vznikat nebezpedi pro zdravi a Zivot uzivatele
nebo tfeti osoby, pfipadné negativni vlivy na ¢erpadlo a ostatni
vécné hodnoty.

* Pouzivejte Cerpadlo pouze v technicky bezvadném stavu a
v souladu s uréenim, se zfetelem na bezpecnost a nebez-
peci a fidte se podle tohoto navodu.

* Tento navod a veskerou souvisejici dokumentaci udrzujte
uplnou a v piné Citelném stavu tak, aby byly dokumenty
personalu vzdy k dispozici.

*  Neprovadéjte zadné Cinnosti, které ohroZuji personal nebo
dalSi osoby.

* Pokud dojde k takové poruSe, ktera ma vliv na bezpec-
nost provozu, musite ¢erpadlo okamzité vypnout a nechat
odstranit poruchu pfisluSnou osobou.

* Kromé dokumentace musite dodrzovat také legislativni a
ostatni bezpec€nostni ustanoveni a pfedpisy BOZP, normy
a smérnice, platné v zemi pouziti.

519.0001 CZ - 550 408
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2.2.2 Povinnosti provozovatele
Védomé dodrzovani bezpeénosti prace

+ Pouzivejte ¢erpadlo pouze v technicky bezvadném stavu a
v souladu s ur€enim, se zfetelem na bezpecénost a nebez-
peci a fidte se podle tohoto navodu.

» Zaijistéte dodrzovani a kontrolu:

— Pouziti k uréenému ucelu

— Legislativni a ostatni bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy
BOzP

— Bezpec&nostni ustanoveni pro manipulaci s nebezpec-
nymi latkami

— Platné normy a smérnice pfislusné zemé& provozova-
tele

+ Poskytnéte bezpecnostni vybaveni.

Kvalifikace pracovnikl

« Zaijistéte, aby si personal pfed zahajenim &innosti na Cer-
padle pfecletl tento navod k obsluze a v8echny souvisejici
dokumenty a porozumél jejich obsahu, pfedevsim pak bez-
pecnostnim pfedpistim a informacim o Udrzbé a opravach.

+ Stanovte odpovédnost, pfislusnost a kontrolu personalu.

* Nechejte veskeré Cinnosti provadét vyhradné technicky
specializovany personal:
— Montaz, opravy, udrzba
— Prace na elektrickém zafizeni

* Nechejte personal, ktery je Skolen, pracovat na Cerpadle
pouze pod dohledem technického specializovaného per-
sonalu.

Bezpecnostni zafizeni

* Instalujte nasledujici bezpe&nostni zafizeni a zajistéte jeho
funkénost:
— Horké, studené a pohyblivé soucasti: Konstrukéni och-
rana Cerpadla proti nebezpec¢nému dotyku
— PFi nebezpeci vzniku elektrostatického naboje: Zajis-
téte vhodné zemnéni

Zaruka

» Vprabéhu zaruéni Ihlty si v pfipadé prestaveb, oprav nebo

2.2.3 Povinnosti personalu

* Dodrzujte upozornéni, instalovana na €erpadle, udrzujte je
v Citelném stavu - napf. Sipka se smérem otaceni, ozna-
Ceni pfipojek kapalin.

« Cerpadlo, ochrana spojky a sougasti nastavby:

— Nestoupejte na tyto soucasti a nepouzivejte je jako
oporu k vystupu do vysSich poloh

— Nepouzivejte k podepfeni prken, ramp nebo profill

— Nepouzivejte jako ukotveni pro vratky nebo opéry

— Nepouzivejte k odkladani papiri apod.

— Nepouzivejte horké soucasti ¢erpadel nebo motor( k
vareni

— Nerozmrazujte plynovymi hofaky a podobnymi nastroji

* Za provozu neodstranujte ochrany proti nebezpe&nému
dotyku horkych, studenych nebo pohyblivych dilU.

* Pokud je to nutné, pouzivejte ochranné vybaveni.
* Prace na Cerpadle provadéjte pouze za klidu zafizeni.

»  Pfi vSech montaznich pracich a udrzbé odpojte motor od
napéti a zajistéte jej proti zapnuti

* Po dokonc€eni vSech €innosti na Cerpadle opét instalujte
bezpecnostni zafizeni v souladu s predpisy.

2.3 Zvlastni nebezpeci

2.3.1 Oblast ohrozena explozi

* Konstrukéni fady NSS a NSSV smite pouzivat pfi pfislus-
ném provedeni v oblastech s nebezpedim exploze (— sou-
visejici navody ATEX).

* Konstrukéni fadu NSS-K nesmite pouzivat v oblastech
s nebezpedim exploze.
2.3.2 Nebezpecna ¢erpana média

* Pfi manipulaci s nebezpe&nymi meédii (napf. horka, hof-
lava, vybusna, toxicka, zdravi Skodliva média) dodrzujte
bezpeCnostni ustanoveni o manipulaci s nebezpenymi
materialy.

« Pfi v8ech c&innostech na Cerpadle pouzivejte ochranné

zmén vyZadejte souhlas vyrobce. vybaveni.
* Pouzivejte vyhradné originalni soucasti nebo soucasti
schvalené vyrobcem.
8 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K BA-2014.03 519.0001 CZ — 550 408
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3 Usporadani a funkce

3.1  Oznaceni 3.1.2  Stitek ATEX
° .
311  Typovy &titek il Pouze pro konstrukéni fady NSS a NSSV

OALLWEILER GmbH [H o || |
]

D - 78315 Radolfzell / Germany
Typ|

9 —Il Nr | Jahr| -3 @c E@IIZGCbTX

8—la> Jmyn HL___ m 4 Technical File No.: A 2
7 —5 [1/min P| kW NPSHm EX9 03 09 45910 002 A (3
01T Jkgldm® | vl [mm?s

Bei Ersatzteilbestellung
@ Typ und Nr. angeben @

Obr. 2 Stitek ATEX (pfFiklad)

1 Oznaceni ochrany proti explozi
6 5 2 Upozornéni na souvisejici navod ATEX

Obr. 1 Typovy Stitek (pfiklad)
1 Typ Cerpadla

2 Rok vyroby

3 Vytlagna vyska

4 Hodnota NPSH ¢erpadla
5 Kinematicka viskozita
6 Prikon

7 Hustota

8 Otacky

9 Vykon Cerpadla

10 Podnikové gislo

519.0001 CZ - 550 408 BA-2014.03 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 9
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3.1.3 Oznaceni typu ¢erpadla
Konstrukéni fada NSSV

NSSV 2/50 - 250 / 01 @242 F R 1000 W69 / 200L

_ I

- O OO N O N~ W N =

—_ =

Obr. 3 Oznaceni typu Cerpadla (pfiklad)

Konstrukéni fada NSSV

Pocet stuprili (pouze u dvoustupriovych ¢erpadel)
Vytlaéné hrdlo DN [mm]

Jmenovity prdmér obézného kola [mm]

Hydraulické cislo

Skute¢ny primér obézného kola [mm]

Mazéni lozisek (F = tuk, O = olej)

Zpétna klapka (volitelné prislusenstvi)

Hloubka ponofeni (od spodniho okraje kryci/montazni
desky az po spodni okraj sitového/saciho kose)

10 Kdédovani material
11 Velikost motoru

© 0o NOoO O~ WN =

Konstrukéni rada NSS

NSS 2 /50 - 250 / 01 @242 W69 T-830 / 200L

1

© 0N O MW N =

Obr. 4 Oznadeni typu Cerpadla (pfiklad)

Konstrukéni fada NSS

Pocet stupnll (pouze u dvoustupriovych éerpadel)
Vytlaéné hrdlo DN [mm]

Jmenovity pridmér obéZného kola [mm]
Hydraulické gislo

Skute€ny pramér obézného kola [mm]

Kodovani materiall

Stfedni hloubka ponofeni (od spodniho okraje
kryci/montazni desky az po stfed spiralové skfiné)
9 Velikost motoru

O NOoO O WN -

10 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K
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Konstrukéni fada NSS-K

NSS-K 2/50 - 250 / 01 @242 W8 - 55/ 400 - T520 MAMD

_ I

- O © O NO O M WN =

—_ =

Obr. 5 Oznaceni typu Cerpadla (pfiklad)

Konstrukéni fada NSS-K

Pocet stupnu (pouze u dvoustupfiovych Cerpadel)
Vytlaéné hrdlo DN [mm]

Jmenovity primér obézného kola [mm]
Hydraulické Cislo

Skute¢ny pramér obézného kola [mm]

Kédovani materiala

Primér otvoru nastréné hfidele [mm]

VnéjsSi pramér viozeného krouzku nebo velikost

pfiruby elektromotoru

10 Stfedni hloubka ponofeni (od spodniho okraje
kryci/montazni desky az po stfed spiralové skfiné)

11 Provedeni s kryci deskou s vytla¢nou trubkou

© 00 NOoO OO~ WON -
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3.2 Konstrukcni provedeni
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Obr. 6 Konstrukce fady NSS a NSSV
1 Filtraéni/saci ko$ (volitelné 6 Hridel
prislusenstvi) 7 UloZeni na strané pohonu
2 Obézné kolo 8 Kryci deska/montazni deska
3 Spiralova skfin 9 Ochrana proti nebezpednému
4 UloZeni na strané ¢erpadla dotyku
5 Spojovaci dil 10 Motor

11

12

11 Vytlaéna trubka (volitelné pro
konstrukéni fadu NSS)

12 Zpétna klapka (volitelné

pfislusenstvi)

12
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Obr. 7 Konstrukce fady NSS-K
1 Filtracni/saci ko$ (volitelné 5 Spojovaci dil 9 Vytlaéna trubka (volitelné
pfislusenstvi) 6 Nastréna hridel pfislusenstvi)
2 Obézné kolo 7  Krycilinstalaéni deska 10 Zpétna klapka (volitelné
3 Spiralova skfin 8 Motor s pevnym uloZenim (na prislusenstvi)
4 Ulozeni na strané Cerpadla strané pohonu)

519.0001 CZ - 550 408 BA-2014.03 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 13
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3.3 Tésnéni hridele

ﬁ Cerpadlo neni v zavislosti na konstrukénim provedeni
vybaveno tésnénim hfidele.
Provedeni s olejem mazanym valivym loZiskem jsou
z davodu utésnéni loZiska vybavena radidlnim té&snicim
krouZzkem.
Tésnici krouzky hfideli maji z dadvodu své konstrukce urcité
prusaky.
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4  Preprava, skladovani a likvidace

41 Preprava

i Udaje o hmotnosti (— dokumentace konkrétni zakazky).

4.1.1 Vybaleni a kontrola stavu dodavky

1. Cerpadlo nebo agregat musite po pfijeti vybalit a provést
kontrolu, zda nedoS$lo k poskozeni béhem prepravy.

2. Poskozeni béhem prepravy musite ihned ohlasit vyrobci.

3. Likvidujte obalovy material v souladu s mistnimi platnymi
predpisy.

41.2 Zvedani

A NEBEZPECI

Nebezpeci smrtelného Urazu nebo privieni konéetin pri
padu nebo prevraceni prepravovaného bremene!

» Nevstupujte pod zavéSena bfemena.

» Vyberte zvedaci zafizeni v souladu s celkovou prepravo-
vanou hmotnosti.

» Zvedaci zafizeni a pomucky upevnéte podle nasledujiciho
obrazku.

» Neupevnujte zvedaci pomucky za zavésné oko motoru
(kromé& zajisténi proti pohybu a prfevraceni u agregatu
s vysoko poloZzenym tézistém).

» Uvazte za motor nebo za oko motoru pojistné lano proti
pfevraceni.

POZNAMKA

Hmotné Skody pfi usazovani ¢erpadla
» Nestavte ¢erpadlo na filtracni/saci koS.

Obr. 8 Upevnéni zvedaciho zafizeni k ¢erpad-
lovému agregatu

519.0001 CZ - 550 408 BA-2014.03 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 15
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ALLWEILER

4.2 Konzervovani

ﬁ Cerpadlo bylo z vyroby nakonzervovano. Kontrola a
obnova konzervace je nutna nejdfive za 6 mésicu po
dodani.

POZNAMKA

Nebezpec€i vzniku hmotnych Skod nasledkem nespravné
konzervace!

» Provedte fadnou konzervaci €erpadla zevnitf i zvenci.

1. PouzZivejte nasledujici nebo podobné konzervacni pro-
stfedky (dodrZujte provadéci predpisy vyrobce):
— Osyris 6019D
— ANTICORIT KL 7

4.3 Skladovani

9 Dodrzujte maximalni dobu skladovani 24 mésicu.

i

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych Skod nasledkem nesprav-
ného skladovani!

» Cerpadlo fadné nakonzervujte a fadné skladujte.

1. Veskeré otvory uzaviete zaslepkami, zatkami nebo plasto-
vymi vicky.

2. Zajistéte, aby skladovaci prostory splfiovaly nasledujici
podminky:
— Sucho

— — Zadny prach
Do!aa' Opatieni _ gédny préivan
[mésice] —  Zadné korozivni plyny
az 6 » Konzervujte véechny vnitini a vnéjsi - %éd”Y mraz
holé kovové soucasti. — Zadné vibrace
6-12 » Konzervujte vSechny vnitfni a vnéjsi 3 Jeclilnovu 28 mesuv:’protocte tjrldEL . T
holé kovové soudasti. 4. ;ajlstetel, [?by hfidele a loziska méla po protoceni vzdy
Zavaite Cerpadlo do fdlie. Jinou polond.
12 -24 Konzervujte vSechny vnitfni a vnéjsi
holé kovové soucasti.
» Zavaite Cerpadlo do félie.
» Pouzivejte antikorozni prostiedky
(napf. antikorozni pfipravek VCI).
Tab. 5 Konzervovani
2. Kazdych 6 mésicu:
— Pokud je to nutné, obnovte konzervovani.
— Pokud je to nutné, doplrite antikorozni pfipravek VCI.
16 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K BA-2014.03 519.0001 CZ — 550 408
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Preprava, skladovani a likvidace

4.4 Odstranéni konzervaéniho
prostredku

© Nezbytné pouze u konzervovanych ¢erpadel a nekompati-
1 bilité s Cerpanym médiem.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi otravy konzervaénimi a cisticimi prostredky

v oblasti potravinarstvi nebo pitné vody!

» Pouzivejte pouze Cistici prostfedky kompatibilni s Cerpa-
nym médiem (— 9.2.4 Cistici prostfedky, str. 40).

» Kompletné odstrarite konzervaéni prostfedky.

POZNAMKA
Nebezpeci poskozeni lozisek pfriliS vysokym tlakem vody
nebo odstrikujici vodou!

» Oblast lozisek necistéte vodnim paprskem nebo parnim
Cisticem.

POZNAMKA

Nebezpeci poskozeni tésnéni nespravné vybranym gisti-
cim prostiedkem!
» Zajistéte, aby Cistici prostfedek neposkozoval té€snéni.

1. Vyberte Cistici prostfedek v souladu s oblasti pouZiti.
(— 9.2.4 Cistici prostfedky, str. 40).

2. Likvidujte konzervacni prostfedky v souladu s mistnimi
platnymi pfedpisy.
3. V ptipadé skladovani del$im nez 6 mésicu:
— Zkontrolujte vSechny elastomery (napf. tésnici
krouzky, tésnéni hfideli), zda maji svou tvarovou elas-
ticitu a pokud je to nutné, vyménte je.

4.5 Likvidace

O Plastové dily mohou byt toxickymi nebo radioaktivnimi
1 médii kontaminovany do té miry, Ze CiSténi nemusi byt
dostacujici.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi otravy a kontaminace zivotniho prostredi
dopravnim médiem nebo olejem!

» Pfi v8ech C&innostech na Cerpadle pouZivejte ochranné
vybaveni.

» Pred likvidaci Cerpadla:
— Vytekla ¢erpana média a olej musite uklidit a separovat
v souladu s mistnimi platnymi pfedpisy.
— Zbytky média v Cerpadle neutralizujte.
— Odstranéni konzervacéniho prostfedku
(— 4.4 Odstranéni konzervacéniho prostfedku, str. 17).

» Demontujte plastové dily a likvidujte je v souladu s mistnimi
platnymi pfedpisy.

» Likvidujte ¢erpadlo v souladu s mistnimi platnymi pfedpisy.

519.0001 CZ - 550 408
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5 Instalace a pfipojeni

© Pro ¢erpadla v oblastech s nebezpeéim exploze (— souvi-
1 sejici navody ATEX).

POZNAMKA

Nebezpeci vzniku hmotnych Skod deformaci nebo probije-

nim loziska!

» Neprovadéjte na Cerpadlovém agregatu nebo na télese
Cerpadla zadné konstrukéni zmény.

» Neprovadéjte na Cerpadlovém agregatu nebo na télese
Cerpadla zadné svarec€ské prace.

POZNAMKA

Nebezpeci hmotnych skod zplisobenych znecisténim!
» Odstrante pojistku proti poSkozeni az tésné pred instalaci
Cerpadla.

» Kryty, pfepravni a uzaviraci zatky odstrarite az tésné pred
pfipojenim potrubi k Cerpadiu.

5.1 Priprava instalace

5.1.1 Kontrola okolnich podminek

» Zajistéte potfebné okolni podminky (— 9.2.1 Okolni pod-
minky, str. 39).

5.1.2 Priprava mista instalace

» Zajistéte, aby misto instalace splhovalo nasledujici pod-

minky:

— Dostatek prostoru k instalaci a demontazi potrubi, pro-
vedeni servisnich praci a udrzby, pfedevsim k instalaci
a demontazi Cerpadla a motoru

— Z&dné vlivy externich vibraci na &erpadlo (poskozeni
loZisek)

— Ochrana proti mrazu

5.1.3 Priprava nadrze

1. Zkontrolujte, zda je nadrz dostate¢né hluboka (— vykres
instalace).

2. Zajistéte, aby dosedaci plocha pro Cerpadlo splfiovala
nasledujici podminky:
— Rovny
- Cisty (2adny olej, prach a dal$i negistoty)
— Dostate€na nosnost v souladu s ¢erpadlovym agrega-
tem a zachyceni vSech provoznich sil
— Zajisténi stability Cerpadlového agregatu

5.1.4 Odstranéni konzervaéniho prostiedku

» Odstranéni konzervacniho prostfedku (— 4.4 Odstranéni
konzervacéniho prostfedku, str. 17).

5.2 Montaz motoru

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych skod plsobenim naraza a

uderu!

» Na konstrukéni prvky cerpadel nesméji pUsobit Zzadné
udery a nérazy.

S To je nezbytné pouze v pfipadé, ze bude Cerpadlovy agre-
1 gat kompletovan az v misté instalace.

5.2.1  Provedeni s nastrénou hrideli (NSS-K)

POZNAMKA

Hmotné Skody nasledkem nespravné montaze!

» Zajistéte, aby na hfidel ¢erpadla nepusobily pFili§ velké
axialni sily.

» Zajistéte, aby byla nastrénd hfidel v jedné roviné s nakruz-
kem hfidele motoru.

v Nastréna hridel bez oleje a tuku

Obr. 9
1 Sroub s valcovou hlavou (pfitlagny $roub)
2 Nastréna hridel
3 Licované pero

Rozsifeni nastréné htidele

Q Utahujte vytlacovaci Sroub Sroubovakem, ne v8ak vynalo-
1 Zenim nepfimérfené sily.
Motor musite namontovat ke koncovce €erpadla dfive nez
instalujete Cerpadlovy agregat do nadrze.

1. RozSifeni nastréné hfidele:
— ZaSroubujte pfitlaCny Sroub M10 x 45 resp. M12 x 45
ISO 4762 (neni obsazen v dodavce) do nastréné hfi-
dele

2. Vlozte licované pero do hfidele motoru.

3. Hrideli motoru otocte tak, aby se vyfez nastréné hfidele
nachazel proti drazce licovaného pera hfidele motoru.
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Montaz motoru

Obr. 10

4. Opatrné nasunite motor tak, aby byla nastréna hfidel v
jedné roviné s nakruzkem hfidele motoru.
— Zajistéte, aby na ht¥idel Cerpadla neplsobily pfilis velké
axialni sily.
5. Nasroubujte a utahnéte Srouby motoru.
— Zajistéte, aby byla nastréna hfidel stale v jedné roviné
s nakruzkem hfidele motoru.
6. Povolte odtlacovaci Sroub a vySroubuijte jej.
Zasroubujte Sroub s valcovou hlavou a utdhnéte momen-
tovym kli¢em (— Tabulka 17 Utahovaci momenty nastréné
hfidele, str. 40).

7. Otocte rukou Cerpadlem:
— Ujistéte se, ze se €erpadlo otaci hladce, bez drhnuti.

5.2.2 Provedeni s normalizovanou spojkou

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych skod pusobenim naraza a

uderu!

» Pfi nasouvani nesmite vzajemné vzpficit ob& poloviny
spojky.

1. Natfete velmi tenkou vrstvou disulfidu molybdenu
(napf. Molykote) konce hfideli Cerpadel a motoru.
2. Nasadte pera.
3. Bez stahovaku: Odstrarite spojkové pakety a poloviny
spojky zahfejte na cca 100 °C.
4. Nasadte motorovou polovinu spojky tak, aby byl konec hfi-
dele a naboj spojky v jedné roviné.
5. Nasadte ¢erpadlovou polovinu spojky tak, aby byl konec
hfidele a naboj spojky v jedné roviné nebo aby spojka byla
u nakruzku hfidele.
6. Montaz pfirubového motoru:
— NaSroubujte a utahnéte Srouby motoru.
— Zkontrolujte, zda je mezi polovinami spojky prede-
psana vzdalenost a podle potfeby provedte Upravu
(— navod k montazi spojky).
7. Nasadte na obou polovinach spojky zavitové koliky.
8. Nasadte spojkové pakety, pokud zatim nejsou nasazeny.

5.3 Instalace do nadrze

O Pokud je to nutné, vlozte mezi kryci a usazovaci desku a
1 viko nadrze vhodné tésnéni.

POZNAMKA

Hmotné Skody pii polozeni ¢erpadla
» Nestavte Cerpadlo na filtrani/saci kos.

1. Zvednéte Cerpadlovy agregat a usadte jej s kryci a insta-
laéni deskou na viko nadrze (— 4.1 Pfeprava, str. 15).
2. Dotahnéte upevnovaci Srouby.

519.0001 CZ - 550 408
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5.4 Planovani potrubi

5.41 Dimenzovani opér a pripojek pfirub

POZNAMKA

Nebezpec¢i hmotnych skod nasledkem pusobeni pfilis
vysokych sil a krouticich momentt potrubi na ¢erpadlo!

» Neprekracujte dovolené hodnoty (— 9.2.6 Zatizeni hrdel,
str. 41).

1. Vypoctéte sily v potrubi a dodrzujte vSechny provozni
stavy:
— Studené/teplé
— Prazdné/piné
— Bez tlaku/pod tlakem
— Zmény pozice pfiruby

2. Zaijistéte, aby bylo uloZeni potrubi trvale kluzné a nedoslo
k pfirezavéni.

5.4.2 Stanoveni jmenovitych primeérd

© Udrzujte odpor proudéni v potrubi na co nejnizsi mire.

1

1. Stanovte jmenovity primér saciho potrubi pokud mozno =
jmenovity prdmér saciho hrdla.
— Doporucena rychlost pratoku < 1 m/s

2. Stanovte jmenovity prdmér vytlaéného potrubi pokud
mozno = jmenovity prdmér vytlacného hrdla.
— Doporuéena rychlost pratoku < 3 m/s

5.4.3 Optimalizace zmén pruafrezil a sméru
(doporuéeni)

1. Nepouzivejte kolena s polomérem mensSim nez 1,5naso-
bek jmenovitého priméru potrubi.

2. Nepouzivejte v potrubi nahlé zmény prafeza.

5.4.4 Odvadéni prasaku

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu a otravy nebezpeénymi €erpanymi médii!
» Prlsaky zachytte a odvadeéjte bezpecné, likvidujte je eko-
logicky.

1. Pripravte pfipravek k zachyceni a odvadéni prusaku.
2. Zajistéte volny vytok prisaku.

5.4.5 Instalujte pojistné a kontrolni zarizeni
(doporuceni)
Zabrante odtékani zpét
» Pokud Cerpadlo neni vybaveno zpétnou klapkou, zajistéte
pomoci zpétné armatury mezi vytlaénym hrdlem a uzavira-

cim Soupatkem, aby médium po vypnuti ¢erpadla neprou-
dilo zpét.

Umoznéni rozpojeni a uzavieni potrubi

Q Za uCelem udrzby a oprav.

I

» Instalujte do vytlacného potrubi uzaviraci armatury.

Umoznéni méfeni provoznich stavu

9 Meéfeni tlaku na kontrolni pfipojce (volitelné pfisluSenstvi)
Cerpadla neinformuje o spravném tlaku Cerpadla. Kon-
trolni pFipojka slouzi vyhradné jako kontrola funkce (zda
Cerpadlo Cerpa).

1. Instalujte do vytlatného potrubi zafizeni manometr
k méfeni tlaku.

2. Instalujte na strané motoru snimac zatiZeni (pfetizeni a
nedostatecné zatizeni).
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5.5 Pripojeni potrubi

5.5.1 Zabranéni znecisténi potrubi

POZNAMKA

Nebezpeci vzniku hmotnych Skod nasledkem znecisténi
Cerpadia!
» Zajistéte, aby se do Cerpadla nedostaly Zadné nedistoty.

1. PFed smontovanim vycistéte vSechny soucéasti potrubi a
armatury.

2. Zajistéte, aby tésnéni pfirub nepfe€nivala smérem dovnitf.
3. Odstrante z pfirub zaslepky, zatky, ochranné félie a och-
ranné laky.

5.5.2 Montaz vytlaéného potrubi

1. Odstrarite z Cerpadla pfepravni a uzaviraci zatky.

2. Namontujte vytlacné potrubi.

3. Zajistéte, aby zadna tésnéni neprecnivala.

5.5.3 Kontrola provedeni pfipojky potrubi bez
zkrutu a deformaci

v- Potrubi je polozeno a je chladné

POZNAMKA

Nebezpec€i vzniku hmotnych Skod nasledkem deformace

télesa cerpadla

» Zkontrolujte zda jsou vSechna potrubi pfipojena k erpadlu
bez napéti.

1. Odpoijte pfipojovaci pfirubu potrubi od ¢erpadia.

2. Zkontrolujte, zda se potrubi volné pohybuje v rozsahu ocCe-
kavané dilatace ve vSech smérech:
— Jmenovita svétlost < 150 mm : rukou
— Jmenovit4 svétlost > 150 mm : pomoci malé paky

3. Zajistéte, aby byly pfiruby planparalelni.
4. Pripevnéte pfipojovaci pfiruby potrubi opét k erpadlu.

5.6 Pripojeni k elektrickému napajeni

A NEBEZPEGCI

Ohrozeni zivota elektrickym proudem!

» Prace na elektrickém zafizeni je dovolena pouze elektri-
kafi.

A NEBEZPEGI

Rotujici soucasti - nebezpedci zivota!
» Pfi vSech montazZnich pracich a udrzbé odpojte motor od
napéti a zajistéte jej proti zapnuti.

5.6.1 Pripojeni motoru
9 Dodrzujte pokyny vyrobce motoru.

I

1. PfFipojte motor v souladu se schématem zapojeni
2. Zajistéte, aby nemohlo dojit k ohrozeni elektrickou energii.
3. Instalujte nouzovy vypinac.

5.6.2 Kontrola sméru otaceni

» Mozna pouze po uvedenido provozu (— 6.1 Prvni uvedeni
do provozu, str. 22).

5.7 Montaz ochrany spojky

Pohon pfipojeny pfirubou

1. Pokud je k dispozici, namontujte ochranu spojky (2 plechy)
na propojovaci prvek.
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6 Provoz

© Pro ¢erpadla v oblastech s nebezpeéim exploze (— souvi-
1 sejici navody ATEX).

6.1  Prvni uvedeni do provozu

6.1.1  ZjiSténi provedeni cerpadla

» Zjistéte provedeni Cerpadla (— list s udaji o zakazce).

ﬁ Provedeni ¢erpadla znamena napf. druh mazani lozisek.
6.1.2 Mazani lozisek

i Valiva lozZiska jsou po dodani pfipravena k pouziti.
6.1.3 Napousténi a odvzdusnovani

O Po dosazeni minimalni hladiny se Cerpadlo samocinné
It napusti. V zavislosti na viskozité ¢erpaného média mlze
tato akce trvat az nékolik minut.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi urazu a otravy nebezpeénymi éerpanymi médii!
» Unikajici Cerpané médium bezpe€né zachytte a ekologicky
likvidujte.

POZNAMKA

Nebezpec€i vzniku hmotnych Skod chodem naprazdno!
» Dodrzujte minimalni vySku hladiny (— vykres instalace).

1. Otevrete armaturu na strané vytlaku.
2. Ujistéte se, Ze jsou vSechny pfipojky a spoje tésné.

6.1.4 Kontrola sméru otaceni

A NEBEZPECI

Rotujici soucasti - nebezpeci zivota!
» Pfi v8ech Cinnostech na Cerpadle pouZivejte ochranné
vybaveni.

» Zachovavejte dostateCnou vzdalenost od rotujicich sou-
casti.

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych Skod pfi nespravném sméru

otaceni!

» Zkontrolujte, zda je smér otaCeni motoru shodny se Sipkou
sméru otaceni, vyzna¢enou na kryci/instalaéni desce.

1. Zapnéte motor a ihned jej zase vypnéte.

2. Zkontrolujte, zda je smér otaceni motoru shodny se Sip-
kou sméru otaceni, vyznacenou na kryci/instalacni desce.
(— Obrazek Pudorys - konstrukéni fada NSSV, str. 37).

3. Pokud je smér otaceni jiny: Zamérite vzajemné dvé faze
(— 5.6.1 Pripojeni motoru, str. 21).
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6.1.5 Spusténi
v Cerpadlo je spravné instalovano a pfipojeno
v Motor je spravné instalovan a pfipojen

v Veskeré pfipojky jsou provedeny spravné, nejsou deformo-
vané a jsou tésné

v' Jsou nainstalovana vSechna bezpeénostni zafizeni a byla
provedena kontrola jejich funkce

v Cerpadlo je napuéténo a je odvzdusnéno

v. Nadrz je napusténa minimalnim mnozstvim

A NEBEZPECI

Nebezpeci urazu na bézicim ¢erpadle!

» Nedotykejte se Cerpadla za provozu.

» Zkontrolujte, zda je namontovana ochrana spojky.

» Neprovadéjte na Cerpadle za jeho chodu Zadné Cinnosti.
» Pred zahajenim praci na erpadle nechejte ¢erpadlo zcela

vychladnout.

A NEBEZPECI

Nebezpeci Uurazu a otravy vystriknutim ¢erpaného média!

» Pfi vSech c&innostech na Cerpadle pouzivejte ochranné
vybaveni.

POZNAMKA

Nebezpeci vzniku hmotnych Skod chodem naprazdno!
» Ujistéte se, Ze je Cerpadlo fadné napusténo.

POZNAMKA

Hmotné skody nasledkem prehrati!
» Nenechavejte Cerpadlo trvale Cerpat proti zaviené arma-
tufe na strané vytlaku.

» Dodrzujte hodnoty minimainiho ¢erpaného pratoku
(— zakazkovy list s technickymi udaji).

-

Zaviete armaturu na strané vytlaku.

2. Zapnéte motor, zkontrolujte, zda bé&zi volné.

3. Jakmile motore dosahne svych jmenovitych otacek,
pomalu otevirejte armatur na strané vytlaku az do dosa-
Zeni jmenovitého pracovniho bodu.

4. V pripadé ventild k ¢erpani horkych médii zajistéte zménu
teploty < 5 K/min.

5. Po prvnim zatiZzeni tlakem a provozni teplotou zkontrolujte,

zda je Cerpadlo tésné.

6.1.6  Vypnuti

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu o horké dily ¢erpadia!
» Pfi vSech Cinnostech na &erpadle pouzivejte ochranné
vybaveni.

1. Zavfete armaturu na strané vytlaku (doporuceno).

2. Vypnéte motor.

3. Zkontrolujte vSechny spojovaci Srouby a pokud je to nutné,
dotahnéte je.
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6.2 Provoz

6.2.1  Spusténi

v Bylo spravné provedeno prvotni uvedeni do provozu
v Cerpadlo je napusténo a je odvzdugnéno
v Nadrz je napusténa minimalnim mnozstvim

A NEBEZPECI

Nebezpeci Urazu na bézicim cerpadle!

» Nedotykejte se Cerpadla za provozu.

» Zkontrolujte, zda je namontovana ochrana spojky.

» Neprovadéjte na Cerpadle za jeho chodu Zadné Cinnosti.
» Pfed zahajenim praci na Cerpadle nechejte Cerpadlo zcela

vychladnout.

A NEBEZPEGI

Nebezpecdi urazu a otravy vystfiknutim ¢erpaného média!

» Pfi v8ech C&innostech na Cerpadle pouZivejte ochranné
vybaveni.

POZNAMKA

Nebezpec€i vzniku hmotnych Skod chodem naprazdno!
» Ujistéte se, Ze je Cerpadlo Fadné napusténo.

POZNAMKA

Hmotné Skody nasledkem prehrati!

» Nenechavejte Cerpadlo trvale Cerpat proti zaviené arma-
tufe na strané vytlaku.

» Dodrzujte hodnoty minimalniho cerpaného pratoku
(— zakazkovy list s technickymi udaji).

-

Zavrete armaturu na strané vytlaku.

2. Zapnéte motor, zkontrolujte, zda bézi volné.

3. Jakmile motore dosahne svych jmenovitych otacek,
pomalu otevirejte armatur na strané vytlaku az do dosa-
Zeni jmenovitého pracovniho bodu.

4. V pripadé ventilt k Cerpani horkych médii zajistéte zménu
teploty < 5 K/min.

6.2.2 Vypnuti

1. Zaviete armaturu na strané vytlaku (doporuceno).
2. Vypnéte motor.

6.3

Uvedeni mimo provoz

/\ VYSTRAHA

likvidujte.

Nebezpedi urazu a otravy nebezpe€nymi ¢erpanymi médii!
» Unikajici cerpané médium bezpecné zachytte a ekologicky

» Pfi pferuSeni provozu provedte nasledujici opatfeni:

Cerpadlo

Opatreni

DelSi odstavka

» Provedte opatfeni vhodna
vzhledem k ¢erpanému médiu
(— Tabulka 7 Opatfeni spojena
s chovanim ¢erpaného média,

str. 24).
Vypusténi » Zaviete armaturu na strané
obsahu vytlaku.
Demontaz » Odpojte motor od zdroje
a zajistéte jej proti
neopravnénému spusténi.
Skladovani » DodrZujte pokyny ke skladovani
(— 4.3 Skladovani, str. 16).
Tab. 6 Opatieni pfi pferuSeni provozu
Chovani Doba preruseni provozu (v
cerpaného zavislosti na procesu)
média Krétka Dlouha
Usazovani » Proplach- » Proplach-
pevnych latek néte Cer- néte Cer-
padlo padlo
Zatuhnuti, » Zahfejte » Vyprazdnéte
zamrznuti, Cerpadlo a Cerpadlo a
nekorozivni jevy nadrze nebo nadrze.
je vyprazd-
néte.
Zatuhnuti, » Zahfejte » Vyprazdnéte
zamrznuti, Cerpadlo a Cerpadlo a
korozivni jevy nadrze nebo nadrze.
je vyprazd- | . Nakonzer-
néte. vujte Ger-
padlo a
nadrze.

Médium zustava
kapalné,
nekorozivni jevy

Médium zlstava

» Vyprazdnéte

kapalné, Cerpadlo a
korozivni jevy nadrze.
» Nakonzer-
vujte Cer-
padlo a
nadrze.
Tab. 7 Opatfeni spojena s chovanim erpaného média
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6.4 Opétovné uvedeni do provozu

1. P¥i pferuSeni provozu > 1 rok musite pfed opétovnym uve-
denim do provozu provést tato opatfeni:

Doba prostoje

Opatieni

> 1 rok

>

U provedeni s domazavanym
valivym loziskem: Znovu
namazte.

> 2 roky

>

Vyménte elastomerova
tésnéni (tésnici krouzky,
tésnici krouzky hfideli).
Vyménite valiva loziska.

Tab. 8 Opatieni pfi delSich odstavkach

2. Provedte vSechny kroky popsané v ¢asti o uvedeni do pro-
vozu (— 6.1 Prvni uvedeni do provozu, str. 22).

6.5 Provoz ¢erpadla v pohotovostnim
rezimu (stand-by)

v Cerpadlo stand-by je napu$téno a odvzdusnéno

[=lo

Cerpadlo stand-by musite spustit minimalné& jednou tydné.

1. Otevrete vytlatnou armaturu tak, aby pohotovostni Cer-
padlo dosahlo provozni teploty a dochazelo k rovhomér-

nému prohfivani.

2. Pokud ma byt pouzivano pohotovostni ¢erpadlo, uvedte je
do provozu (— 6.1.5 Spusténi, str. 23).
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7 Udrzba a opravy

Pro ¢erpadla v oblastech s nebezpedim exploze (— souvi-
sejici navody ATEX).

o

V oblasti montazi a oprav jsou k dispozici Skoleni montéfi
naseho zakaznického centra. Na vyzvu predlozte doklad
o kvalité ¢erpaného materialu (list s bezpe€nostnimi udaji
DIN nebo prohlaSeni o neSkodnosti).

o

71 Kontrola

O Intervaly kontrol zaviseji také na zplsobu namahani Cer-
I padla.

A NEBEZPEGI

Nebezpeci urazu na bézicim cerpadile!
» Nedotykejte se Cerpadla za provozu.
» Neprovadéjte na Cerpadle za jeho chodu Zadné Cinnosti.

/\ VYSTRAHA

7.2 Udrzba

Zivotnost valivych loZisek za provozu v dovoleném provoz-
nim rozsahu: minimalné 25 000 hod. trvalého provozu

PferuSovany provoz, vysokeé teploty, nizka viskozita a agre-
sivni okolni a provozni podminky snizuji zivotnost valivych
lozisek.

A NEBEZzZPECI

Nebezpedi Urazu na bézicim cerpadle!
» Nedotykejte se Cerpadla za provozu.
» Neprovadéjte na Cerpadle za jeho chodu Zadné &innosti.

» Pfi vSech montaznich pracich a udrzbé odpojte motor od
napéti a zajistéte jej proti zapnuti.

A NEBEZPECIi

Ohrozeni zivota elektrickym proudem!

» Prace na elektrickém zafizeni je dovolena pouze elektri-
kafi.

=lo

Nebezpeci urazu a otravy nebezpeénymi €erpanymi médii!
» Pfi v8ech c&innostech na Cerpadle pouZivejte ochranné
vybaveni.

1. V pfiméFfenych ¢asovych intervalech musite provést nasle-
dujici kontroly:
— Dodrzovani minimalniho ¢erpaného pritoku
— Hladina nadrze
— Teplota valivych lozisek < 120 °C
—  Zadné zmény b&zného provozniho stavu
— Stav spojkovych pakett
2. Z davodu bezporuchového provozu zajistéte:
—  Zadny chod naprazdno
— Tésnost
— Zadna kavitace
— Volny a disty filtraCni/saci koS
— Zadné neobvyklé zvuky za chodu a Zadné vibrace
— Z&dné nedovolené priisaky na t&snéni uloZeni
— Instalované pohotovostni Cerpadlo uvedte jednou
tydné do provozu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu a otravy nebezpecnymi nebo horkymi

c¢erpanymi médii!

» Pfi vSech Cinnostech na &erpadle pouzivejte ochranné
vybaveni.

» Pred zahajenim jakychkoliv praci nechejte ¢erpadlo vych-
ladnout.

Zajistéte, aby Cerpadlo nebylo pod tlakem.
Vypustte ¢erpadlo, Cerpané médium bezpecéné zachytte a
ekologicky likvidujte.

vy

7.21 Valiva loziska s tukovym mazanim

9 Po trojim domazani musite tuk kompletné vyménit.

i

—_

Valiva loZiska preventivné vyménte kazdych 25 000 hodin
provozu (doporuceni).

Domazani domazavanych valivych loZisek:
— Vzdy po 8000 provoznich hodinach/12 mésicich
— Pomoci maznice v oblasti koncovky motoru
— Vyberte vhodny mazaci tuk
(— Tabulka 19 Maziva, str. 40).
— Vyberte vhodné mnozstvi maziva
(— Tabulka 20 Mnozstvi maziva podle loziska, str. 40).

N
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7.2.2 Cisténi cerpadla

POZNAMKA

Nebezpeci poskozeni lozisek priliS vysokym tlakem vody
nebo odstfikujici vodou!

» Oblast lozisek necistéte vodnim paprskem nebo parnim
CistiCem.

» Ocistéte Cerpadlo od hrubych necistot.

7.3 Demontaz

A NEBEZPECI

Nebezpeci Grazu na bézicim cerpadie!
» Nedotykejte se Cerpadla za provozu.
» Neprovadéjte na Cerpadle za jeho chodu zadné Cinnosti.

» Pfi v8ech montazZnich pracich a udrzbé odpojte motor od
napéti a zajistéte jej proti zapnuti.

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota elektrickym proudem!

» Prace na elektrickém zafizeni je dovolena pouze elektri-
kafi.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi urazu a otravy nebezpeénymi nebo horkymi

¢erpanymi médii!

» Pfi vSech C&innostech na Cerpadle pouzivejte ochranné
vybaveni.

» PFed zahajenim jakychkoliv praci nechejte ¢erpadlo vych-
ladnout.

Zajistéte, aby Cerpadlo nebylo pod tlakem.
Vypustte €erpadlo, Cerpané médium bezpecné zachytte a
ekologicky likvidujte.

vy

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu, zpiisobeného tézkymi souc¢astmi!
» Pamatujte na hmotnost souc¢asti, tézké soucasti zvedejte
a prepravujte vhodnymi zvedacimi pomuckami.

» Soucasti odstavte na bezpe€né misto, zajistéte je proti pre-
vrzeni nebo odvaleni.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi urazu béhem demontaze!

» Zajistéte Soupétka na strané vytlaku pfed neumysinym ote-
vienim.

» Pfipadné pouzitd zafizeni s uzaviracim tlakem zbavte
tlaku.

» Pouzivejte bezpené pracovni rukavice, sou€asti mohou
mit nasledkem opotfebeni nebo poskozeni velmi ostré
hrany.

» Soucasti s pruzinami (napf. gufera, pfedepjata loziska,
ventily, ...) demontujte opatrné&, napnuta pruzina maze sou-
Casti vymrstit.

» DodrZujte udaje uvedené vyrobcem (napf. pro motor,
spojku, gufero, zafizeni s uzaviracim tlakem, kardanové
hfidele, pfevodovku, femenovy pfevod, ...).

POZNAMKA

Hmotné skody pfi polozeni ¢erpadla
» Nestavte Cerpadlo na filtragni/saci kos.

7.3.1 Odeslani €erpadla vyrobci

v Cerpadlo neni pod tlakem

v Cerpadlo je zcela prazdné

v Elektrické pfipojky jsou rozpojené a motor je zajisté€n proti
spusténi

v Cerpadlo je chladné

v Rozvody manometru, manometr a drzaky jsou demonto-
vané

» Cerpadla a jednotlivé sougasti smite vyrobci odeslat pouze

s pravdivé a zcela vyplnénym osvéd&enim o nezavadnosti
(— 9.4 Prohlaseni o nezavadnosti, str. 43).

Oprava Opatieni pro odeslani vyrobci

U zakaznika » Odeslete poskozenou

soucast vyrobci.

U vyrobce » Proplachnéte Cerpadlo

a v pfipadé &erpani

nebezpeénych médii

provedte dekontaminaci.

» Odeslete kompletni ¢erpadlo
(v nerozlozeném stavu)

vyrobci.

S uplatnénim >
naroku na zaruéni
plnéni vagci vyrobci

Pouze pokud je

Cerpané médium
nebezpecné: Vyplachnéte a
dekontaminujte Cerpadlo.

» Odeslete kompletni ¢erpadlo
(v nerozlozeném stavu)
vyrobci.

Tab. 9 Opatfeni pro odeslani vyrobci
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7.3.2 Priprava demontaze

v Cerpadlo neni pod tlakem
v Cerpadlo bylo zcela vypusténo, proplachnuto a dekonta-
minovano
v Elektrické pFipojky jsou rozpojené a motor je zajistén proti
spusténi
v Cerpadlo je chladné
v Rozvody manometru, manometr a drzaky jsou demonto-
vané
» Pfi demontazi dodrzujte tyto zasady:
— Pred zahajenim demontaze si pfesné zaznamenejte
instala¢ni polohu a pozice vSech soucasti.
— Soucasti demontujte koncentricky, zabrarite jejich
vzpficeni.
— Demontaz ¢erpadla (— 9.1.3 Vykresy fez(, str. 36).

7.3.3 Demontaz motoru pfi provedeni s nastrénou

hiideli (pouze konstrukéni rada NSS-K)

Obr. 11
1 Sroub s vélcovou hlavou (pfitladny Sroub)
2 Nastréna htidel
3 Licované pero

RozSitfeni nastréné hridele

9 Utahujte vytlacovaci Sroub Sroubovakem, ne v3ak vynalo-
I Zenim nepfiméfené sily.

1. RozSifeni nastréné hiidele:
— VySroubujte Sroub s valcovou hlavou.
— ZaSroubujte pfitlaény Sroub M10 x 45 resp. M12 x 45
ISO 4762 (neni obsaZzen v dodavce) do nastréné hri-
dele

2. Demontujte pfirubovy motor.

— Zajistéte licované pero na hfideli motoru proti vypad-
nuti.

7.4 Montaz

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu, zplisobeného tézkymi soucastmi!
» Pamatujte na hmotnost soucasti, t&éZzké soucasti zvedejte
a prepravujte vhodnymi zvedacimi pomuickami.

» Soucasti odstavte na bezpe€né misto, zajistéte je proti pfe-
vrZzeni nebo odvaleni.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi urazu béhem montaznich praci!

» Soucasti s pruzinami (napf. gufera, pfedepjata loziska,
ventily, ...) montujte opatrné&, napnuta pruzina mize sou-
Casti vymrstit.

» Dodrzujte udaje uvedené vyrobcem (napf. pro motor,
spojku, gufero, zafizeni s uzaviracim tlakem, kardanové
hfidele, pfevodovku, femenovy pfevod, ...).

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych Skod pouzitim nevhodnych

soucasti!

» Ztracené nebo poSkozené Srouby vzdy vyménte za Srouby
o stejné pevnosti (— 9.2.3 Utahovaci momenty, str. 40).

» Tésnéni vzdy vyméiite za tésnéni ze stejného materialu.

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych skod pusobenim naraza a

udera!

» Na konstrukéni prvky Eerpadel nesméji pUsobit zadné
udery a narazy.

7.41 Pfi montazi dodrzujte tyto zasady
1. Opotifebené soucasti vymeérite za originalni nahradni dily.

2. Vyménte tésnéni a instalujte je tak, aby nedoSlo k jejich
deformaci.

3. Dodrzujte pfedepsané utahovaci momenty

4. Ogistéte vSechny soudasti (— 9.2.4 Cistici prosttedky,
str. 40)..  Pfitom neodstranujte pfipadna oznaceni a
znacky.

5. Namontujte ¢erpadlo (— vykres fezu).

7.4.2 Montaz motoru

POZNAMKA

Nebezpeéi vzniku hmotnych skod plsobenim naraza a

udera!

» Na konstrukéni prvky Cerpadel nesméji pUsobit zadné
udery a narazy.

S To je nezbytné pouze v pfipadé, ze bude Cerpadlovy agre-
1 gat kompletovan az v misté instalace.
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7.4.3 Provedeni s nastrénou hrideli (NSS-K)

POZNAMKA

Hmotné Skody nasledkem nespravné montaze!

» Zajistéte, aby na hfidel Cerpadla neplsobily pfilis velké
axialni sily.

» Zajistéte, aby byla nastréna hfidel v jedné roviné s nakruz-
kem hiidele motoru.

v Nastréna hfidel bez oleje a tuku

]
i

Obr. 12  Rozsifeni nastréné hridele

1 Sroub s valcovou hlavou (Pfitlaény $roub)
2 Nastréna hfidel
3 Licované pero

O Utahujte vytlacovaci Sroub Sroubovakem, ne vSak vynalo-
It Zenim nepfimérené sily.
Motor musite namontovat ke koncovce €erpadla dfive nez
instalujete Cerpadlovy agregat do nadrze.

1. RozSifeni nastréné hfidele:

— ZaSroubuijte pfitlacny Sroub M10 x 45 resp. M12 x 45
ISO 4762 (neni obsazen v dodavce) do nastréné hfi-
dele

2. Vlozte licované pero do hfidele motoru.

3. Hfrideli motoru otocte tak, aby se vyfez nastréné hfidele
nachazel proti drazce licovaného pera hiidele motoru.

o

Obr. 13 Montaz motoru

4.

Opatrné nasunte motor tak, aby byla nastréna hfidel v

jedné roviné s nakruzkem hfidele motoru.

— Zaijistéte, aby na hfidel Cerpadla nepUsobily pfilis velké
axialni sily.

NaSroubujte a utahnéte Srouby motoru.

— Zaijistéte, aby byla nastréna hfidel stale v jedné roviné
s nakruzkem hfidele motoru.

Povolte odtlaéovaci Sroub a vySroubuijte jej.

Zasroubujte Sroub s valcovou hlavou a utdhnéte momen-

tovym kli¢em (— Tabulka 17 Utahovaci momenty nastréné

hfidele, str. 40).

Otocte rukou Cerpadlem:
— Ujistéte se, ze se Cerpadlo otagi hladce, bez drhnuti.

519.0001 CZ - 550 408 BA-2014.03 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 29



Udrzba a opravy

ALLWEILER

7.4.4 Provedeni s normalizovanou spojkou

POZNAMKA
Nebezpeéi vzniku hmotnych skod pusobenim narazi a
uderu!
» PFi nasouvani nesmite vzdjemné& vzpfiCit ob& poloviny

spojky.

7.
8.

Natfete velmi tenkou vrstvou disulfidu molybdenu
(napf. Molykote) konce htideli ¢erpadel a motoru.
Nasadte pera.

Bez stahovaku: Odstrante spojkové pakety a poloviny

spojky zahfejte na cca 100 °C.

Nasadte motorovou polovinu spojky tak, aby byl konec hfi-

dele a naboj spojky v jedné roviné.

Nasadte €erpadlovou polovinu spojky tak, aby byl konec

hfidele a naboj spojky v jedné roviné nebo aby spojka byla

u nakruzku hfidele.

Montaz pfirubového motoru:

— NaSroubujte a utahnéte Srouby motoru.

— Zkontrolujte, zda je mezi polovinami spojky pfede-
psana vzdalenost a podle potfeby provedte uUpravu
(— navod k montazi spojky).

Nasadte na obou polovinach spojky zavitoveé koliky.

Pokud je to nutné, nasadte spojkové pakety.

7.4.5 Montaz cerpadla do zafizeni

>

Namontujte ¢erpadlo do zafizeni (— 5 Instalace a pfipo-

jeni, str. 18).

7.5 Objednavani nahradnich dilu

[¢]

Z dlavodu provedeni bezproblémové vymény v pripadé
poskozeni doporu€ujeme udrzovani skladové zasoby
nahradniho Cerpadla.

Uzivatelské smérnice podle DIN 24296 doporucuji sklado-
vou zasobu na dvoulety trvaly provoz. (— 9.3 Doporucené
nahradni dily pro dvoulety trvaly provoz podle DIN 24296,
str. 42).

PFi objednavkach nahradnich dild budeme potfebovat
nasledujici informace (— typovy stitek):

— Typ Cerpadla

— Cislo gerpadla

— Rok vyroby

— Cislo sougasti

— Nazev

— Pocet kusu
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Odstranovani poruch

8 Odstranovani poruch

Poruchy, které nejsou uvedeny v tabulce nize, nebo které
nebyly zpUsobeny z uvedenych pficin, konzultujte s vyrobcem.
Moznym porucham je v nasledujici tabulce pfifazeno Cislo.
Toto Cislo odkazuje v tabulce poruch na pfislusnou pficinu a

opatfeni.

Zavada

islo

Cerpadlo nederpa

N (@]

Cerpadlo &erpa pfili§ malé mnozstvi

Cerpadlo &erpa ptili§ velké mnoZstvi

PFili§ nizky tlak Cerpadla

PFilis vysoky tlak Cerpadla

Cerpadlo nema klidny chod

Teplota valivych loZisek je pfili§ vysoka

Tésnéni ulozeni netésni

Pfikon motoru je pfili§ vysoky

Ol I N | WO DN

Tab. 10  Pfifazeni porucha/cislo

Cislo poruchy Pfic¢ina Odstranéni

112 (3|4 (5|6|7 8|9

X|= |—=1]1—1|—1|—|— |~ |- | Uzaviena armatura na vytlaéném potrubi Otevrete armaturu.
X|{= | = 1= |—1|—1|— |~ |~ | Nebylo odstranéno pfepravni vicko » Odstrarite pfepravni vicko.

» Demontujte Cerpadlo a zkontrolujte,
zda nedoslo k poskozeni chodem
naprazdno.

X{= 1= |= |= | X|= |~ |~ | Cerpadlo nebylo spravn& odvzdugnéno » Napustte kompletné cerpadio a
nebo nebylo Fadné napusténo odvzdusnéte je.
XX | = | X |[= | X|=|—-|- Cerpadk‘) nebo filtracni/saci kos jsou > Vyc";istéte éerpadlo nebo filtracni/saci
ucpané nebo zanesené kos.
XX |=|X |—=|X|= |~ |— | Dochazi k nasavani vzduchu » Dodrzujte minimaini vySku hladiny
(— vykres instalace).

» Zabrarite sani vzduchu do ¢erpaného
média.

X|{ X |[= X | = |X]|—= |—= |~ | Nespravny smér otaceni Cerpadla Zamérnite dvé libovolné faze na motoru.

XX |= | X | = |—=|— |~ |- | Otacky jsou prili§ nizké Porovnejte potfebné otaky motoru s
typovym Stitkem Cerpadla. Pokud je to
nutné, vymeérte motor.

» Na regulatoru otacek provedte zvySeni
otacek.

XX | =X |= | X|—= |—]|— | Obézné kolo je nevyvazené nebo je » Demontujte Cerpadlo a zkontrolujte,
zanesené zda nedoSlo k poskozeni chodem
naprazdno.
Vycistéte obézné kolo.
XX |=]— | X|X]|—= |~ |- | Vytlatné vedeni je ucpané Vycistéte vytlatné vedeni.
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Cislo poruchy Pfic¢ina Odstranéni
112 [3 |4 |5 6|7 8|9
= X |= | X |=|—1]— |~ | X | Viskozita nebo specifickd hmotnost » Konzultujte s vyrobcem.

Cerpaného média je odliSna od
konstrukénich udaju ¢erpadla

= X | = | X | = |~ ]~ |~ |~ | Geodeticka vytlatna vySka a odpor potrubi | » Odstrafite usazeniny z ¢erpadla a ve

jsou pfilis velké vytlaéném potrubi.

» Namontujte vétSi obé&zné kolo a
konzultujte s vyrobcem.

- X |— |- | X|X]|— |— |~ | Armatura na strané vytlaku neni » Oteviete armaturu na strané vytlaku.
dostate¢né oteviena
| X | = | X | = | X| X |— |~ | Soulasti Eerpadla jsou opotifebované » Vyméiite opotiebované souasti
Cerpadla
=X |= | X |—= | X]|— |~ |— | Hydraulické sou€asti ¢erpadla jsou » Demontujte Cerpadlo.
znecisténé, slepené nebo jsou pokryty » Ocistéte soudasti.
usazeninami
= X |= | X |—= | X]|—= | = |X | Motor bézi na 2 faze » Zkontrolujte pojistky, pokud je to nutné,
vyménite je.

Zkontrolujte pfipojky rozvodl a izolaci.

== | X | X |—= | X|= |—= 1] X | Armatura na strané vytlaku je pfili§ » Pfiviete ji pomoci armatury na strané

oteviena vytlaku.

» Upravte ob&Zné kolo soustruzenim.
Konzultujte s vyrobcem a upravte
primér obézného kola.

== | X|—= | = | X|—= | = | X | Geodeticka vytlaéna vyska, odpory » Priviete ¢erpany prutok pomoci
potrubi a dalSi odpory jsou mensi, nez armatury na strané vytlaku. Pfitom
bylo pfedpokladano dodrzujte hodnoty minimalniho

¢erpaného prlitoku.
» Upravte obé&zné kolo soustruzenim.

Konzultujte s vyrobcem a upravte
primér obé&zného kola.

== | X|— | X |— |- |—|— | Viskozita je mensi, nez bylo oekavano » Upravte ob&Zné kolo soustruzenim.
Konzultujte s vyrobcem a upravte
primér obé&zného kola.

= | X|= | X | X| X |—=]X| Otacky jsou pfili§ vysoké » Porovnejte potfebné otacky motoru s
typovym Stitkem Cerpadla. Pokud je to
nutné, vymeérte motor.

» Na regulatoru otacek provedte sniZeni
otacek.

== | X|—= | X |X]|—= |—= | X | Prili§ velky primér obéZného kola » Priviete Cerpany pritok pomoci
armatury na strané vytlaku. Pfitom
dodrzujte hodnoty minimalniho
¢erpaného priitoku.

» Upravte obézné kolo soustruzenim.
Konzultujte s vyrobcem a upravte
primér obé&zného kola.

== |=1— |- | X| X |—=]X| Valivé loZisko je vadné » Vyméite valivé loZisko.
= =~ |~ | X|X|X]|X]| Cerpadlo je vzpFitené » Zkontrolujte pFipojky potrubi a upevnéni
Cerpadla.
== |=1— |- | X|—= |— |~ | Spojkové pakety jsou opotfebované » Vyméiite spojkové pakety.
== == | = | X| = | = |~ | Neni dosazeno mezniho minimalniho » ZvySte Cerpané mnoZstvi na minimalni
Cerpaného mnozstvi Cerpané mnozstvi
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Cislo poruchy Pfic¢ina Odstranéni
112 (3 |4 |5 |6
=== 1-1- Vadné valivé loZisko v motoru > Vymeéiite valiva loziska
(— udaje vyrobce).
=== 1-|- Maziva: Pfili§ mnoho, pfili§ malo, » Snizte mnozZstvi, dopliite nebo vymérite
nevhodny typ mazivo.
-l=-|=-1=-1-|- PFilis velké axialni zatiZzeni » Vycistéte odlehCovaci otvor obé&zného
kola.
=== 1|-|- Spojovaci Srouby na viku loZiska nebyly » Dotahnéte spojovaci Srouby.
spravné dotazeny
S (U U P U Vadné tésnéni loziska » Vyméiite t&snéni loZiska.
Tab. 11 Tabulka zavad

519.0001 CZ - 550 408

BA-2014.03

Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 33



ALLWEILER

Priloha
9 Pfriloha
9.1 Rez €. souéasti | Nazev
© Konstrukéni fady NSS a NSS-K viz dokumentace kon- 550.01 Podlozka
]1 krétné zakazky. 554.01 Podlozka
9.1.1 Pomocné pripojky 565.01 Trhaci nyt
681.01 Ochranny plech
Zkratka Pripojka 710.01 Trubka
G1/2 Kontrolni pfipojka 710.02 Trubka
Tab. 12 Zkratky nazva pfipojek 711.01 Vytlaéna trubka (bez zpétné klapky)
711.03 Vytlaéna trubka (rovna)
C. sougasti Nazev 731.01 Montované Sroubeni se zavitem
102.01 Spiralova skfif 731.02 Montované Sroubeni se zavitem
108.01 Vicestupriove téleso 747.01 Zpétna klapka
145.01 Spojovact dil 748.01 Filtragni/saci ko
171.01 Rozvodné kolo 861.01 Spojkovy protikus
210.01 Hridel 861.02 Spojkovy protikus
230.01 Obézné kolo 867.01 Spojkovy paket
230.02 Obézné kolo 1. stupné 893.01 Krycilinstalagni deska
230.03 Obézné kolo 2. stupné 901.03 Sroub s $estihrannou hlavou
320.01 Radialni kulickové lozisko 901.04 Sroub s Sestihrannou hlavou
320.02 Radialni kulickové lozisko N o
901.05 Sroub s $estihrannou hlavou
341.01 Koncovka pohonu N
901.06 Sroub s $estihrannou hlavou
350.01 LoZiskovy domek
- 901.07 Samorezny Sroub
350.02 Loziskovy domek
903.01 Zavitova zatka
360.02 Viko loziska
903.02 Zavitova zatka
400.01 Ploché tésnéni
904.01 Zavitovy kolik
400.02 Ploché tésnéni
904.02 Zavitovy kolik
400.03 Ploché tésnéni
910.01 S
400.04 Ploché t&snéni Sroub s okem
400.05 Ploché tésnéni 914.02 Sroub s valcovou hlavou
400.06 Ploché tésnéni 914.03 Sroub s valcovou hlavou
411.01 Tésnici krouzek 914.06 Sroub s valcovou hlavou
411.02 Tésnici krouzek 914.07 Sroub s valcovou hlavou
411.03 Tésnici krouzek 914.08 éroub s valcovou hlavou
411.04 Tésnici krouzek 914.09 Sroub s valcovou hlavou
421.01 Radialni tésnici krouzek 914.10 Sroub s valcovou hlavou
509.01 Mezikrouzek 916.01 Tésnici ucpavka
509.02 Mezikrouzek 920.01 Sestihranna matice
514.01 Zavitovy krouzek
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C. soucasti | Nazev

920.04 Sestihranna matice

920.05 Sestihranna matice

929.01 Opérna podlozka

929.02 Opérna podlozka

929.03 Pojistna podlozka

929.04 Pojistna podlozka

929.05 Pojistna podlozka

929.06 Pojistna podlozka

929.07 Pojistna podlozka

929.08 Pojistna podlozka

929.09 Pojistna podlozka

929.10 Pojistna podlozka

929.11 Pojistna podlozka

930.01 Zaijistovaci prostfedek/tésnéni
930.02 ZajiStovaci prostredek/tésnéni
932.01 Pojistny krouzek

932.02 Pojistny krouzek

940.01 Tésné pero

940.02 Tésné pero

970.01 Stitek s udaji o vykonu
970.02 Stitek s pokynem pro mazani
970.03 Stitek s udaji o vykonu
970.04 Smérova Sipka

974.02 Kuzelova maznice

Tab. 13 Néazvy soucasti a Cisla sou€asti

519.0001 CZ - 550 408 BA-2014.03 Konstrukéni fada NSS/NSSV/NSS-K 35



Priloha

ALLWEILER

9.1.3 Vykresy fezl

681.01
901.07
554.01

(901.05)

>k 867.01 \
341.01 ‘
861.02
—

940.02

861.01
* 400.05 =
>k 932,02

of
<)

A
-

)

360.02 —§ o w

914.02
GI2

553 & 974.02

% 32002 ————_[IIY R

*k 929.02 /‘@% : 1
350.02 / e ‘

893.01

>k 400.02

€A

> 930.01

914.07
929.09

k210,01 \
145.01 \

914.06
929.08

914.08
929.10

/

> 929,01

> 320.01
350.01

>k 932,01
>k 230.01
102.01
940.01

>k 920.01
sk 929.03 i

901.03
929.05

748.01

Obr. 14  Celkovy fez - konstrukéni fada NSSV

*  Doporucené nahradni dily podle DIN

910.01
550.01

711.01

400.03 >k

920.04
929.07

901.06
929.07
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9.1.4 Provedeni

(350.01)

914.09
929.11

509.01

(102.01)

Obr. 16 Provedeni s mezikrouzkem ve skfini

F/\T 901 .05
-

509.02 \ — i
B

Obr. 17  Provedeni s mezikrouzkem v motoru

Obr. 15  Pudorys - konstrukéni fada NSSV

91410

*230.02 w ‘
*400.06 SN
*171.01

108.01

*514.01
*904.02

Obr. 18 Dvoustupriové provedeni
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N
N
NE
=

1 2
Obr. 19 Provedeni olejové mazani, zpétna klapka

1 Provedeni mazani olejem
2 Provedeni zpétna klapka
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9.2 Technické udaje
ﬁ DalS$i technické udaje (— list s udaji o zakazce).
9.21 Okolni podminky
O Pouziti v jinych okolnich podminkach musite konzultovat s
I vyrobcem.
Teplota [°C] | Relativni vihkost vzduchu | Nadmoiska
[%] vyska
Dlouho- Kratkodobé '[:f]ta'ace
dobé
-20 az +40 <85 <100 < 1000

Tab. 14  Okolni podminky

9.2.2

Podminky méfeni:

Hladina akustického tlaku

* Vzdalenost od Cerpadla: 1 m

*  Provoz: Bez kavitaci

*  Motor: Normalizovany motor IEC

* Tolerance +3 dB

Pokud prekro¢i oCekavané hodnoty akustického tlaku dovo-
lené mezni hodnoty, je mozné dodat motory v provedeni se

snizenou hluénosti.

Jmenovity Hladina akustického tlaku [dB]
vykon motoru pro cerpadlo s motorem pri
PM [kW] otaékach [min™]
1450 1750 2900 3500

1,5 58 58,5 63 64

2,2 60 60,5 66 67

3,0 62 62,5 68 69
4,0 63 63,5 69 70
5,5 65 65,5 71 72

7,5 66 66,5 72 73
11,0 68 68,5 74 75
15,0 69 69,5 75 76
18,5 70 70,5 76 77
22,0 71 71,5 77 78
30,0 72 72,5 78 79
37,0 73 73,5 79 80
45,0 74 74,5 80 81
55,0 75 75,5 80 81
75,0 76 76,5 81 82
90,0 76 76,5 82 83
110,0 77 77,5 82 83
132,0 78 78,5 83 84
160,0 79 79,5 84 85
200,0 80 80,5 85 86

Tab. 15 Hladina akustického tlaku
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9.2.3 Utahovaci momenty 9.2.5 Maziva
Velikost zavitu Utahovaci moment [Nm] Vyrobce Znacka Rozsah Nazev
teplot tuku | podle
M6 4 [°C] DIN 51825
M8 10 Mobil ") Mobilux EP 3 | -20 ... 130 | KP2K—-20
M10 18 FUCHS Renolit GP3 | =30 ... 120 | K3K-30
M12 32 SKF LGMT3 -30..120 | K3K-30
M16 5 Esso BEACON 325 | -60 ... 120 | KE2G-60
M20 12 Tab. 19 Maziva
M24 188 1) Doporuceni
M30 340 Lozisko Mnozstvi Prvni napln (po montazi)
M36 700 (zkratka)! | k domazani
G 1/4 10 [d]
6308 (A1) 12 Dutiny uvnitf loziska a
G 38 15 6311 (A2) 20 domazavaci rozvody zcela
G 1/2 30 C/azllnénya osick
edlejSi dutiny loZiska
Tab. 16  Utahovaci momenty 6314 (A3) 30 napInJény ze 4y0 o
6318 (A4) 50
Il 2 bl e Tab. 20 Mnozstvi maziva podle loziska
moment [Nm] .. R ) L .
1) Zkratky lozZisek/oznaceni lozZiskovych domki viz kusovnik
M8 12.9 35
M10 12.9 70
Tab. 17  Utahovaci momenty nastréné hfidele
9.2.4 Cistici prostiedky

Oblast pouziti

Cistici prostredky

Potravinafsky a napojovy
primysl

Napf. alkohol, Ritzol 155,
silné alkalické mydlové
roztoky, parni trysky (pouze
pro jednotlivé soucasti)

Cisti¢ za studena V

Nikutex 304

Ostatni Technicky benzin,
rozpoustédla vosku, nafta,
petrolej, alkalické Cistici
prostfedky

Tab. 18  Cistici prostfedky

1) Doporuceni
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9.2.6 Zatizeni hrdel
ﬁ Stanoveni sil a momentu v potrubi podle EN 1ISO 5199.
2 |
A
P
|
Obr. 20  Zatizeni hrdel na ¢erpadle
1 Kryci/linstalaéni deska
2 Hridel
Jmenovita Sily [N] Momenty [Nm]
svétlost
hrdla [mm] F max (x) F max (¥) F max (2) >F M max (X) M max (¥) M max (2) >M
50 1100 1100 1300 2000 600 600 700 1100
65 1300 1300 1600 2400 700 700 800 1200
80 1600 1600 2000 3000 800 800 1000 1500
100 2200 2200 2700 4100 900 900 1100 1600
125 2600 2600 3200 4800 1400 1400 1700 2600
150 3300 3300 4100 6200 1500 1500 1800 2700
200 4400 4400 5500 8300 2100 2100 2600 3900
250 5500 5500 6800 10300 3100 3100 3800 5800
300 6600 6600 8200 12400 4300 4300 5400 8100
Tab. 21 Maximalni zatizeni hrdel
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9.3 Doporucené nahradni dily pro
dvoulety trvaly provoz podie

DIN 24296
C. soudasti Oznaceni dilu Pocet stejnych cerpadel (v€etné rezervnich ¢erpadel)
NSSV 2 |3 |4 |5 |ear |8a9 |>9
Sada/pocet kust nahradnich dilt

23001 Obgzng !<0Io (vsecvhny' korlstrukcnl 1 1 1 2 2 20 %
velikosti jednostuprfiovych ¢erpadel)

171.01 Ro;vodpé kolo (vévech’ny lfonstrukénl' 1 1 1 2 > 20 %
velikosti dvoustupriovych ¢erpadel)

230.02 Obézné kolo 1. stupné a

230.03 Obézné kolo 2. stupné s

514.01 Zavitovy krouzek a 1 1 1 2 2 20 %

904.02 Zavitové koliky

400.06 Ploché tésnéni

210.01 Hridel

920.01 Matice obé&zného kola

929.01 2 opérné podlozky

929.02 2 opérné podlozky 1 1 1 2 2 20 %

929.03 Pojistna podlozka

932.01 Pojistny krouzek

932.02 Pojistny krouzek

320.01 Radialni kulickové lozisko o

320.02 Radialni kulickové lozisko L L 2 2 3 25 %
Tésnéni (pfi ulozeni na

400.01 strané& pohonu mazano 4 6 8 8 10 100 %
olejem)
Tésnici krouzek radialni

421.01 hfidele (pfi uloZeni na strané 1 1 2 2 3 25 %
pohonu mazan olejem)

867.01 Spojkovy paket 1 1 2 2 4 30 %
. Tésnéni pro skfif Cerpadla (400.02, o
rizne 400.03, 400.05, 930.01) 4 6 8 8 12 150 %

Tab. 22  Doporu¢ené nahradni dily pro dvoulety trvaly provoz
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9.4 Prohlaseni o nezavadnosti

©  Okopirujte a odeSlete spolu s Cerpadlem.

I

Cerpadlo a pfislugenstvi, které jsme my, nize podepsani, odeslali spolu s timto prohlagenim o nezavadnosti k provedeni
kontroly / opravy,

Typ: Datum dodavky:

C. vyrobku: C. zakazky:

Duvod kontroly / opravy:

nebyly vystaveny zdravotné / ekologicky zavadnym médiim.

byly pouzivany v této oblasti:

a pfisly do styku s médii, které podléhaji povinnosti oznaceni nebo s médii, které obsahuji Skodlivé latky.

Naposledy ¢erpané médium:

Cerpadlo bylo pfed odeslanim / p¥ipravou peélivé vyprazdnéno a vy&isténo uvniti i zvendi.

Pfi dal§i manipulaci neni nutné dodrzovat zvlastni preventivni bezpeénostni opatfeni.

Je nezbytné dodrzet nasledujici bezpe€nostni preventivni opatfeni, souvisejici s médii pouzitymi k
vyplachnuti, zbytky kapalin a likvidaci:

oo o

Pokud bylo ¢erpadlo pouzivano k ¢erpani kritickych médii, vzdy pfiloZte k zasilce list s bezpe€nostnimi
udaji.

>

UjiStujeme, Ze jsou vySe uvedené udaje spravné a uplné a Ze zasilka byla provedena v souladu s legislativni Upravou.

Firma / adresa: Telefon:

Fax:

Cislo zakaznika:

Vystavil (jméno):
(htlkovym pismem) Pozice:

Datum: Razitko firmy / podpis:

Tab. 23  Prohlaseni o nezavadnosti
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Pfiloha ALLWEILER

9.5 Prohlaseni o shodé podle smérnice
ES o strojich a zafizenich
O Nasledujici prohlaSeni neobsahuje zadna sériova Cisla a

1 Z&dné podpisy. Originél prohladeni je dodan s pfisluSnym
konkrétnim Cerpadlem.

Prohlaseni o shodé ES podie

smérnice o strojich, pfiloha Il A

Spolecnost

ALLWEILER GmbH, Postfach 1140, 78301 Radolfzell, tel. +49 (0)7732 86-0, fax +49 (0)7732 86-436,
timto prohlaSuje, Ze Cerpadlovy agregat/Cerpadlo:

Nazev NSS / NSSV / NSS-K

C. vybaveni

Zakazka €.

je pfi dodrzeni podminek uvedenych v navodu k obsluze ve shodé s nasledujicimi pFislusnymi smérnicemi ES

* Smérnice o strojich a zafizenich (2006/42/ES)
*  Ochranné cile smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES byly dodrZeny podle pfilohy I €. 1.5.1 smérnice 2006/42/ES

Pouzité harmoniza¢ni normy:

+  EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010
+ ENISO 12100:2010

Osoba odpovédna za sestaveni ALLWEILER GmbH

dokumentace Allweilerstralte 1
78315 Radolfzell

Datum: 06.02.2013 Razitko firmy/podpis:

Vedouci oddéleni vyvoje/konstrukce

Tab. 24  Prohlaseni o shodé podle smérnice ES o strojich a zafizenich
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