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Navod k obsluze a udrzbé VM: 760.0002 CZ
s navodem na demontaz a montaz Vydani: 02.04
Ident. &.: 150 500

Vystredna snekova cerpadla
Konstrukéni fady AE1L, AE.E, AE.N, AE.H, AE.V

AED1E, AED2N Uschovat
pro pristi
Konstrukéni tvar 1D, ZD pouziti!
Zakazka ¢.: Ident. €. Cerpadla:
Cislo stroje.: Typ Cerpadla:

Provozni udaje, rozméry a dalSi informace jsou uvedeny samostatné ¢asti dokumentace k této zakazce.

Tento navod k obsluze a k udrzbé Obsah
obsahuje pokyny vyrobce Cerpadla. Tyto
je nutno pfipadné doplnit o pokyny firmy,

e ! . y 1. VSeobecna ¢ast
jez zafizeni provozuje, které se vztahuiji
na jeji zaméstnance. 2. Bezpeénost
V' navodu nejsou zohlednény pokyny pro 3. Pfeprava a do¢asné uskladnéni
provoz a udrzbu technického zafizeni,
do kterého je Cerpadlo integrovano. Ty 4. Popis
mohou byt vydany jen tim, kdo je
zodpovédny za vyrobeni a projektovani 5. Instalace a montaz
zafizeni (vyrobce zafrizeni).
6. Uvedeni do provozu a odstaveni
Pokyny platné pro provoz a udrzbu —
technického zafizeni do kterého je 7. Udrzba a opravy
c¢erpadlo integrovano, maji prednost ., . oo
pred pokyny vyrobce cerpadia. 8. Provoznvl z'avady, pri€iny a jejich
Vyrobce zarizeni musi rozsahy pouziti odstraneéni

vzdy dodrzet!

Viz navod k obsluze vyrobce zafizeni! o ..
Dulezité upozornéni:

Tento navod k obsluze dopliuji informace,
které se vztahuji k této zakazce.
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VsSeobecna cast

Pouziti a oblast pouziti

Vystfedna Snekova cerpadla jsou samonasavaci
rotani objemova Cerpadla uréena k dopravé a
davkovani neviskéznich az vysoce viskdznich,
neutrdlnich nebo  agresivnich, Cdistych nebo
abrazivnich kapalin, které mohou obsahovat i plyny
nebo mit tendenci ke zpénovani, pfipadné mohou
obsahovat vlakna a pevné Castice.

Oblast pouziti je tieba zjistit z tdaju
POZOR v zakazkovém listu.

Udaje o vykonu
Udaje o vykonu pro pfislusné éerpadlo je nutno
zjistit z udaja v zakazkovém katalogovém listu.

Zkracené oznaceni

Zkracené oznaceni vystfednych Snekovych Cerpadel
je tvoreno podle nasledujiciho schématu.

Priklad:
konstrukéni fada

AE 1 E 100-ID
AE 1 N 200-zZD
vyrobek | T
pocet stuprid
mechanicka ¢ast

konstrukéni velikost
konstrukéni tvar

Takové zkracené oznaceni je vyrazeno i na typovém
Stitku.

Zaruka

Zaruka na zavady dodavky jsou uvedeny v nasSich
dodacich podminkach. Neru¢ime za S$kody, které
vznikly nedodrzenim navodu k obsluze a podminek
pro pouziti.

Pokud by pozdé&ji doSlo ke zméné provoznich
podminek (napf. zména dopravovaného média,
otacek, viskozity, teploty nebo tlakovych pomert), je
nutno, aby nase firma pfipad od pfipadu provéfila a
potvrdila, zda dané cerpadlo je pro tyto zmény
zpusobilé. Pokud nedojde ke zvlastnimu ujednani, je
otevieni a Uprava nami dodanych &erpadel v dobé
zaruky mozna pouze nasi firmou pfipadné
autorizovanym servisem. V opacném pfipadé narok
na zaruku a odstranéni zavady zanika.

Kontrola

V8echna cerpadla jsou pfed opusténim naSeho
zavodu podrobena zkouSce tésnosti a vykonu. Nas
zavod opoustéji jen bezvadna Cerpadla, ktera splruji
nami deklarovany vykon. Pokud se budete Fidit timto
navodem k obsluze, zajistite si jejich bezporuchovy
provoz.

21

2.2

Bezpecnost

V tomto navodu k obsluze jsou uvedeny zakladni
pokyny, které je tfeba dodrzovat pfi instalaci, provozu
a udrzbé. Je nutno, aby se s timto navodem
k obsluze seznamili jesté¢ pfed montazi montéfi,
pfislusny odborny personal a obsluha. Navod
k obsluze musi byt trvale k dispozici pfimo u stroje
(zafizeni).

Je nutno dodrzovat nejen obecné bezpecnostni
predpisy uvedené vtomto hlavnim bodé, ale
dodrzovat i zvlastni bezpecnostni pravidla uvedena
pod jinymi hlavnimi body, jako napf. pouzZiti
v soukromé oblasti.

Oznacovani pokynt v navodu k obsluze

Pokyny, které jsou souc€asti navodu kobsluze a
jejichz nedodrzeni by mohlo vést k ohrozeni osob,
jsou zvlast oznaceny vSeobecné znamymi symboly
pro nebezpeci

symbol pro nebezpeci
podle DIN 4844-W9

a pro varovani pred elektrickym napétim symbolem

symbol pro nebezpedi
podle DIN 4844-W8

Bezpec€nostni  pokyny, jejichz nedodrzeni by
znamenalo ohroZeni zafizeni a jeho funkénosti jsou
oznaceny slovem

POZOR

Je tfeba také dodrzovat pokyny uvedené pfimo na
stroji, jako napf.

- Sipka sméru otaceni

- vyznaceni pfipojl pro kapaliny

tyto pokyny je nutno udrzovat neustale v Citelném
stavu.

Kvalifikace a proskolovani personalu

Pracovnici pro obsluhu, udrzbu, servis a montaz musi
pro tyto prace vykazovat odpovidajici kvalifikaci.
Rozsah jejich odpovédnosti, kompetenci a dozor nad
nimi musi provozovatel prfesné stanovit. Pokud
persondl poZadované znalosti nema, je tfeba jej
proskolit a poucit. V pfipadé potfeby mize proskoleni
provést vramci zakdzky provozovatele zafizeni
vyrobce nebo dodavatel. Dale je nutno, aby se
provozovatel prfesvédCil, ze personal obsahu navodu
k obsluze porozumél.
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2.6

Nebezpeci, ktera hrozi nedodrzenim
bezpeénostnich pokynti

Nedodrzeni bezpecnostnich pokynd mlze mit za
nasledek jak ohroZeni osob, tak i Zivotniho prostiedi a
samotného zafizeni. Nedodrzeni bezpecénostnich
pokynll ma za nasledek ztratu jakychkoliv narokt na
nahradu Skod.

NedodrZzeni bezpecnostnich pokyni mlzZe napf.
zpUsobit:

- selhani dulezitych funkci stroje nebo zafizeni

- selhani pfedepsanych metod pro udrzbu a opravu

- ohrozeni osob pusobenim proudu, mechanickym
nebo chemickym vlivem

- ohrozZeni Zivotniho prostfedi v dusledku Uniku
nebezpecénych latek

Prace v souladu s bezpe€nostnimi pokyny

Je tfeba dodrZzovat bezpecénostni pokyny uvedené
vtomto ndvodu k obsluze a dale stavajici narodni
predpisy o ochrané pfed urazy a pfipadné i interni
pracovni, provozni a bezpe€nostni predpisy
provozovatele.

Bezpecnostni pokyny pro provozovatele a
obsluhu

- Pokud by mohly nékteré horké nebo chladné ¢asti
stroje nékoho ohroZovat, je tfeba tyto zabezpedit
tak, aby se jich nemohl nikdo dotknout.

- Kiryty pohybujicich se soucasti (napf. spojky) se
nesmeéji za chodu stroje odstrafovat.

- Jsou-li ¢erpadla provozovana v praSném prostiedi
(napf. mlyny, vyroba drevotfiskovych desek,
pekarny atd.), je nutno povrch ¢erpadel a motort
pravidelng, v zavislosti na koncentraci prachu
vdaném misté, Cistit, aby se zachoval UcCinek
chlazeni a predesSlo se samovzniceni. Viz blize
smérnice o ochrané pred vybuchem (BGR 104).

- Unikajici (napf. u tésnéni hfidele) latku (napf.
vybusnou, jedovatou, horkou), ktera je
dopravovana cerpadlem, je tfeba odvadét, aby
nedos$lo k ohroZeni osob a Zivotniho prostiedi.
Pfitom je tfeba dodrZzovat zakonna ustanoveni.

- Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem
(blize ktomu napf. predpisy VDE a mistnich
rozvodnych energetickych zavodu.

Bezpecnostni predpisy pro udrzbu, opravy a
montazni prace

Provozovatel ruCi za to, Zze veSkeré prace spojené
s udrzbou, opravami a montazi budou provadény
autorizovanymi a kvalifikovanymi pracovniky, ktefi
byli dikladnym prostudovanim navodu k obsluze
dostate¢né informovani.

Prace je mozno provadét vzdy jen na strojich, které
nejsou v chodu. Je bezpodminecné nutné dodrzet
postup uvedeni stroje do klidu, ktery je uveden
v navodu k obsluze.

Cerpadla nebo &erpaci agregaty, které dopravuii
latky, ohrozujici zdravi, je nutno dekontaminovat
(odmorovat).

2.7

2.8

29

31

3.2

Bezprostfedné po ukonéeni téchto praci musi byt
vSechna bezpec€nostni a ochranna zafizeni opét
namontovana a musi byt obnovena jejich funkénost.
Pred opétovnym uvedenim zafizeni do provozu je
nutno dodrzet body, které jsou uvedeny v oddile
»Uvedeni do provozu a odstaveni®.

Svépomocna prestavba a vyroba nahradnich dilt

Prestavovat nebo pozmérovat stroj je mozno jen po
dohodé s vyrobcem. Pouzivani  originalnich
nahradnich dili a vyrobcem autorizovaného
pfisluSenstvi je zarukou bezpecnosti. Pouzivanim
jinych dild zanikd zaruka na zavady, které jejich
pouzivanim vznikly.

Nepfripustné zptisoby provozovani

Provozni bezpe€nost dodaného stroje je zaru€ena jen
tehdy, je-li pouzivan vsouladu s udaji uvedenymi
v oddile 1 tohoto navodu k obsluze. Mezni hodnoty
uvedené datovém listu nesméji byt v zadném pfipadé
prekroceny.

Provoz v ovzdusi s nebezpecim exploze

V pfipadé, Ze bude cerpadlo popfipadé agregat
provozovan v ovzdusi s nebezpec€im exploze, je tfeba
dodrzovat pokyny uvedené v pfidavném navodu
ATEXu.

Preprava a docasné uskladnéni

Zabaleni

Je tfeba respektovat symboly umisténé na obalu.
Stranu sani a vytlaku a pomocnych pfipoji je nutno
pro prepravu a uskladnéni uzavfit ucpavkami. Po
instalaci Cerpaciho agregatu se ucpavky opét
odstrani.

Preprava

Cerpadlo nebo &erpaci agregat je nutno na misto
instalace dopravit bezpec¢né, v pfipadé potieby
pomoci zvedaciho zafizeni.

Je nutno dodrzet predpisy pro zvedani bremen
podle VBG 9a. Zvedaci zarizeni a lana museji byt
dostatecné dimenzovana. Lana se nesméji
upeviovat za zavésna oka motoru, nebot’ ta
slouzi k dodatecnému zajisténi proti preklopeni,
Je-li Cerpadlo prepravovano pomoci jefabu, je
potfeba bezpecné obtocit zavésna lana kolem télesa
sani. U kompletnich Cerpacich agregatu je zapotrebi
zavésit jesté jedno lano na hnaci motor.

Zavésna lana je tfeba na Cerpadlo popfipadé Cerpaci
agregat upevnit tak, aby pfi nadzvednuti bylo téleso
Vv naprosté rovnovaze.

Pieprava k mistu instalace a na ném

Je nutno se presvédcit, Ze agregat bude pfepravovan
bezpecné a ve stabilni poloze. Je nutno vylougit jeho
pfeklopeni vlivem vysoko poloZzeného téZisté.
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4.2

4.3

Skody vzniklé dopravou

Pfi pfejimce Cerpadla je nutno
POZOR zkontrolovat, zda pfi pfepravé nebylo

Cerpadlo poskozeno. Pripadné Skody je tfeba ihned
ohlasit.

Konzervace a uskladnéni vystiednych Snekovych
Cerpadel

viz nase podklady VM 2102/ ...

Popis

Konstrukce

Samonasavaci jednostupriové nebo dvoustupriové
vystfedné Snekové Cerpadlo. Dopravnimi prvky jsou
rotor a stator. Hnaci kroutici moment je pfenasen
hnacim hfidelem a kloubovym hfidelem na rotor.
Tlakové téleso, stator a téleso sani jsou spojeny
pomoci vné umisténych spojovacich (stahovacich)
Sroubd.

Mezi télesem sani a podstavcem ulozeni se nachazi
téleso tésniciho pouzdra nebo téleso kluzného
krouzku.

UloZeni a mazani

Kloubovy hfidel na obou stranach se zapouzdienymi
vodotésnymi kloubovymi Cepy. Mazani olejem na
kloubové spoje.

Hnaci hfidel je uloZen v podstavci uloZeni v tukem
mazaném kulickovém loZisku s kosouhlym stykem a
v radidlnim kuliCkovém loZisku. LoZiska jsou odolna
proti postfikové vodé.

Utésnéni hiidele
Hfidel je utésnén nechlazenou nebo chlazenou
tésnici ucpavkou nebo nechlazenym nebo chlazenym

bezudrzbovym, neodlehéenym, jednolinnym nebo
dvoucinnym tfecim tésnicim krouzkem.

Rozmeéry, poloha hrdel, pfiruby

Rozméry Cerpadla popfipadé C&erpaciho agregatu,
poloha hrdel a rozméry pfirub jsou uvedeny
rozmérovych tabulkach.

Uroven akustického tlaku

Uroven akustického tlaku &erpadla je niz$i nez 70 dB
(A).

Princip ¢innosti

Jednd se o samonasavaci rotaéni objemové
Cerpadlo, jehoZ dopravnimi prvky jsou otacejici se
vystfedny Snek (rotor) a pevny stator. Oba se
v pri€ném fezu stykaji u konstrukéni fady AE.E, AE.N,
AE.H, AE.V ve dvou bodech, u konstrukéni fady
AE1L, AED1E, AED2N ve tfech bodech, které tvori
po délce dopravnich prvkd u konstrukéni fady AE.E,
AE.N, AE.H, AE.V dva tésnici pruhy a u konstrukéni
fady AE1L, AED1E, AED2N ftfi tésnici pruhy. Obsah
utésnénych komor, které se vytvareji otaCenim rotoru
je axialné a zcela plynule posouvan od strany sani ke
strané vytlaku Cerpadla. | presto, Zze se rotor otadi,
nedochazi ke vzniku turbulenci. Stale stejny objem
komor vyluéuje tlak na kapalinu a zaruCuje tak jeji
velmi Setrnou dopravu bez pulsaci.

4.4

4.41

44.2

443

5.1

5.2

5.21

522

Konstrukce agregatu

Pohon

Pohon je proveden elektromotory chranénymi nebo
nechranénymi proti explozi nebo motory s pfevodem
s plynulou regulaci. Mozné jsou vSak i jiné druhy
pohonu (napf. klinovym femenem).

Hridelova spojka a ochrana proti dotyku

Hridelova spojka odpovida normé DIN 740.

Pokud je sou€asti dodavky cEerpadlo, zakladova
deska, hfidelova spojka a pohon, je pouZita ochrana
proti dotyku, ktera odpovida normé DIN EN 809.

Podle predpisii Urazové zabrany se cerpadlo
muiZe provozovat pouze s ochranou proti dotyku
dle normy DIN EN 809.

Pokud neni ochrana proti dotyku souc€asti dodavky, je
nutno, aby ji namontoval provozovatel.

Zakladova deska

Cerpadla, kterd jsou instalovana vodorovné, jsou
zpravidla montovana tak, je Ze pohon na spolecné
zakladove desce. Zakladové desky jsou ocelové.

Instalace a montaz

Instalace

Cerpadia je mozno instalovat vodorovné nebo svisle,
uloZenim nahofe.

Podstavec

Tvar podstavce je zavisly na velikosti Cerpadia,
popfipadé Cerpaciho agregatu a na mistni situaci.
Pfesné udaje o rozmérech Cerpadla a agregatu jsou
uvedeny v rozmeérové tabulce.

Podstavec muze byt betonovy nebo jako nosny
z&kladovy ram, napfiklad ocelovy.

U jakéhokoliv provedeni je v3ak nutno splnit
podminku, Ze podstavec musi byt zhotoven tak, aby
se hmotnost Cerpaciho agregatu rozlozZila na celou
plochu podstavce.

Vlastnosti ocelového zakladového ramu

Ocelovy zakladovy ram musi byt zhotoven tak, aby
na podstavec doléhal celou svou plochou a mohl byt
priSroubovan nebo pfivaren.

Pokud by podstavec doléhal jen
POZOR v bodech, vedlo by to k provéSeni

uprostfed nebo k deformaci Cerpaciho agregatu. To
by mélo vliv na vyrovnani Cerpaciho agregatu a
mohlo by to vést k silné hluénosti a k poskozenim.

Vlastnosti betonového podstavce

Podstavec musi byt vodorovny, rovny a Cisty a musi
Uplné zachycovat své zatizeni.

Betonovy podstavec musi byt proveden tak, aby
zakladova deska doléhala po celé ploSe a aby ji bylo
mozné upevnit vhodnymi Srouby (viz nase vykresy
agregatu).
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5.3
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5.5

Upevnéni zakladové desky pouze
POZOR v jednom bodé by mélo za nasledek
provéSeni uprostted nebo deformaci Cerpaciho

agregatu. To by mélo vliv na vyrovnani Cerpaciho
agregatu a mohlo by to vést k silné hluénosti a
k poSkozenim.

Upevnéni
podstavec
Po vyrovnani Cerpaciho agregatu na podstavci se
rovnomeérné do kfize utahnou upevriovaci Srouby.

¢erpaciho agregatu na betonovy

Vlastnosti betonového
zakladové desky

PFi stavbé bednéni pro betonovy zklad je tfeba vzit
v Uvahu, ze mezi horni hranou hotového bloku
podstavce a spodni hranou zakladové desky musi
zlistat volny prostor pro vyrovnani ¢erpaciho agregatu
a pro podlozeni maltovou zalivkou.

Ztuhly betonovy zaklad musi byt vodorovny, rovny a
Cisty. Olejové skvrny na podstavci je tfeba odstranit.
Vyhloubené otvory na ukotveni upevnovacich Sroubl
je tfeba vycistit a vyfoukat vzduchem. Pfed instalaci
Cerpaciho agregatu je tfeba povrch betonového
podstavce zdrsnit a vycistit, aby se zajistilo dobré
spojeni zakladového bloku a maltové zalivky.

podstavce pro lité

Vyliti zakladové desky

Po vyrovnani na betonovém podstavci se zakladova
deska po celé délce vylije maltovou zalivkou, ktera
podle moznosti nepatrné seschne, a rovnéz tak
kotevni otvory se zavéSenymi Srouby podstavce.

Po zatvrdnuti maltové zalivky na zakladové desce a
v kotevnich otvorech je tfeba Srouby podstavce
rovhomérné do kfize utahnout.

Upozornéni: Pfi zalévani, resp. pfi podkladani desky
zdalivkou je tfeba dbat na to, aby zakladova deska
doléhala po celé ploSe. Poklepem je tfeba zjistit, zda
nevznikly dutiny.

Zakladova deska

Z&kladovou desku je tfeba usadit na podstavec tak,
aby nedochazelo k pnuti.

Spojka

Kompletné dodany Eerpaci agregat byl ve vyrobnim
zavodé peclivé smontovan. ProtozZe jsou Cerpadlo a
pohon uchyceny na =zakladové desce, odpada
sefizovani spojky.

Montaz ¢erpadla a pohonu

Jestlize se agregat kompletuje teprve na misté

pouziti, provadi se montaz spojky nasledujicim

zplsobem:

1. Konec €erpadla a hnaciho hfidele potfit tenkou
vrstvou sirniku (sulfidu) molybdenic¢itého (napf.
Molykote) na zasadit licované pero.

2. Poloviny spojky jak na ¢erpadle, tak i na motoru
nasunout pomoci nasazovaciho pfipravku tak
daleko, aby konec hfidele a néboje spojky
zafezavaly. Pokud neni k dispozici nasazovaci
pripravek, usnadni nasunuti ohfati polovin spojky
(bez pryzového dorazu) asi na 100 °C.

A

5.6

5.7

5.8
5.8.1

5.8.2

5.8.3

3. Poloviny spojek zajistit vaxidlnim sméru
pojistnym Sroubem se zafezem dle DIN 916.
4. Pfi sestavovani cCerpadla a motoru, motoru

prevodovky popfipadé regulovaného prevodu je
nutno dbat na to, aby poloviny spojky byly
naprosto pfesné vyrovnany a aby byla dodrZzena
vzdalenost mezi polovinami spojky. (Viz vykresy
agregatu a Udaje vyrobce spojky.)

5. Namontovat kryt podle DIN EN 809.

Pohon klinovym femenem

V pfipadé redukéniho pfevodu klinovym femenem od
pohonu k Cerpadlu je tfeba dbat na to, aby obé
femenice byly dokonale rovnobézné.

Remenice je tfeba nasunout co mozna nejdale na
konec hfidele. Klinové femeny musi byt pomoci
kolébky motoru, pfip. pomoci posunovaku dostate¢né
napnuty. Po kratké dobé provozu je tfeba je lehce

dotahnout.
Prilis silné dotazeni poskodi valiva
POZOR loziska ¢erpadla. Je tfeba dodrzovat

nas$ samostatny navod ,Pohon klinovym femenem®
(VM 706.0001/ ident. ¢. 133 586).

Prostorové naroky na opravy a udrzbu

Cerpadlo musi byt pFistupné ze véech
POZOR stran, aby bylo mozZno provadét

nezbytné vizualni kontroly.

Pro opravy a udrzbu je tfeba mit k dispozici dostatek
prostoru, obzvlasté pro vyménu dopravnich prvkd.
Rozméry statoru a rotoru jsou uvedeny na rozmérové
tabulce Cerpadla, pfip. Cerpaciho agregatu. Kromé
toho je tfeba dbat na to, aby veSkeré potrubi mohlo
byt montovano a demontovano bez prekazek.

Instalace potrubnich vedeni

Jmenovité svétlosti

Jmenovité svétlosti saciho a vytlaného vedeni by
meély odpovidat jmenovitym svétlostem hrdel
Cerpadla. Velké odchylky, obzvlasté na strané sani, je
tfeba konzultovat s vyrobcem.

Podpéry a prirubové spoje

Potrubni vedeni se k ¢erpadlu pfipojuje voIng, bez
pnuti, pomoci pfirub. Je tfeba je v blizkosti Cerpadla
zafixovat a musi se dat lehce naSroubovat, aby
nedochdzelo k pnuti. Po povoleni Sroubl nesméji
priruby proti sobé stat Sikmo ani se vzajemné oddalit
a ani na sebe tlagit. Cerpadlo je nutno chranit, napf.
zaclenénim kompenzator(, pred pfipadnym tlakem
potrubi, ke kterému dochazi plsobenim tepla,
Cisténi potrubi pred napojenim

Pfed namontovanim Ccerpadla je bezpodmineéné
nutno saci potrubi, Soupatka a ventily proplachnout,
resp. vycistit.

Odpad po montazi, jako napfiklad Srouby, matice,
okuje, ocelové Castice atd. poskozuji souc€asti uvnitf
Cerpadla. Pokud dojde k poSkozeni Cerpadla témito
necistotami, zanika narok na zaruku. Tésnéni prirub
nesméji preCnivat dovnitf. Zaslepovaci pfiruby,
ucpavky, ochranné félie a nebo ochranny lak na
pfirubach a tésnicich listach je tfeba beze zbytku
odstranit.
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5.10

5.10.1

5.10.2

5.11

Instalace pomocnych potrubi pro pridavna
zafizeni

Veskerad pomocna potrubi pro zajisténi utésnéni
hfidele a pfipadného dvouplastového télesa,
slouziciho k ohfevu a chlazeni Cerpadla, je tfeba bez
pnuti pfipojit a tak, aby tésnila.

Vedeni quenchové kapaliny u jednocinného tfeciho
tésniciho krouzku s quenchem (provedeni: G0OQ a
G1Q) a tésnici kapaliny u dvoucinného treciho
tésniciho krouzku (provedeni: GOD/G1D) je tfeba
vramci moznosti instalovat s velkym pratoénym
prdfezem. Vystup quenchové, popf. tésnici kapaliny
je na nejvy§8§im mozném pfipoji pouzdra tfeciho
tésniciho krouzku.

Smér proudéni oplachove, tésnici a quenchové
kapaliny je vyznagen Sipkami v fezech.

Aby bylo zajisténo samocinné odvzdusnovani, je
treba vedeni vést neustdle vzestupné, pres kratké
vzdalenosti a bez prekazek proudéni.

Je tfeba zabranit vytvafeni vzduchovych vaki a
bublin, propfipad potieby je tfeba zajistit
odvzdusnovaci pfipoje. Vystup ohfevné nebo chladici
kapaliny je tfeba pfipojit na nejvySe polozeném pfipoji
dvouplastového télesa.

Bezpecénostni a kontrolni zafizeni

Manometr a vakuometr

Na saci a vytlané potrubi je tfeba napojit manometr
a vakuometr.

Bezpecnostni prvek ve vytlaéném vedeni

Nachazi-li se ve vytlaném vedeni uzaviraci prvek
nebo existuje-li moznost ucpani vytlaéného vedeni, je
treba nainstalovat bezpecCnostni prvek, napf.
obtokové vedeni s vestavénym pretlakovym ventilem,
pojistnou membranou, ochrannym vypinaéem motoru
atd.

Vystiedna Snekova c¢erpadla jsou cerpadla
objemova a jako takova mohou teoreticky
vyvinout nekonec¢né vysoky tlak.

Dojde-li k uzavieni tlakového vedeni, napfr.
ucpanim nebo nahodnym uzavienim ventilu,
mize tlak vyvijeny cerpadlem dosahnout
mnohonasobku pripustného tlaku zafizeni. To
muze vést napt. k roztrzeni vedeni, cemuz je tieba
zabranit zvlasté pri prepravé nebezpecnych
kapalin. Proto je nutné =zafizeni doplnit
odpovidajicimi bezpe¢nostnimi zafizenimi (napfr.
tlakovym spina¢em).

Elektrické pripoje

Pfipojeni pfivodniho elektrického kabelu k hnacimu
motoru musi provést elektromontér v souladu se
schématem zapojeni, dodanym vyrobcem motoru.
Pfitom je tfeba dodrzovat platné predpisy VDE
(Svazu némeckych elektrotechnikl) a predpisy
mistnich energetickych rozvodnych zavodu.

Je nutné vylouéit moznost ohrozeni elektrickou
energii.

6.1
6.1.1

Uvedeni do provozu a odstaveni

Priprava pro uvedeni do provozu

Naplnéni ¢erpadla kapalinou

Cerpadlo nesmi bézet nasucho!
POZOR Pfed prvnim uvedenim do provozu

a po delSi odstavce je treba cerpadlo naplnit
kapalinou.

| jen nékolik malo otacek bez kapaliny mGze poskodit
stator. Z tohoto dlivodu je tfeba pred uvedenim do
provozu kvuli mazani statoru a rotoru saci téleso
naplnit vodou nebo prepravovanou kapalinou. Po
delSi odstavce, to znamena da-li se ocekavat, ze se
zbytek kapaliny v erpadle odpaifil, nebo po opravé, je
tfeba zopakovat proces naplnéni kapalinou.

Po naplnéni kapalinou jiz Cerpadlo nasava samo.
Odvzdusnéni neni nutné, protoze smés kapaliny a
plynu Ize také bez problému prepravovat.

Pripojeni pridavnych zafizeni k utésnéni hridele
(existuji-li)

Ma-li v ¢erpadlech plsobit oplachova nebo tésnici,
nebo quenchova kapalina, musi byt pfed prvnim
uvedenim cCerpadla do provozu oteviena pfisluSna
uzaviraci Soupatka a nastavena na niZze uvedené
hodnoty tlaku.

- Zasobovani tésniciho pouzdra oplachovou
nebo tésnici kapalinou (provedeni P02, P12,
P03, P13, P04 a P14).

Upozornéni: Tésnici pouzdra s oplachovym
krouzkem nebo krouzkem tésnici komory
potfebuji pro zachovani funkénosti oplachovou,
resp. tésnici kapalinu.

Potfebny tlak oplachové, resp. té€snici kapaliny se
u Cerpadel stésnici skfini nebo pouzdrem Iisi
podle provedeni

P02/P12 = 0,1 az 0,5 bar (0,01 az 0,05 MPa)
(nad tlakem uvnitf saciho télesa)

P03/P13 = 0,5 bar (0,05 MPa)

(nad tlakem uvnitf saciho télesa)

P04/P14 = 0 az 0,5 bar (0 az 0,05 MPa)

(oplachova a tésnici kapalina viz odstavec 6.1.3.).

- Zasobovani jednocinného neodlehéeného
treciho tésniciho krouzku se Skrticim
krouzkem (provedeni GOS/ G1S a GOT/G1T)
Upozornéni: Tyto tfeci tésnici krouzky potrebuiji
pro zachovani funkénosti oplachovou kapalinu,
kterda bude odvadét teplo, vznikajici tfenim, a
omezi vniknuti dopravované kapaliny do tésniciho
prostoru. Potfebny tlak oplachové kapaliny je 0,1
az 0,5 bar (0,01 az 0,05 MPa) nad tlakem uvnitf
saciho télesa. Potfebny proud oplachové kapaliny
pro odvadéni ztratového vykonu tfeciho tésniciho
krouzku je uveden v tabulce odstavce 7.1.2.6.
(oplachova kapalina viz odstavec 6.1.3).

- Zasobovani dvouc¢inného neodlehéeného

tireciho tésniciho krouzku (provedeni GOD/
G1D)
Upozornéni: Tyto tfeci tésnici krouzky potfebuji
pro zachovani funk&nosti tésnici kapalinu, jejimz
ukolem je odvadét teplo, vznikajici tfenim, a
zabranit vniknuti dopravované kapaliny do tésnici
spary.
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Pfed kazdym uvedenim do
POZOR provozu musi byt zajiSténa
cirkulace tésnici kapaliny.
Tlak tésnici kapaliny musi byt asi 1,5 az 2 bar
(0,15 az 0,2MPa) nad tlakem saciho télesa.
Protékajici mnoZstvi musi byt regulovano tak, aby
vystupni teplota nepfesahla asi 60 °C a pfitom
byla alespon 30K pod teplotou varu pfi
provoznim tlaku. Rozdil teplot mezi vstupem a
vystupem smi Cinit maximalné 15K. (Tésnici
kapalina viz odstavec 6.1.3.)

- Zasobovani jednocinného treciho tésniciho
krouzku quenchem (provedeni G0Q a G1Q)
Do prostoru mezi protikrouzkem tfeciho tésniciho
krouzku a tésnénim hfidele musi byt pfivadéna
quenchova kapalina. Max. pFipustny rozdil tlakd
mezi tlakem quenchové kapaliny a tlakem
v sacim télese ¢ini p =0,5 bar (0,05 MPa). Max.
tlak quenchové kapaliny je 3bar (0,3 MPa).
(Quenchova kapalina viz odstavec 6.1.3.)

Jakost a vlastnosti tésnici a

quenchové kapaliny

oplachové,

POZOR Jako tésnici, oplachovou nebo

quenchovou kapalinu Ize pouzit
jakoukoliv  kapalinu s pfihlédnutim k antikoroznim
vlastnostem vSech dill, se kterymi pfichazi do styku a
ke snaSenlivosti s utésfiovanym médiem. Kapalina
nesmi obsahovat pevné latky, nesmi mit sklon
k usazovani a méla by mit pokud mozno vysoky bod
varu, dobrou tepelnou vodivost a malou viskozitu.
Tyto naroky bohaté splriuje Cista voda nizsi tvrdosti.

Zapnuti pridavného zafizeni pro ohfev nebo
chlazeni télesa tésniciho pouzdra a nebo saciho
télesa (dvouplast'ového télesa)

Jsou-li Cerpadla vybavena timto pfidavnym
zafizenim, musi byt veSkeré uzaviraci prvky systému
ohfevu nebo chlazeni otevieny. Je tfeba dodrzet
nasledujici hranice tlaku a teploty.

- Zasobovani chlazeného nebo ohfivaného
télesa tésniciho pouzdra a nebo saciho télesa
(dvouplastového télesa) vhodnym kapalnym
médiem

é Jako ohfevna nebo chladici kapalina sméji byt

pouzivana pouze kapalna média s piihlédnutim
k antikorozni odolnosti v8ech dilG, se kterymi
pfichazeji do styku.

Maximalni tlak ohfevné nebo chladici kapaliny &ini
6 bar (0,6 MPa). Maximalni ohfevna teplota nesmi
pfekrocit 150 °C a chladici teplota nesmi klesnout
pod -40 °C.

Upozornéni: Prfipustna teplota je uvedena
v zakazkovém katalogovém listu.

Uvolnéni ¢erpadla

PFi spousténi, resp. po delSi odstavce, se musi
Cerpadlo pomoci pohonu nejdfive volné protocit.
Pokud to bez dalSich opatfeni neni mozné, napf.
v disledku vysoké adheze mezi novym rotorem a
statorem, pak toho Ize dosahnout pouzitim vhodného
nastroje v oblasti licovaného pera na hnacim hrideli.
Hnaci hfidel se pfitom nesmi poskodit.

Kontrola sméru otaceni

Normalni smér otaceni Cerpadla pfi pohledu od
pohonu smérem k hnacimu hfideli je levotoCivy.
Pfitom je pfipoj sani na strané tésnéni hfidele, takze

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.3
6.3.1

6.3.2

tésnéni hfidele je odlehéovano. Ve zviastnich
pfipadech, jako napf. odsavani zvakua nebo pfi
dopravé médii, kde nesmi dojit k tvorbé plynovych
bublin, pracuje ¢erpadlo pravotocivé. Saci a vytlana
strana se tim zaméni.

Smér otaceni cerpadla musi souhlasit
POZOR se smérem Sipky ,n“ na typovém Stitku

Gerpadla. Nespravny smér otaéeni muze vést
k poskozeni Cerpadla. Kontrolu sméru otaceni
provedeme kratkym stisknutim spinace pro zapnuti a
vypnuti motoru.

Uvedeni do provozu

Rozbéh

Pfed rozb&éhem musi byt v8echny uzaviraci prvky na
strané sani i vytlaku otevfeny.

Pohon
Zapnout motor.
Pfihlédnéte ktypovym odliSnostem
POZOR pohonu. Viz navod vyrobce pohonu.

Kontrola vykonu

Jakmile pohon dosahne provoznich otacek, je tfeba
pomoci vakuometru a manometru zkontrolovat
vstupni a vystupni tlak Cerpadla.

Motor se nesmi pietézovat. Odbér proudu Ize
zkontrolovat ampérmetrem. V této souvislosti je tfeba
kontrolovat i teplotu a viskozitu dopravované kapaliny.
Zjisténé hodnoty je tfeba porovnat s katalogovym
listem, pfipadné pfedavacim protokolem.

Ochrana proti béhu nasucho

PreruSi-li se dodavka prepravovaného meédia na
strané sani, neni v dostateCné mife odvadéna
tepelna energie, ktera vznika v pfepravnich prvcich
vystfedného Snekového cerpadla v dlsledku tfeni
nasucho, ¢imz se elastomer statoru jiz po kratké dobé
teplem zni¢i. Na ochranu prepravnich prvkd existuji
rizna ochranna zafizeni proti bé&hu nasucho,
upravena pro rlizné provozni stavy (konzultace se
zavodem).

Odstaveni z provozu

Vypnuti
Vypnout motor.

Opatieni pfi dlouhodobé odstavce

Pokud se predpoklada déletrvajici odstaveni
z provozu a mohou pfijit mrazy, je tfeba cerpadlo
vyprazdnit. Ktomu je tfeba vySroubovat uzaviraci
Sroub (502) ze saciho télesa (505). Poté je tfeba
Cerpadlo zakonzervovat (viz odstavec 3.3).
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71.2

71.21

71.2.2

Udrzba a opravy

Udrzba
- Pfi provadéni udrzby a oprav je tfeba dodrzovat
upozornéni uvedena v odstavci 2. Bezpe€nost.

- Pravidelna kontrola a udrzba Cerpadla a pohonu
prodluzuje jejich Zivotnost.

Bézny dohled
Cerpadlo nesmi pracovat nasucho.
Hnaci motor nesmi byt pfetéZzovan.

Je tfeba kontrolovat t&snost saciho a vytlatného
vedeni.

4. Zabudované tésnici pouzdro musi pfi provozu
lehce kapat. Zabudovany ftfeci tésnici krouzek
nesmi silné prosakovat.

5. Je ftfeba sledovat méfiCe tlaku a teploty a
srovnavat je sudaji v katalogovém listu, resp.
v pfedavacim protokolu.

6. Pokud jsou pouZita pfidavna zafizeni, jako napf.
oplachovani, blokovani nebo quench tésnéni
hfidele, je tfeba sledovat i tato.

7. Pokud jsou pouzita pfidavna zafizeni pro ohfev
nebo chlazeni télesa tésniciho pouzdra a nebo
télesa sani, je tfeba je také sledovat.

w N =

Udrzba soudasti

Klouby kloubového hridele

Klouby kloubového hfidele se mazou specialnim
olejem na klouby typ B firmy Allweiler nebo olejem
ET1510 ISO 460 firmy Tribol Lubricants GmbH,
Moénchengladbach. V pfipadé pouziti Eerpadla
v potravinafském prlmyslu se pouziva specidlni
kloubovy olej ALLWEILER typu BL nebo olej

1810/460  firmy  Tribol  Lubricants = GmbH,
Moénchengladbach.
POZOR Jind maziva nebyla testovana a proto
je nem{izeme doporugit!

Klouby maji olejovou naplii na celou dobu Zivotnosti.
Pfesto ale doporuCujeme, je-li tfeba Cerpadlo otevrit
z jinych duvodu, zkontrolovat tésnost manzety kloubu
a po 8000 provoznich hodinach vyménit kloubovy
olej. Tabulka v odstavci 7.1.2.6 udava, jaké mnozstvi
oleje vem® se pouziva pro mazani kloubl
jednotlivych velikosti ¢erpadel viz navod k demontazi
a montazi.

UlozZeni hraciho hridele a mazani ulozeni

Hnaci hfidel je uloZen v podstavci uloZeni pomoci
kulickového loZiska s kosouhlym stykem a radialniho
kulickového lozZiska, ktera Ize mazat.

Upozornéni: Radialni kuliCkové lozisko u vertikalni
polohy Cerpadla ma mazaci naplfi na celou dobu
zivotnosti a neni tfeba je mazat.

Mazaci tuky na valiva loziska

Pro mazani kulickovych lozZisek doporucujeme
pouzivat nize uvedené mazaci tuky na valiva loZiska
nebo mazaci tuky prokazatelné srovnatelné kvality.
Vyrobci vtabulce nejsou sefazeni podle kvality
vyrobku.
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Vyrobce Znacka Oznacgeni podle
DIN 51825
Agip Agip GR MU3 K3K-20
ARAL Aralub HL3 K3K-20
BP BP Energrease LS3 K3K-20
ESSO BEACON 3 K3N-30
Fuchs RENOLIT FWA 220 K3N-20
Kliber MICROLUBE GL 263 K3N-20
Mobil-Oil Mobilux 3 K3K-20
Shell Shell Alvania Fett R3 K3N-30
SKF SKF Fett LGMT3 K3K-30

Pokud neni k dispozici zadny z uvedenych mazacich
tukd, doporucujeme v kazdém pfipadé viceucelové
mazivo na bazi lithia, které odpovida vyse uvedenym
oznacenim DIN.

Michani rdznych druhd tukd na rozdilné olejové bazi
a s rozdilnymi zahustovacimi prostfedky by vedlo ke
snizeni mazacich schopnosti, a proto je tfeba se mu
vyhnout.

Tabulka v odstavci 7.1.2.6 udava jaké mnozstvi
maziva v gramech se pouziva pro mazani kloubl
jednotlivych velikosti.

Mazaci intervaly

Loziska je tfeba pfimazat po kazdych 4000
provoznich hodinach.

Pfimazavani

Pfimazavani se provadi maznici (119), ktera je
zasroubovana v podstavci  ulozeni  (110).
Prfimazavame tak dlouho, dokud se na viku lozZiska
(131) neobjevi stary tuk. Ten pak otfeme.

Tésnéni hridele
Hfidel je utésnén bud pomoci tésniciho pouzdra nebo
tfecim tésnicim krouzkem.

e Tésnici pouzdro

Pfipadné zvySené prosakovani tésniciho pouzdra
v prvnich hodinach provozu zmizi za normalnich
okolnosti samo.

V pfipadé potfeby lehce dotahnéte Sestihranné
matice (202) na viku té&sniciho pouzdra (203).

Je tfeba zajistit, aby u tésniciho pouzdra dochazelo
klehkému prosakovani. Tim se odvadi teplo
vznikajici tfenim na tésnicich plochach.

Pokud ztraty prosakovanim narGstaji neumérné a
nesnizuji se ani po opakovaném lehkém dotazeni
Sestihrannych matic (202), ztratily tésnici krouzky
svoji tvarovou pruznost a je tfeba je vyménit.

- Demontaz starych tésnicich krouzktl a cisténi
tésniciho pouzdra
Po snizeni tlaku Cerpadla a odstranéni vika
tésniciho pouzdra je mozné vyjmout staré tésnici
krouzky vytahovacem té&snéni s ohebnou hrideli.
Potom se téleso tésniciho pouzdra a hnaci hfidel
voblasti tésnicich krouzkd peclivé odisti.
Zabéhnuté hnaci hfidele, resp. ochranné objimky
hfidele je tfeba vyménit (viz navod k demontazi a
montazi).
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- Montaz tésnicich krouzku

Je tfeba vzdy pouzit takové tésnici
POZOR krouzky, které vyhovuiji
poZzadovanym provoznim podminkam Cerpadla.
Rozméry a potfebny pocet predlisovanych
tésnicich krouzkll a kruhovych pfifezl, resp.
potfebné délky naleznete v tabulce v odstavci
7.1.2.6.

Pri fezani doporucujeme rovny fez kolmo na
hfidel. Aby se pfi uzavirani tésniciho krouzku
dosahlo tésné a rovnobézné polohy koncud, musi
byt Uhel Fezu na obou koncich asi 20° (viz obr. 1).

Obr. 1: Rezani t&snicich krouzk(

Predlisované tésnici krouzky nebo kruhové
prifezy se musi na hfidel nasazovat opatrné axialné
a radialné jen tak, aby je bylo mozno na hridel pravé
nasunout. Rozehnutim ohnutého krouzku maze dojit
k jeho poskozeni.

Pfi zasouvani tésnicich krouzkd do télesa té&snéni
tésniciho pouzdra se krouzky musi opatrné vytvarovat
zpatky do tvaru krouzku. Délici spary jednotlivych
krouzkll je tfeba presadit o 90°. Kazdy krouZek je
tfeba jednotlivé zasunout do prostoru tésniciho
pouzdra pomoci vika tésniciho pouzdra, a to feznymi
plochami napfed. Krouzek tésnici komory nebo
oplachovaci krouzZek je tfeba namontovat spravnym

zpusobem.
K popsané €innosti se nesmi pouzivat
POZOR Spicaté predméty, protoze hrozi

nebezpeci poskozeni hfidele a deformace tésniciho
materialu.

- Uvedeni tésniciho pouzdra do provozu po
novém utésnéni

Tésnici pouzdro pfed uvedenim do provozu jen
lehce dotahnéte. PFi spousténi cerpadla je
pripustné prosakovani v rozsahu 50 az 200 kapek
za minutu.
Bé&hem zabéhu po dobu asi 30 minut je tfeba
postupnym rovhomérnym utahovanim
Sestihrannych matic (202) vika tésniciho pouzdra
(203) nastavit minimalni prosakovani na 2 az 20
kapek za minutu.
Teplota tésniciho pouzdra pfitom

POZOR nesmi abnormalné stoupnout.
PFipustna hodnota je asi 0 20 az 60 °C vysSi nez
teplota dopravované kapaliny. Pfi skokovém
nariistu teploty je tfeba viko tésniciho pouzdra
okamzité povolit a postup zabihani zopakovat.
Prosakujici kapalinu Ize odvadét otvorem se
zavitem v zachytné misce podstavce.
Je tfeba zabranit ohrozeni osob a Zivotniho
prostfedi prosakujicimi nebezpe&nymi latkami.

A
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e Treci tésnici krouzek
Pouzivaji se neodlehcené treci tésnici krouzky vSech

materidll a provedeni. Treci tésnici krouzky
nepotiebuji zadnou udrzbu.
Pfi silném prosakovani, které je zplsobeno

opotfebenim tfeciho tésniciho krouZku, je tfeba
krouzek vyménit (viz navod k demontazi a montazi).

Protoze je tfeba u tfecich tésnicich
POZOR krouzk( zabranit chodu nasucho, smi

se Cerpadlo spoustét pouze je-li naplnéno a se
zapnutymi pfidavnymi zafizenimi, pokud jsou
k dispozici (viz odstavec 6.1.2).

Pohon klinovym fFemenem

Viz nd$ navod k udrzbé& pohonu klinovym femenem
s napinacim zafizenim VM 706.0001, identifikacni
Cislo 133 586.

Hnaci motory a (regulovany) pievod
Viz navod k obsluze a udrzbé vyrobce.
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7.1.2.6 Rozmeéry tésnicich krouzki (k odstavci 7.1.2.3), mnozstvi maziva pro klouby (k odstavci 7.1.2.1), ulozeni (k odstavci
7.1.2.2) a proud oplachové kapaliny (k odstavci 6.1.2)

Velikost Cerpadla

51 551 1001

AE1L 101 201 381 751 1451 2701 5001 - -
380 750

AE1E 50 100 200 550 1000 1450 2700 5000 9500
AED1E 75 150 300 560 1200 2300 4250 7800 15500
AE2E 50 100 200 380 750 1450 2700 - -
AEIN 25 50 100 200 380 750 1450 2700 5000

Konstrukéni rada

Cerpadla AE2N 25 50 100 200 380 750 1450 2700 5000
AE4N 25 50 100 200 380 750 1450 - -
AED2N 38 75 150 300 560 1200 2300 4250 7800
AE1+1H - - - - - - - - 2700
AE2H - - - 100 200 380 750 1450 -
AE2+2H - - - 100 200 380 750 1450 2700
AE4H 12 25 50 100 200 380 750 1450 -
AE4+4V - - 25 50 100 200 380 750 1450
AE2+2V - - - - 100 200 380 750 1450

Pocet tésnicich krouzkt

u provedeni PO1/P11 [ 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Rozméry tésnicich krouzkl 37/ 42/ a51/ 59/ a73/ 8o/ 399/ | D118/ | & 142/

u kruhovych pfifezii 25x6 | 30x6 | 35x8 | 43x8 | 53x10 | 60x10 | 75x12 | 90x 14 | 110x 16

Rozmeéry tésnicich krouzku 104,2 121 1445 171,4 211,8 235,3 2925 349,6 423,6

jako pfifez Lmux S X6 X6 x8 x8 x 10 x 10 x 12 x 14 x 16

Mnozstvi oleje na jeden 10 18 37 52 87 169 290 565 885

kloub v.cm

MnoZstvi maziva v gramech 70 135 225 280 530 680 1270 | 2050 | 4070

na jedno ulozeni

Proud oplachové kapaliny 0,05 0,07 0,09 0,11 0,11 0,15 0,21 0,27 078

voda I/min

® U provedeni tésnéni hfidele P02/P12, P0O3/P13 a P04/P14 se snizuje pocet o 1 kus.
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7.2

A\

7.21

Udrzba (navod k demontazi a montazi)

Obecné

Pro montaze a opravy jsou zakaznikim na pozadani
k dispozici vySkoleni servisni montéfi.

P¥i opravach, které provadi vlastni personal nebo nasi
odbornici, je tfeba zajistit, aby Cerpadlo bylo zcela
vyprazdnéné a vycisténé.

To se tyka zejména Cerpadel, ktera se v pfipadé
opravy zasilaji do naseho zavodu nebo do nékteré ze
smluvnich dilen.

Cerpadla napln&na prepravovanym médiem musime
kvdli ochrané naSich zaméstnancd a z ekologickych
ddvodl odmitnout. Jinak jsme nuceni ekologickou
likvidaci obsahu Cerpadel zakaznikovi (provozovateli)
vyuctovat.

Pokud se jednd o CcCerpadla, ktera prepravuji
nebezpené latky @© anebo ohrozujici Zivotni
prostfedi, musi o této skuteCnosti zakaznik nebo
provozovatel v pfipadé opravy bez vyzvani informovat
vlastni i nase montéry pfimo na mist&, pfip.
zameéstnance smluvni dilny, pokud se vyrobek zasila
do dilny. V takovém pfipadé nam musi byt spolu
s pozadavkem na poskytnuti naSeho montéra
predlozeno potvrzeni o pfepravovaném meédiu, napf.
ve formé bezpecnostniho formulafe podle normy DIN.

® Nebezpecné latky jsou:

- jedovaté latky

- latky zdravi Skodlivé

- Ziravé latky

- drazdive latky

- vybusné latky

- hoflavé, vysoce a lehce zapalné latky a
vznétlivé latky

- karcinogenni latky

- teratogenni latky (latky poSkozuiji plod)

- mutagenni latky

- latky, které mohou ohrozovat ¢lovéka jinym
zpUsobem.

PFfi vSech c&innostech na misté je tfeba upozornit
vlastni, pfip. nase montéry na nebezpeci, ktera se
mohou v souvislosti s opravami vyskytnout.

Vtomto navodu jsou popsany
demontazni a montazni prace. Montézni kroky
popsané v jednotlivych odstavcich je tfeba disledné
dodrzovat.

Demontaz vystiedného Snekového cerpadla

Pfed zahajenim demontaze je tfeba provést

nasleduijici ukony:

- Odpoajit pfivodni kabel od motoru. Motor se nesmi
dat zapnout.

- VS8echny uzaviraci prvky vsacim i vytlaném
potrubi musi byt uzavieny.

- Vypustit prepravovanou kapalinu ze saciho
télesa. K tomu vySroubovat uzaviraci Sroub (502).

Upozornéni: Pouzit zachytnou nadobu.
- Odmontovat kryt.

- Odmontovat saci a vytlatné vedeni a vSechna
pomocna vedeni.

- Povolit a vySroubovat Srouby na podpérach
Cerpadla.
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Demontaz statoru

- Demontovat Sestihranné matice (609) a podlozky
(610) z upinacich Sroub( (611).

- Stahnout tlakove téleso (504).

- Demontovat upinaci Srouby (611) a vzpéru (612),
pokud existuje.

- Stahnout stator (402) z rotoru (401).
Upozornéni: Pokud se stator (402) pohybuje
ztuha, otacejte jim soucasné fetézovymi klestémi.
PFitom upevnéte hnaci hfidel (118).

- U statorG z plastické hmoty nebo kovu vyjmout
tésnéni statoru (403) a (404).

- Odstranit redukéni pfirubu (512) a O-krouzek
(513), pokud existuje.

Demontaz rotoru a kloubu na strané rotoru

Demontaz rotoru a kloubu na strané rotoru se provadi
po demontazi statoru (402). Viz odstavec 7.2.1.1.

- Demontovat Sestihranné matice (607) a véjifové
podlozky (608) i Srouby se Sestihrannou hlavou
(606).

- Stahnout saci téleso (505) pfes rotor (401). Pfitom
davat pozor na to, aby se pfesné opracovany
rotor neposkodil.

- Sejmout tésnéni saciho télesa (501).

- Pilkou na kov nafiznout zamek na sponé kloubu
(306) a zobou stran jej rozevfit Sroubovakem.
Sponu kloubu (306) sejmout z manzety kloubu
(308) (viz obr. 2).

fez pilkou

306 308

Obr. 2: Odstranéni spony kloubu

- Manzetu kloubu (308) nadzvednout Sroubovakem
a stahnout v axialnim sméru ke kloubovému
hrideli (307).

Olejovou napli zachytit do nadoby.

- Objimku kloubu (304) pfesunout pfes nakruzek
kloubového hfidele (307). Pfitom dbét na to, aby
se kloubovy hfidel (307) nevychylil (viz obr. 3).
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401 sekac 304 307 vodstavci 7.1.2.3. Demontaz hnaciho hfidele je
nezbytna tehdy, kdyz je Cerpadlo vybaveno tfecimi
tésnicimi krouzky. PFi poskozeni hnaciho hfidele
voblasti tésnéni je nutné Cerpadlo rozebrat
zplsobem, ktery je popsan dale.

- Demontovat stator (402) (viz odstavec 7.2.1.1).

- Demontovat Sestihrannou matici (607), véjifovou
podloZzku (608) i Sroub s Sestihrannou hlavou
(606).

- Stahnout saci téleso (505) pres rotor (401). Pfitom
301 davat pozor, aby se pfesné opracovany rotor
neposkodil.

Obr. 3: Demontaz objimky kloubu - Vyjmout tdsnéni saciho tSlesa (501).

- Vyrazit kloubovy &ep (301). - Stahnout polovinu spojky, resp. femenice a

. i x - . odstranit licované pero (101).
- Mosaznym vyrdZzeCem vytlait ob& pouzdra

kloubového &epu (303) do poloviny. Pfitom - VySroubovat Sesfihranné matice (139) a
naklonit kloubovy htidel (307) do &ikmé polohy demontovat viko loZiska (131) s tésnénim (132).
(viz obr. 4). - Odsroubovat matici loZiska (116) zhnaciho
401 hfidele (118).
‘ - Wytla¢it hnaci hfidel (118) s namontovanym

rotorem  (401), namontovanym  kloubovym
hfidelem (307) a namontovanym tésnénim hfidele
z podstavce (110).

- Ktomu prilozit vytlatné zafizeni na podstavec
(110) (viz obr. 5).

Upozornéni: Vodici objimka a odtlacovaci viko
slouzi jako montazni pomucky a Ize je zakoupit u
nas.

110 118 odtlaGovaci hridel

303 307
Obr. 4: Demontaz pouzder kloubového ¢epu

- Stahnout rotor (401) z kloubového hfidele (307).

- Wytlagit pouzdro kloubu (302) z kloubového
hfidele (307) (neprovadi se u AE1L 51/ AE1L 101
AE1E 50/ AE2E 50
AEAN 25/ AE2N 25 / AEAN 25 stahovék
AED1E 75
AED2N 38
AE4H 12).
- Mosaznym trmem zcela wytlagit pouzdro Obr. 5: VytlaCeni hnaciho hidele

kloubového €epu (303) z rotoru (401).
- Stahnout odstfikovaci krouzek (114) z hnaciho

7.2.1.3 Demontaz kloubového hfidele a kloubu na strané hfidele (118).

pohonu )

Demontaz kloubového hfidele a kloubu na strané ¢ Demontaz tésniciho pouzdra

pohonu se provadi po demontazi statoru (402) a - Demontovat samojistné matice (202) a obé

rotoru (401). Viz odstavce 7.2.1.1a7.2.1.2. poloviny vika tésniciho pouzdra (203).

-~ Kloub na strané pohonu demontovat postupem - Stahnout téleso t&sniciho pouzdra (204)
popsanym v odstavci 7.2.1.2. z hnaciho hfidele (118).

- Stahnout kloubovy hfidel (307) z hnaciho hfidele - Vyjmout tésnéni pouzdra (207) u provedeni P02,
(118). P12 v&etnd oplachovaciho krouzku (208) a

- Vytlagit pouzdro kloubu (302) z kloubového u provedeni P03, P13 a P04, P14 vcetné krouzku
h¥idele (307). uzaviraci komory (209) ztélesa tésniciho

pouzdra.

- Mosaznym trmem zcela wytlait pouzdro
kloubového €epu (303) z hnaciho hfidele (118).

7.2.1.4 Demontaz tésnéni hridele a hnaciho hridele

Upozornéni: U Cerpadel s tésnénim hfidele pomoci
tésniciho pouzdra lze vyménit tésnici krouzky bez
demontaze hnaciho hfidele, jak bylo popsano
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U provedeni s ochrannou objimkou na hfideli
stahnout ochrannou objimku (206) a O-krouzek
(115) z hnaciho htidele (118).

Demontaz jednoc€inného treciho tésniciho
krouzku

Stahnout pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214)
s protikrouzkem na atmosférické strané tfeciho
tésniciho krouzku (219) z hnaciho hfidele.

Upozornéni: Aby se zabranilo poskozeni
protikrouzku, je tfeba davat pozor zejména na to,
aby pouzdro s protikrouzkem tfeciho tésniciho
krouzku bylo stahovano soustfedné, a aby se
nevzpricilo.

Vytlacit protikrouzek tfeciho tésniciho krouzku a
O-krouzek z pouzdra tfeciho tésniciho krouzku
(214). Pfitom dbat na rovnomérné rozlozeni tlaku.

Vytladit pojistny kolicek (220).

Uvolnit pojistné Srouby se zafezem v rotujici asti
tfeciho tésniciho krouzku (219), pokud jsou
pouzity, a stahnout tfeci tésnici krouzek z hnaciho

hridele (118).
POZOR | Pred uvoinénim pojistnych Sroubu
se zafezem oznacit, resp. zméfit

polohu tfeciho tésniciho krouzku na hnacim
hfideli. O-krouzky neposunujte za pfitlaéné misto
Sroubu!

U provedeni s ochrannou objimkou na hfideli
stahnout objimku (206) a O-krouzek (115)
z hnaciho hfidele (118).

Demontaz jednocCinného treciho tésniciho
krouzku s quenchem

Stahnout pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214)
s protikrouzkem na vytlatné strané tfeciho
tésniciho krouzku (219) z hnaciho hfidele.

Upozornéni: Aby se zabranilo poSkozeni
protikrouzku, je tfeba davat pozor zejména na to,
aby pouzdro s protikrouzkem tfeciho tésniciho
krouzku bylo stahovano soustfedné, a aby se
nevzpricilo.

Vytlacit protikrouzek tfeciho tésniciho krouzku a
O-krouzek z pouzdra tfeciho tésniciho krouzku
(214). Pritom dbat na rovhomérné rozlozeni tlaku.

Vytlacit pojistny kolik (220).

Uvolnit pojistné Srouby se zafezem v rotujici Easti
tfeciho tésniciho krouzku (219), pokud jsou
pouzity, a stahnout tfeci tésnici krouzek z hnaciho
hridele (118).

POZOR Pfed uvolnénim pojistnych Sroubd
se zafezem oznalit, resp. zméfit
polohu tfeciho tésniciho krouzku na hnacim
hrideli. O-krouzky neposunujte za pfitlaéné misto
Sroubul!

U provedeni s ochrannou objimkou na hfideli
stahnout objimku hfidele (206) a O-krouzek (115)
z hnaciho hridele (118).

Vytladit tésnéni hFidele (232).

Demontaz jednocinného treciho tésniciho
krouzku se Skrticim krouzkem

Demontovat Srouby se Sestihrannou hlavou (245).

Stahnout pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214)
s protikrouzkem na atmosférické strané treciho
tésniciho krouzku (219) z hnaciho hfidele.
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Upozornéni: Aby se zabranilo poSkozeni
protikrouzku, je tfeba davat pozor zejména na to,
aby pouzdro s protikrouzkem tfeciho tésniciho
krouzku bylo stahovano soustfedné, a aby se
nevzpricilo.

Stahnout O-krouzek (218).

Vytlacit protikrouzek tfeciho tésniciho krouzku a
O-krouzek z pouzdra tfeciho tésniciho krouzku
(214). Pfitom dbat na rovnomérné rozlozeni tlaku.

Vytlagit pojistny kolik (220).

Uvolnit pojistné Srouby se zafezem v rotujici Casti
tfeciho tésniciho krouzku (219) a stahnout tfeci
tésnici krouzek z hnaciho hfidele (118).

Pred uvolnénim pojistnych Sroubl
POZOR se zafezem oznacit, resp. zméfit
polohu tfeciho tésniciho krouzku na hnacim
hfideli. O-krouzky neposunujte za pfitlacné misto
Sroubu!
Stahnout vicko tfeciho tésniciho krouzku (215) se
Skrticim krouzkem (234) z hnaciho htidele (118).

Rozfiznout Skrtici krouzek (234) a spolu s O-
krouzkem (235) odstranit.

Vytahnout pojistné koliky (236) u vicka treciho
tésniciho krouzku (215).

U provedeni s ochrannou objimkou na hfideli

stahnout objimku (206) a O-krouzek (115)
z hnaciho hridele (118).

Demontaz dvoucinného treciho tésniciho
krouzku

Demontovat Srouby se Sestihrannou hlavou (245).

Stahnout pouzdro tfeciho tésniciho krouzku
(214) s protikrouzkem na atmosférické strané
tfeciho tésniciho krouzku (219) z hnaciho
hiidele.

Upozornéni: Aby se zabranilo poskozeni
protikrouzku, je tfeba davat pozor zejména na to,
aby pouzdro s protikrouzkem tfeciho tésniciho
krouzku bylo stahovano soustfedné, a aby se
nevzpficilo.

Stahnout O-krouzek (218).

Uvolnit pojistné Srouby se zafezem v rotujici ¢asti
tfeciho tésniciho krouzku (219) a stahnout tfeci
tésnici krouzek z hnaciho hfidele (118).

POZOR Pred uvolnénim pojistnych Sroubd
se zafezem oznacit, resp. zméfit
polohu tfeciho tésniciho krouzku na hnacim
hfideli. O-krouzky neposunujte za pfitlacné misto
Sroubu!

Stahnout vicko tfeciho tésniciho krouzku (215)
s protikrouzkem tfeciho tésniciho krouzku (219)
na strané produktu (na strané dopravované
kapaliny) z hnaciho hfidele (118).

Upozornéni: Aby se zabranilo poSkozeni
protikrouzku, je tfeba davat pozor zejména na to,
aby vicko tfeciho  tésniciho krouzku
s protikrouzkem tfeciho tésniciho krouzku bylo
stahovano soustfedng, a aby se nevzpficilo.
Vytlacit protikrouzky tfeciho tésniciho krouzku a
O-krouzky zpouzdra (214) a vicka tfeciho
tésniciho krouzku. (215). Pfitom dbat na
rovnomeérné rozlozeni tlaku.

Odstranit pojistné koliky (220) a (236).
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- U provedeni s ochrannou objimkou na hfideli
stahnout objimku (206) a O-krouzek (115)
z hnaciho hridele (118).
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7.2.1.5 Demontaz

722

7.2.21

radidlniho kulickového loziska a
kulickového loziska s kosouhlym stykem
Demontaz lozZisek se provadi po demontazi hnaciho
hfidele. Viz odstavec 7.2.1.4.

- Distanéni pouzdro (102) posunout v radialnim
smeéru a radialni kulickové lozisko (103) vyrazit
vhodnym nafadim (vyraze€em) z podstavce (110)
(viz obrazek 6).

112 104 127 102 103

N
N
<&

AL

'

vyraze€

HE N

110 113 (129) 107
Obr. 6: Demontaz loZisek

- Odstranit distan¢ni pouzdro (102) a mazivo na
lozZiska (107).

- Demontovat pojistny krouzek (127) z podstavce
(110).

- Demontovat licovanou podlozku (129).

Upozornéni: Plati pouze pro velikosti

AE1L 2701 /5001

AE1E 1450 /2700 / 5000 / 9500
AED1E 2300 /4250 /7800 / 15500
AE2E 1450

AE1N 750/ 1450 /2700 / 5000
AE2N / AE4N 750 /1450

AED2N 1200 /2300 / 4250 / 7800
AE.H 380/750/1450 /2700
AEV 200/380/750/1450

- Vyrazit kulickové lozZisko s kosouhlym stykem
(104) vhodnym nafradim (vyraze¢em) z podstavce
(110).

- Demontovat distanéni krouzek (113) z podstavce
(110).

- Vytlacit tésnici krouzek hfidele (112) z podstavce
(110).

Montaz vystiredného Snekového cerpadla

Obecné

Montaz jednotlivych Casti Cerpadla se provadi po
peclivém vycisténi v opacném poradi.

Montaz kulickového loziska s kosouhlym stykem
a radialniho kulickového loziska

Upozornéni: Cerpadia jsou vybavena domazavacimi
kulickovymi lozisky. PFi opétovné montazi musi byt
loZiska naplnéna dostateCnym mnozstvim maziva.
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Radialni kulickové lozisko u vertikalni polohy Cerpadla

je mazano na celou dobu Zivotnosti.

- Jedi to nutné, peclivé odistit kulickoveé lozZisko
naftou. Pokud jsou kluzné plochy lesklé a
neposkozeneé, Ize kulickova loziska (103) a (104)
znovu pouzit. Neni-li tomu tak, je tfeba kuliCkova
loZiska vyménit.

- Naplnit kulickova loZiska (103) a (104) mazivem
na valiva loziska. Mnozstvi maziva nanaset podle
nasledujiciho popisu.

1. Dutiny mezi valivymi télisky naplnit mazivem
asi z 30 az 50 %.

2. Nadbyte¢né mazivo offit (nejlépe prsty,
nepouzivat zadné kovové predméty). Nami
doporu¢ovana maziva na valiva loZiska jsou
uvedena v odstavci 7.1.2.2.

- Natlagit dvoufadé kulickové loZisko s kosouhlym
stykem (104) ze strany od pohonu vhodnym
kusem trubky za vnéjsi krouzek uloZeni loZiska do
podstavce (110). Predtim lehce potfit dosedaci
plochu olejem.

Upozornéni: Plnici drazka loziska s kosouhlym
stykem musi sméfovat ke strané pohonu.
POZOR | Nasledujici velikosti Cerpadel jsou
vybaveny dvéma jednofadymi
kulickovymi loZisky s kosouhlym stykem (104):

AE1L 2701 /5001

AE1E 1450 / 2700 / 5000 / 9500
AED1E 2300 /4250 /7800 / 15500
AE2E 1450

AE1N 750/ 1450 /2700 / 5000
AE2N / AE4AN 750 /1450

AED2N 1200 /2300 / 4250 / 7800
AE.H 380/750/1450 /2700
AEV 200/380/750/1450

Obé lozZiska je tfeba vtlacit do podstavce (110)
tak, aby byla uspofadana do O a pomoci
licovanych podloZek tak, aby byla bez vile (viz
obr. 7).

&l //
o

Obr. 7: Dvé jednofada kuli¢kova lozZiska s kosouhlym
stykem s licovanymi podloZkami

- Nasadit pojistny krouzek (127) pred kulickové
loZisko (104), pfip. pfed licované podlozky (129)
do podstavce (110).

- Nasadit distanéni pouzdro (102) do podstavce
(110).

- Naplnit prostor mezi podstavcem (110) a
distanénim pouzdrem (102) asi z 90 % mazivem
na valiva loZiska.
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Nami doporuovana maziva na valiva loziska jsou
uvedena v odstavci 7.1.2.2.
Plnici mnozstvi viz tabulka v odstavci 7.1.2.6.

- Natla¢it namazané radialni kuliCkové lozisko (103)
ze strany pohonu vhodnym kusem trubky za
vnéjsi krouzek loziska do podstavce (110).
PFedtim lehce potfit dosedaci plochu olejem.
U Cerpadel, ktera jsou instalovana
POZOR vodorovné, musi tésnici podlozka,
ktera je nasazena v radialnim kulickovém lozisku,
smérovat ke strané pohonu.
Cerpadla, kterd jsou nainstalovana svisle
s uchycenim nahoru, jsou vybavena radialnim
kulicGkovym loZiskem se dvémi té&snicimi
podlozkami.
- Distanéni krouzek (113) vlozit do podstavce (110)
ze strany Cerpadla.
Pfitom je tfeba dat pozor na to, aby
POZOR k montazi dosSlo pred vtlacenim
tésniciho krouzku hridele.

- Naplnit prostor tésniciho krouzku hfidele (112)
mazivem na valiva lozZiska a potfit t&snici bfity.

- Vtlagit tésnici krouzek hfidele (112) do

vycisténého usazeni podstavce (110).
Upozornéni: Tésnici bfit s pruzinou tésniciho
krouzku hfidele musi vzdy sméfovat ke strang,
ktera ma byt utésnéna (tzn., Ze musi sméfovat
dovnitf).
Zalisovani se provadi vhodnym lisovacim
razidlem. Je tfeba bezpodminec¢né dbat na to, aby
lisovaci sila pusobila co mozna nejblize vnéjSimu
primeéru tésniciho krouzku hridele.

7.2.2.2 Montaz tésnéni hridele pfi demontovaném hnacim

hrideli
- U provedeni sochrannou objimkou hfidele
namontovat O-krouzek (115) do drazky hnaciho
hfidele (118) a potfit kluznym prostfedkem (napf.
silikonovym olejem, polydiolem, mazlavym
mydlem).

POZOR Nepouzivat normaini olej.

- Ochrannou objimku hfidele (206) nasadit na
hnaci hfidel (118) tak, aby vnitfni ukos sméfoval
k hlavé hnaciho hfidele.

¢ Montaz tésniciho pouzdra

- Téleso tésniciho pouzdra (204) nasunout na
ochrannou objimku hfidele (206), resp. na hnaci
hridel (118).

- Tésnéni pouzdra (207) u provedeni P02, P12,
namontovat véetné oplachovaciho krouzku (208)
a u provedeni P03, P13 a P04, P14 vcetné
krouzku uzaviraci komory (209) do télesa
tésniciho pouzdra (204). Viz také odstavec
7.1.23.

e Montaz treciho tésniciho krouzku, obecné

Treci tésnici krouzky jsou vysoce kvalitni a vysoce
presné dily. Je tfeba dodrzovat montazni navody
jejich vyrobcl. Aby bylo dosazeno jejich bezvadné
funkce, je pfi montazi nutné opatrné zachazeni a
maximalini Cistota. Pro ulehéeni montaze Ize plochy,
po nichz se O-krouzky pohybuji, potfit vhodnym
kluznym prostfedkem jako je napf. silikonovy olej,
polydiol, mazlavé mydlo.

POZOR Nepouzivat normalni olej.
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Upozornéni: Je tfeba dbat na to, aby se prvky, které
po sobé klouzou, vyménovaly vzdy soucasné. P¥i
pouziti polytetrafluoretylenem (teflonem) dvojité
oplastovanych O-krouzkl dbat na to, aby zamek
vngjsiho plasté sméfoval proti sméru montaze,
protoZe by jinak mohlo dojit k otevfeni, resp. stdhnuti
plasté (viz obr. 8).

<2 smér montaze

S

zamek vnéjsiho
teflonového plasté

Obr. 8: Zamek vnéjSiho plasté sméruje proti sméru
montaze.

e Montaz jedno€inného treciho tésniciho
krouzku

- Zalisovat pojistny kolik (220) do pouzdra tfeciho
tésniciho krouzku (214).

- Zalisovat protikrouzek tfeciho tésniciho krouzku
(219) s O-krouzkem do pouzdra tfeciho té€sniciho
krouzku (214) tak, aby jejich osy byly soustfedné.
Upozornéni: Pfitom dbat na rovnomérné
rozdéleni tlaku a nezapomenout na pojistny kolik
(220), ktery nesmi vy¢nivat dovnitf pouzdra.

- Nasunout otacivou €ast tfeciho tésniciho krouzku
(219) na hnaci hfidel (118).

Upozornéni: Je tfeba presné dodrZzet polohu
krouzku tak, jak byla oznacena pfi demontazi.

- PFed nasazenim pojistnych Sroubl se zarezem,
pokud jsou k dispozici, do otadivé ¢€asti tfeciho
tésniciho krouzku (219) je potfit pojistnym
prosttedkem na Srouby Loctite & 241 nebo
podobnym a pevné je dotahnout.

- Pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214) nasunout

s protikrouzkem tfeciho tésniciho krouzku (219)
pres hnaci hridel (118).
Upozornéni: Aby se predeSlo poskozeni
protikrouzku tfeciho tésniciho krouzku, je tfeba pfi
nasazovani pouzdra tfeciho tésniciho krouzku na
hnaci hfidel dat pozor na to, aby se pouzdro
tfeciho tésniciho krouzku nevzpficilo.

e Montaz jednocinného treciho tésniciho
krouzku s quenchem

- Montaz tfeciho tésniciho krouzku se provadi
podle popisu v odstavci ,Montaz jednocinného
tfeciho tésniciho krouzku®.

- Zalisovat pojistny kolik (220) potfeny té&snicim
prostfedkem (251) Loctite €. 640 nebo podobnym.

- Zalisovat tésnici krouzek hfidele (232) do

ocCisténého pouzdra tfeciho tésniciho krouzku
(214). Tésnici bfit nemazat.
Upozornéni: Tésnici bfit tésniciho krouzku
hfidele musi vzdy sméfovat ke strané, kterad ma
byt utésnéna (ukazovat smérem dovnitf).
Zalisovani se provadi vhodnym lisovacim
razidlem. Je tfeba bezpodminec¢né dbat na to, aby
sila pusobila co mozZna nejblize vnéjSimu priméru
tésniciho krouzku hridele.
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Pouzdro tfeciho tésniciho krouzku
POZOR (214) se zabudovanym tésnicim

krouzkem hfidele (232) je tfeba nasunout na
hnaci hfidel (118) nejprve stranové opacné,
tésnicim krouzkem hfidele napred.

Po rozsifeni se pouzdro tfeciho tésniciho krouzku
(214) z hnaciho hfidele (118) stdhne a béhem
kratké doby je tfeba je spravné - pfirubovou
stranou napred nasunout na hnaci hfidel (118).
Montaz jednoc¢inného treciho tésniciho
krouzku se Skrticim krouzkem

Zalisovat Skrtici krouzek (234) s O-krouzkem
(235) soustfedné do vicka tfeciho tésniciho
krouzku (215).

Upozornéni: Dbat na rovnomérné rozlozeni tlaku.

Zarazit pojistny kolik (236) pomoci trnu do vicka
tfeciho tésniciho krouzku (215). Pojistny kolik
nesmi vyCnivat dovnitf pouzdra.

Vicko tfeciho tésniciho krouzku (215) nasunout
pfes hnaci hridel (118).

Dalsi montaz se provadi podle popisu v odstavci
,Montaz jednocinného tésniciho krouzku“.

Nasunout O-krouzek (218) na pouzdro tfeciho
tésniciho krouzku (214).

Pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214) nasunout
s protikrouzkem tfeciho tésniciho krouzku (219)
pfes hnaci hfidel (118) a Srouby s Sestihrannou
hlavou (245) pfipevnit na vicko tfeciho tésniciho
krouzku.

treciho tésniciho

Montaz dvoucinného

krouzku

Zarazit pojistny kolik (236) do vicka treciho
tésniciho krouzku (215).

Zalisovat protikrouzek tfeciho tésniciho krouzku
(219) s O-krouzkem soustfedné do vicka tfeciho
tésniciho krouzku (215).

Upozornéni: Dbat na rovhomérné rozlozeni tlaku
a na pojistny kolik, ktery nesmi vycnivat dovnitf
pouzdra.

Vicko tfeciho tésniciho krouzku (215) nasunout
pres hnaci hfidel (118).

Dalsi montaz se provadi podle popisu v odstavci
,Montaz jednocinného tésniciho krouzku®“.

Nasunout O-krouzek (218) na pouzdro tfeciho
tésniciho krouzku (214).

Pouzdro tfeciho tésniciho krouzku (214) nasunout
s protikrouzkem tfeciho tésniciho krouzku (219)
pfes hnaci hfidel (118) a Srouby s Sestihrannou
hlavou (245) pfipevnit na vicko tfeciho tésniciho
krouzku.

Montaz hnaciho hridele s tésnénim hridele

Nasunout odstfikovaci krouzek (114) na hnaci
hridel (118).

Vtlac¢it hnaci hfidel (118) s namontovanym
télesem  tésniciho pouzdra (204) nebo
s pouzdrem tfeciho tésniciho krouzku (214) a
namontovanym tésnénim pouzdra (207), resp.
tfecim tésnicim krouzkem (219) loZisky (104) a
(103) do podstavce (110).

Upozornéni: Dbat na montazni polohu
distanéniho krouzku (113) a distanéniho pouzdra
(102). P¥i zalisovavani podepfit vnitfni krouzek
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radialniho kulickového loziska (103) vhodnou
pracovni pomlckou, pfip. jej pfidrzovat.
Upozornéni: U cerpadel velikosti AE1N 380,
AE2N 380, AE4N 380, AE1E 750, AE2E 750,
AED2N 560, AED1E 1200, AE.H 200 a u vSech
Cerpadel vysSi velikosti mize byt hnaci hridel
(118) také pomoci vhodného montazniho néaradi,
které se sklada z vodiciho pouzdra, navadéciho
pouzdra a zavitové tyCe s podlozkou a matici
protazen lozisky (104) a (103) do podstavce
(110). Montazni naradi Ize objednat u nas.

110 vodici pouzdro

navadéci pouzdro

2% ‘ _
I=: P

prodluzovaci matice

118 zavitova ty¢

Obr. 9: ProtaZzeni hnaciho htidele

NasSroubovat samojistnou matici loZiska (116)
pomoci klic¢e s ozubem na hnaci hfidel (118) a
pevné dotahnout. Matici loziska pak jesté
dotahnout o asi 1/16 otacky.

Upozornéni: Aby se zajistila samojistna funkce
matice, je tfeba ji po asi patém povolovani a
utahovani vymeénit.

U cCerpadel, ktera jsou instalovana vodorovné
pootoCit prfed montazi viko loziska (131)
s tésnénim (132) tak, aby byl otvor pro unik
magziva v podstavci (110) uzavren.

U cCerpadel, ktera jsou instalovana svisle,
ulozenim nahofe pootocit pfed montazi viko
lozZiska (131) s tésnénim (132) tak, aby se otvor
pro Unik maziva v podstavci (110) kryl s vybranim
ve viku loZiska (131) a tésnénim (132).

Pfipevnit viko loziska (131) s tésnénim (132)
pomoci Sroubl se Sestihrannou hlavou (139)
k podstavci (110).

Nasadit licované pero (101) do hnaciho hfidele
(118) a zcelni strany =zajistit dvéma Udery
dulcikem.
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7.2.2.4 Montaz rotoru a kloubu na strané rotoru

Pouzdra kloubovych ¢&ept (303) =zarazit do
poloviny délky pomoci mosazného trnu do rotoru
(401).

Pouzdro kloubu (302) nalisovat do kloubového
hfidele (307) tak, aby se podélna osa ovalného
otvoru (vyznacena 2 vrypy) kryla s podélnou osou
kloubového hfidele a aby pouzdro kloubu na obou
stranach stejnomérné vycnivalo z kloubového
hfidele (viz obr. 10). Pouzdro kloubu (302)
odpada u:

AE1L 51/ AE1L 101

AE1E 50/ AE2E 50

AE1N 25/ AE2N 25/ AE4N 25

AED1E 75

AED2N 38

AE4H 12

307 302

| M
1
A (7
znacky
shodné s osou

kloubového hridele

Obr. 10: Zalisovani pouzdra kloubu

Posunout spony kloubu (306), manzety kloubu
(308) a objimku kloubu (304) na dfik kloubového
hridele (307).

Nasunout kloubovy hfidel (307) do hlavice rotoru
(401).

Kloubovy &ep (301) vsunout do pouzdra kloubu
(302) a pouzdra kloubovych ¢epu (303) Uplné
zalisovat.

Je-li to nutné, uhladit vnéjsi obvod objimky kloubu
(304) skelnym papirem a navléknout na hlavici
rotoru (401).

Po namontovani pouzdra kloubu (304) je tfeba je
na hlavici rotoru (401) zajistit proti axialnimu
posunuti.

POZOR Ohnout €elni stranu  objimky

kloubu (304) jednim Uderem
dualéiku na hlavici rotoru (401) (viz obr. 11).

daléik
401 304

Obr. 11: Zajisténi objimky kloubu
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- Manzetu kloubu (308) navléknout Sroubovakem,
Sroubovakem nahofe nadzvednout a olejnickou
zasunout pod manzetu a kloubovy prostor naplnit
specialnim kloubovym olejem ALLWEILER typ B
nebo olejem ET 1510 SO 460 firmy Tribol
Lubricants GmbH, Mdénchengladbach. V pfipadé
pouziti Cerpadla v potravinafském  pramyslu
naplnit kloubovy prostor specialnim kloubovym
olejem ALLWEILER typ BL nebo olejem 1810/460
firmy Tribol Lubricants GmbH, Mdnchengladbach.
Plnici mnozstvi viz tabulka v odstavci 7.1.2.6.

- Zkontrolovat, zda ohnuta smyc¢ka spony kloubu
(306) priléha k zamku spony kloubu. Pokud ne,
pritisknout ji pomoci béznych plochych klesti (viz
obr. 12).

zamek spony kloubu

ohnuta smycka

306

Obr. 12: Pritisknuti smycky spony kloubu k zamku
spony.

- Vlozit spony kloubu (306) do obvodovych drazek
manzety kloubu (308) a utahnout je.

Upozornéni: K tomu pouzit nasledujici napinak:

Pro €erpadla mensi nebo stejna s fadami
AE1L 751, AE1N 200, AE2N 200, AE4N 200,
AED2N 300, AE1E 380, AE2E 380, AED1E 560
AE.H 100, AE.V 50

napinak s ozna¢enim PoK-It II.

Pro ¢erpadla vétsi nebo stejna s radami

AE1L 1001, AE1N 380, AE2N 380, AE4N 380,
AED2N 560, AE1E 750, AE2E 750, AED1E 1200,
AE.H 200, AE.V 100

napindk s oznaCenim Band-lt spole¢né
s adaptérem J050.

Uvedena nafadi mlzete ziskat naSim
prostfednictvim.
P¥i napinani spon kloubu postupovat nasledujicim
zplsobem:

e Napinani pomoci napinaku Band-lt a adaptéru
J050.

- Zavést konce spony kloubu (306) do napinaku
s adaptérem az k zamku spony.

- Konce spony zajistit packou s vystfednikem a
ota¢enim kliky sponu kloubu (306) napnout
(obr. 13).
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306

Obr. 13: Napinani spony kloubu napindkem
Band-It a adaptérem J050.

Upozornéni: Spravné napnuti spony kloubu (306) je
zobrazeno na obr. 14.
spravné

Spatné Spatné

Spona kloubu
(306) mirné
stahuje vnéjsi
okraj manzety a
sedi pevné.

Spona kloubu
(306) je prilis

volna a mlze
sklouznout.

Spona kloubu
(306) je prilis
utazena.
ManZzeta mize
byt poSkozena
(odstfihnuta).

Obr. 14: Napnuti spony kloubu

- Zkontrolovat, zda spona kloubu (306) lezi
vdrazce manzety po celém obvodu manzety
(308).

- Napindk pomalu otocit o asi 60° nahoru, az
stfihaci hak zachyti zamek manzety kloubu (viz
obr. 15).

- Rukou utahovat pfitlaény Sroub, dokud spona
kloubu neni pevné sevrena.

306

pritlacny Sroub

Obr. 15: Odstfizeni spony kloubu

- Utahovat pfitlacny Sroub kli¢em na Srouby nebo
fehtackou ve sméru hodinovych ruciek, dokud se
spona neodstfihne.

7.2.2.5

7.2.2.6

Pokud je spona kloubu na odstfizeném misté
mirné nadzdvihnuta, Ize ji opatmé vyrovnat. Udery
kladivem na zamek spony kloubu nejsou
pfipustné, protoze mohou poskodit manzetu.
Upozornéni: U spon kloubu spon z materialu
Hastelloy neni odstfihnuti pomoci napinaku
mozné. Po ohnuti u zamku spony kloubu je tfeba
sponu kloubu odstfihnout ndzkami na plech a
ustfizené okraje je pak tfeba zbavit otfepl (viz
obr. 16).

¢ Napinani pomoci napinaku PoK-It II

- P¥i pouziti napinaku PoK-It Il ohnout po napnuti
sponu kloubu (306) naklonénim napinaku tak, aby
nemohla ze zamku vyklouznout zpét. Po zahnuti
o hranu zamku odstfihnout sponu nlzkami na
plech a ustfizené okraje zbavit otfepld (viz obr.
16).

zamek 306

N

P—

Obr. 16: Zahnuti a odstfizeni spony kloubu

ohnout a

odstfihnout

Zkontrolovat, zda je spona kloubu zahnuta tak, aby

nemohla vyklouznout zpét ze zamku
POZOR (viz obr. 16). Pokud se to nepodafilo,

je tfeba ji odstranit a vymeénit za novou.

Montaz kloubového htidele a kloubu na strané
pohonu

- Kloub na strané pohonu namontovat na hnaci
hfidel (118) tak, jak je to popsano v odstavci
7.2.24.

- Pfitom nasunout kloubovy hfidel do hlavice
kloubu hnaciho hfidele (118).

- Objimku kloubu (304) zajistit uderem dul€iku, jak
je zobrazeno na obrazku.

- Natahnout manzetu kloubu (308), prostor kloubu
vyplnit olejem na klouby a spony kloubu upevnit
tak, jak bylo popsano.

- Vlozit tésnéni saciho télesa (501).

- Saci téleso (505) nasadit pres rotor (401). Pfitom
dat pozor na to, aby nedoslo k poSkozeni presné
opracovaného rotoru.

- Namontovat saci téleso (505) pomoci Sroubl
s Sestihrannou hlavou (606),  véjifovymi
podlozkami (608) a Sestihrannymi maticemi (607)
na podstavec (110).

Upozornéni: Pred dotahnutim Sestihrannych
matic (607) vyrovnat pfirubu saciho télesa (505).
Dbat na spravnou polohu pfipojli v télese
tésniciho pouzdra (204), resp. v pouzdru tfeciho
tésniciho krouzku (214). Viz naSe rozmérové
tabulky.

Montaz statoru

- Nasunout O-krouzek (513) a redukéni pfirubu
(512), pokud jsou pouzity, do saciho télesa (505).

- Pred navleCenim potfit stator (402) a rotor (401)
kluznym  prostfedkem  (silikonovym olejem,
polydiolem, mazlavym mydlem apod.).
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7.3

POZOR Nepouzivat normalni olej.

- U statord z plastické hmoty nebo kovu viozit
tésnéni statoru (403) a (404).
Upozornéni: U stator( z plastické hmoty musi byt
tésnéni statoru (403) s O-krouzkem vzdy na
vytlacné strané.

- Stator (402) u vicedilnych statorl (402), se
stfedicim otvorem nebo stfedici drazkou,
sméfujici ke vzpére (612) nasadit na rotor (401).

Upozornéni: Pokud se stator (402) pohybuje
ztuha, oté&cet jim soucasné fetézovymi klestémi.
Pfitom pevné usadit hnaci hfidel (118).

- U vicedilnych stator(i statory (402) otocit tak, aby
zajistovaci prvky (631) vyénivaly do drazky, resp.
do otvoru statord (402).

- Nasunout vzpéru (612), pokud existuje, na
upinaci Srouby (611).

- Tlakové téleso (504), vzpéru (612), pokud
existuje, stator (402) a saci téleso (505)
seSroubovat pomoci upinacich Sroubl (611) a
Sestihrannych matic  (609). Pfitom Srouby
s Sestihrannou hlavou utahnout rovnomérné.

- Dotahnout $estihranné matice (613).

Nahradni a rezervni dily

V nasledujicich fezech se seznamem dild jsou
zobrazena veSkera uvedena cerpadla s rdznymi
provedenimi tésnéni hfidele a lozisek. Dily uvedené
v prehledu jsou zaroven nahradnimi a rezervnimi dily.

Doporugené nahradni a rezervni dily:
R = velka opravarska sada
r = mala opravarska sada

S ohledem na bezpecnost provozu je nutné mit
v rezervé a montovat pouze originalni nahradni dily.
V souvislosti s tim upozorfiuieme na informace
uvedené v odstavci 2.7.

Pfi objednavani nahradnich dili je tfeba uvést
nasledujici udaje:

Cislo stroje

zkracené oznaceni ¢erpadla

Cislo dila

nazev a pocet kus

nebo identifikaéni ¢islo a pocet kusu

Upozornéni: Cislo stroje a zkracené oznadeni
Cerpadla jsou vyraZzeny na typovém Stitku.

Z pfilozeného samostatného kusovniku nahradnich
dild jsou patrna identifikacni ¢isla a poéty kusu.
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Konstrukéni fady AE1L, AE.E, AE.N, AE.H, AE.V, AED1E, AED2N

Konstrukcni tvar ID, ZD

PR
ALLWEILER

Provozni zavady, pfi¢iny a jejich odstranéni

@)

Zavady

PFi€iny a odstranéni

Cer-
padlo
se
neroz-
biha

Cer-
padlo
nesaje

Nedo-
statecné
prepra-
vované
mnozstvi

Nedo-
statecny

wytlak

Cer-
padlo
pracuje
nerovno-
mérné

Cer
padlo
pracuje
hluéné

Cer-

padio se
netoCi

nebo

necerpa

Motor
se
pilis
zahfiva

Stator se
pred-
Casné
opotfebil

Tésnéni
hfidele
netésni

C

e

f

g

h

Vystfedna Snekova Cerpadla ALLWEILER pracuji
bez zavad, jestlize jsou pouzivana v souladu s nami
potvrzenymi provoznimi podminkami a je-li
dodrzovan navod k pouZiti.

Vysoka adheze mezi rotorem a statorem v novém
stavu po del$i odstavce. Cerpadlo protocit ruéné
pomocnym nastrojem.

Porovnat smér otaceni se Sipkou na éerpadle, pfi
nesouladu motor prepdlovat.

Zkontrolovat funkci t&snéni saciho potrubi a hfidele.

Zkontrolovat saci vySku- pfip. zvétsit svétlost saciho
potrubi - pouzit vétSi filtry - zcela otevfit saci ventil.

Zkontrolovat viskozitu pfepravovaného média.

o o] » W N

Zkontrolovat otacky Cerpadla - otacky a odbér
hnaciho motoru - zkontrolovat napéti a kmitoget.

Zabranit pfisavani vzduchu do prepravovaného
média.

Zkontrolovat vytlacnou vySku - zcela otevrit Soupatko
ve vytlatném potrubi, odstranit prekazky ve
vytlaéném potrubi.

Cerpadlo b&Zi zcela nebo z&asti nasucho.
Zkontrolovat, zda je v sani dostatek pfepravovaného
média.

10

U Fidkych kapalin a velkych mnozstvich zvysit
otacky.

11

U viskéznich kapalin sniZit otacky - nebezpedi
kavitace.

12

Zkontrolovat osovou vili kloubového Eepu, pfip. je
pouzdro ¢epu chybné namontovano.

13

Zkontrolovat, zda v ¢erpadle neni cizi téleso,
Cerpadlo rozebrat, cizi télesa odstranit, poskozené
Casti vymenit.

14

Stator a rotor jsou opotfebované, ¢erpadlo rozebrat,
poskozené €asti vymenit.

15

Casti kloubu (f, g) a nebo hnaciho hfidele, pfip.
ochranného pouzdra hridele (b, c) jsou
opotfebované, ¢erpadlo rozebrat, poskozené Casti
vymeénit.

16

Saci vedeni je zcela nebo z&asti ucpané.

17

Zkontrolovat teplotu pfepravovaného média - pfilis
velké otacky statoru - stator doseda na rotoru - pfip.
stator shofel nebo se zadfel.

18

Tésnéni pouzdra: vymeénit opotfebované krouzky
(b, c, k), povolit viko tésniciho pouzdra (a, h), viko
tésniciho pouzdra dotahnout (b, ¢, k).

19

P¥ili§ vysoky obsah pevnych latek anebo prili§ velka
zrnitost — snizit poCet otacek: pred ¢erpadio
namontovat sito s pfipustnou svétlosti ok.

20

Pevné latky v klidovém stavu erpadla sedimentuiji a
tvrdnou: erpadlo okamzité proplachnout, pfipadné
demontovat a vydistit.

21

PFi nedodrzeni urcité teplotni hranice médium tvrdne
- Cerpadlo zahrivat.

22

Presné sefidit spojku a femenice.
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